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1.0. Przedmowa

Szanowny Uzytkowniku!

Zakupiony wyrdb stanowl wysoce wydajng maszyn¢ do czyszczenia
nasion.

Przy opracowywaniu tej maszyny wykorzysialisémy nasze wielolet-
nie doséwisdczenia w budowie czyszczalni materiasiu siewnego.

Ze wzgledu na swa budowg i konstrukeje maszyna ta moZze byé
gtosowans do czyszczenia nasion wazystkich rodzajéw zbdz 1
ro$lin oleistych. Jedoczednie moze rdwniez znaleié zastosowanie
jako maszyna do czyszczenia 1 sortowania w zestawach maszyno-
wych do przygotowywania ziarna roslin strgczkowych. Ze zwigkszo-
na przerobowoscls maszyna moze byé rdéwniez  stosowana do czy-
szczenia zboza oraz ziarna roslin oleistych przeznaczonych na
spozycie.

Progimy © dokadne przestrzeganie waskazdwek zawartych w tej
instrukecji obszugi, azeby zabewnié niezawodnosé pracy czy-
szczalni.

Sprzedawea tego wyrobu siuzy Jednoczesnie poradg we wszystkich
kwestiach zwigzanych z montazem, serwisem /zakiady serwisowe/
oraz gaopatrzeniem w czedcl zamienne.

Dgtgc do statego polepszania jakodci jestesmy zainteresowani
wezelkiml dosdwiadczeniami naszych uzytkownikdéw z zakresu
ekaploatacjl maszyny. Dlatego prosimy o informowanie nas o
swych dodwiadcszeniach i podawanie ewentualnych wskazdwek.

Uwaga!

Rysunki podane w instrukeji obsiugi nie sg rysunkami wigZzgcymi.
Ze wzgledu na dalszy rozwd] i uprawnienia nie da sie unikngé
gmian w szczegdtach 1 ksztakcie czedci.



1.1 Spis rysunkdw 2. dudowa
: Strona
Rys. 1  Widok maszyny od strony obsZugi 6 1 zespbél altowy
Rys. 2 Widok maszyny od strony napedu 6 2 sortownik powletrzny
Rys. 3 Zamocowanie pkrzyni sitowe} 9 3 tryjer komdrkowy
Rys. 4 Zamocowanie silnike 9 4 lej zasypowy
Rys. 5 Regulacja powletrza podawania materiatu 13 5 silnik napgdowy
Rys. 6 Wstrzgsacze do utrzymywania ozysfoéci sita 14 6 osiona
Rys. 7 Regulacja potozenia rynny 14 7 rama giéwna
Rys. 8 Schemat dziaXania 15 8 wielowarstwowy amortyzator gumowy
Rys. 9 Wymiana kraty sortownika powietrznego 20 9 regulacja podawania materialu
'Rys. 10 Wymiana kraty sortownika powietrznego 21 11 walek napedowy zespolu szczotkowego
Rys. 11 Prazygotowywanie materiatu siewnego za 12 walek napgdowy zespolu sitowego
) pomocy tryjera komorkoyego 21 13 walek dmuchawy
Ry¥. 12 Zmians 51t =2 14 zespé dratkéw napedowych klapy wahliwe]
Bys. 13 Rema sit wymiennych 2 15 diwignia zmiany predkosci powletrza
Rys. 14 Podparcie sita gdrnego _ 23 16 watek napedowy tryjera komérkowego
Bys: 15 /Ioisne sit _ 23 17 e¢ylinder sortujgey
Rys. 16 Regulacja polozenia wézka ze szczotkami 24 18 koo opatkows
Rya. 17 i::gggﬁewg:anie materiatu bez tryjersa - 19 déwignia przechylna
Rys. 18 Przygotowywanle materiatu bez tryjera 20 dfwignia saciskowa
komdérkowego” 24 21 skrzynka workowania
Rys. 19 Przygotowywanie materiazzu przy uiyeciu 22 listwa workowania
tryjera komdrkowego 25 - 23 rama tryjera komérkowego
Rys. 20 Zmiana plaszcza tryjers 25 26 krata sortownika powietrznego
Rys. 21 Zmiana pZaszcza tryjera o 26. 27 skrzynka workowsnis’
Rys. 22 Plen fundamentu 30 44 rynna spadowa, wylotows
Rys. 23 Schehat montesu 3 47 wzieraiki
Ryas. 24 Plan ustawienia 32 48 Klatka
Rys. 25 Schemat zespoidéw konstrukeyjnych 33
Rys. 26 Schemat napedu ' 34
Rys. 27 Instrukcja smarowania ' 37

Rys. 28 Czyszczalnia ziarna "SUPER"™ K 542 A 41
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2 Rys. 1 Widok maszyny od strony obsiugi
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Rys. 2 Widok maszyny od strony napedu

3. Dane techniczne

Oznaczenie typu
Przerobowosé

Zapoirzebowanie mocy:
Obroty silniks napgdowego:
Obroty dmuchawy wirowej:
czyszczenie ziarna
roélin strgczkowych
Obrofy tryjera komdrkowego
Wysokosé maszyny:
Szerokosé maszyny:
Dtrugosé maszyny: -
Wysokodé zasyoywania:
Wysokosd workowania dla
materialu siswnego:

K541 4 )

0,35 kg/s przy czyszczeniu mate-
riatu siewnego /za podstawe
przyjmuje sie pszenicg/ i odpo-
wiednio wstepnie occzyszczonym
materiale czystosé koicowa wediug
normy TGL 14 196

0,49 kg/s cigzkiego wagowo zboza
bez uzycia tryjera komérkowego
/rys. 28/ okoo 0,036 kg/s ko-
niczmy i ogrodniczych drobnych
nasion o nieznacznej zawartosei
ganieczyszczed.

3 kW

1450 obr/min

900 obr/min

1100 obr/min
35 obr/min

1960 mm

1525 mm

4750 mm

855 mm

T80 mm

Iloéé powietrza ttoczona przez
dmuchawe wirows przy czyszczeniu:

zboza
ziarna rodlin straczko-
wych

Mass maszyny:

1,25 m/s "

1,61 n’/s
762 kg
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4. Opis techniceny
/rys.1, rys.2 i rys. 8/

Czyszczalnia ziarna "SUPER™ K 541 A przewidzlana jest do czy-
gzczenia ziarns siewnego w postaci materiatu surowego zbdz,
materisu surowego roslin oleistych i roélin nasiennych o prze-
plsowe] czystodci korncowe] W jednym orzelocie. Do tego celu
magzyna wyposaZzona Jest w nastgpujgce zespoly oddzielajgco-
gortujace:

zespét sit /1/

sortownik powietrzny /2/ oraz

tryjer komdérkowy /3/.

Kazdy zespdét stanowl oddzielnsg grupe konstrukeyjng. Zespoy
ngitowy" 1 "gsortownik powletrzny" razem z lejem zasypowym /4/,
urzgdzeniami do workowania /27/, elementami przelotowymi 1
silnikiem napedowym /5/ /rys. 4/ wbudowane sa w ramie gidéwnej,
natomiast trypr komdrkowy /3/ zmontowany jest na oddzielnej
ramie /23/.

Zsapéx sit /1/ umocowany jest na wielowarstwowych amortyzato-
rach gumowych /8/ /rys. 3/ i wykonuje ruch drgajacy. Posiada
on dwa stopnie przesiewanis, sito gérne /24/, sito dolne /25/
oraz sortownike powietrznego /26/. Oprécz tego aito'gérne wy=
pogazone jest w dwa wstrgsacze sita /31/, a sito dolne w zespsk
ge szczotkami /10/.

Sortownik powietrzny skkada sie z dmuchawy wirowej /37/ z komo=-
rami oddzielania /39/, kanatu podawania materiaiu /29/, kanalu
gortownika /32/ oraz elementdw regulacji przepiywu powietrza
/41, 42/ = diwigntami regulacji /15/.

Tryjer komdrkowy /3/ sktada sig z obrotowej klatki /48/ z
wieicem zgbatym przekladni stozkowej, wymiennego cylindra sor-
tujgacego /17/ drgajacej wylotowe] rynny spadowej /44/ z klapg
wychylng /45/, blachg prowadzaes /46/, déwignig przechylna /19/
i dfwignia zaclskows /20/ oraz kola *opatkowego /18/ i ekrzynki
workowania /21/. Napgdy pasowe przykryte sa ostong /6/. Wazyat~
kie elementy funkcjonalne napedzane sg przez silnik pradu trdj-
fazowego /5/. Przekazywanie napedu pokazane jest na schemacie
napedu /rys. 26/. '

dys. 3

Rys. 4

-9 -
Zespdx sit umocowany Jjest na czterech wielowarstwowych
amortyzatorach gumowych

e N

511nik wbudowany jest w ramie maszyny _
Przez przechylanie podastawy silnika istnieje mozliwodé
regulacji naprezenia paska klinowego
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5. Charakteryatyka i moZliwodci szastosowania

Czyszczalnia "SUPER" K 541 4 moze byé uzywana do czyszczenia
materiatu siewnego takich zbdz jak Zyto, pszenica, owles, jegcs-
mied, proso, ry: i lukurydza oras ziarna takich rodlin oleistych
jak rzepak, rzepik, stonecznik 1 gorczyca. Moie byé ona réwnied
gtosowana jako maszyna do czyszczenia i sortowania w zostawle
maggynowym do czyszczenia ziarna roflin strgczkowych, nasienia
burakéw, nasion polowych roslin pastewnych oraz innego siarna
glewnego jak drobne naslona ogrodnicsze. csyszczalnia do ziarna
moze byé réwniez usywana do czyszczenla sboia na spotycie,
ziarna roélin strgczkowych na spoiycie oraz materialu siewnego
roslin oleistych bez stosowania sortownika komérkowego 1 ze
zwigkszona przerobowoscig.

6. Kompletowanie
W skiad normalnego wykonania wchodzg:

gite gérne: 3,00; 3,25; 3,75; 4,00 2 otworami szezelinowymi
4,50 i 5,50 z otworami okrggiymi

sita dolne /sito wymienne/: 1,8; 2,00; 2,25; 2,5 z otworami
szczelinowymi
cylinder sortujqcy: o Jednéj $érednicy komérek 5,6 mm

Normalne wyposazenie w sita blaszane i cylinder sorfujacy
wystarcza na czyszczenie krajowych gatunkéw zbdéz jak pszenica,
zyto, jeczmien i owies.

Na zaméwienie specjalne, dostawiamy zgodnie & obowiqzujgcymi
normani nastepujace czescl:

Blachy sitowe dla sit gérnych i dolnych /patrz tabela sit/:

0,4; 0,5; 0,65 0,7; 0,8; 0,93 1,05 1,15 1,23 1,35 1,45 1,5:
1,65 1,75 1,85 1,95 2,05 2,25 2,45 2,65 2,85 3,0; 3,2; 3,4
3,63 3,85 4,05 4,25; 4,53 4,753 5,05 5,253 5:5; 5,753 6,03
6,255 6,53 6,755 7405 7,5; 8,05 8,55 9,03 9,5; 10,03 11,05
12,03 13,0; 14,05 15,03 16,0; 18,03 20,0; 25,0.
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z otworami szczelinowymi:
0,43 0,53 0,65 0,75 0,85 0,95 1,05 1,15 1,2i 1,35 1,45 1,53
1,63 1,73 1,85 1,35 2,05 2,15 2,255 2,45 2,53 2,53 2,8; 3,0;
3,25; 3,53 3,753 4,05 4,25; 4,5; 4,755 5,05 5,255 5,53 6,03
6,5; 7,03 7+5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,05 11,05 12,0.

Cylinder sortujacy:

$rednica komérek 1,6; 1,
4,53 5,05 5,35 5,65 6,
103 11,2; 12,55 14

-
P

o N
-
w O

Na specjalne zaméwienie czyszczalnia nasion dostawiana jest
réwnies z kombinowanym cylindrem sortujgcym o $rednicy komérek
5'6 17,1 mm.

Wlot grodziowy
Rozdzielacze /na wyloeie/

Krata sortownika powietrznego:
dle nasion roflin straezkowych siatka druciana 2,8 x 0,56

dla nasion trawy sito blaszane z otworami 1 §
dla drobaych nasion = tkanina drucina 0,8 x 0,25
dla maku tkanina druciana 0,5 x 0,2

Dodatkowe elementy konstrukecyjne:

' czebci przewodu rurowego powietrza odlotowego, sprzgt zata-
dowczy. 2

W przypadku potrzeby, czesci te nalezy podawad w zaméwieniu
oddzislnie.

7. Sposéb dziakania /patrz rys. 8/

Surowy materiet przeznaczony do czyszczenia doprowadzany jéat

réwnomiernie ze skrzynki zasypowej /4/ za pomocg wakka podajg-
cego /28/ do kanalu podawania materiaiu /29/, gdzie zostaje on
podnoszony przez strumied wyciggowy powletrza i nastepnie poda=-
wany poprzez klape wahliwg /35/ na zespét sitowy. Strumied wy-
ciggowy powletrza odsysa z surowego materiaXu lekkie zanieczy-
azezenls oraz py. Clezkie zanieczyszczenia, jak kamienie itp.

wypadajs = maszyny przez kanal powietrzny. Na zdwo]Jonym zespole
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sitowym nastgepuje sortowanie przaznaczonégo do czyszczenis ma-
terislu surowego wedlug grubosci wzglednie szerokosci ziarna.

Sito gérne /24/ oddriela grube zanieczyszczenia jak kkosy,
ergfol Zodyg, gkdéwki ostdéw jako odloty nie przesiewane, nato-
niest sito dolne /25/ oddziela drobnisjsze zanieczyszczenia jak
giarna stabo wypetnione i piasek jako odloty przesiewans.

Prged sapchaniem otwordw sita gérnego zabezpieczajs dwa watrzg-
gacze /31/ /rys. 6/. Podczas odsiewania sitc dolne czyszczone.
jest ciggle przes zespél szczotiek /10/ . Surowy czyszczony mate-
riat zbiera sig na sicle dolnym zespotu sitowego /1/, przecho-
dgi przez krate sortownika powietrznego /26/ i podawany jest na
tryjer komérkowy /3/. W kanale sortownika powietrznego /32/ wy-
clagowe powletrze oddziela damlsze zanieczyszczenia, ktédrych
predkosé unoszenia lezy ponize] predkosci unoszenis peinowar-
tofclowego ziarna. Lekki materia} oddzielony w kanale powietrz-
nym i kansle sortownika powietrznege sortowany Jeat w komorze
733/, /34/ 1 /39/ za pomocs powietrza 1 odprowadzany poprzez
klapy wahliwe /40/ i /36/ na wylot /C/ i /D/.

Powietrze odlotowe zawierajgce pyt ttoczone jest przez dmuchawg
wirows /37/ poprzez rury powietrza odlotowego /38/ do komory
pytowe} wzglednie na zewnatrsz. Za pomocs dwdch zosuw regulacyj-—
nych /41/ i /42/ moina regulowaé bezetopniowo predkosé powie-
trge w kanale powletrznym podawania materiatu /29/ oraz w kana-
le sortownika powietrznego /32/. Zmiana pozycji zasuw regula-
cyjnych /41/ i /42/ wykonywana jest za pomocq diwigni obstugi
ze strzalks /rys. 5/.

¥ tryjerze komdrkowym /3/ odbywa sig sortowanie wedtug dugosci
giarna. Na kofcu tryjera komérkowego znajdujs sie dZwignia wy-
chylanie 1 déwignia zaciskowa /19 i 20/, sluigce do wychylania
do dotu lub do géry rynny wylotowej i ustalania jej poiozenia,
ktéra wyptywa na jakoéé sortowania /rys. 7/. Ziarna potamane i
okrggle nasiona chwastéw pozosiaja w komdrkach obracajgcego

si¢ cylindra sortujgcego /17/, sa zbierane w drgajacej rynnie
wylotowe) /44/ i podawane na wylot /G/. MateriaX siewny nato-
miast /normalne siarna/ podawany jest poprzez kolo Xopatkowe

= =

“/18/ do akrzynki z workowaniem /21/ i jest workowany na wylocle

/P

Podczas czyszczenia i sortowania okrggiego materialu giewnego
eczynnogci przeblegajg odwrotnie. Komdérki sortujgce cylindra
sortujacego podnoeza material siewny i podajq na ryang wyloto-
wa /44/, natomiast drugle zanleczyszczenia workowane sg na wy-
locie czystego materiatu /F/. Rozbijanie "nerki" powstajace] z
materiatu siewnego w cylindrze sortujgcym wykonujg blachy kie-
runkowe /46/, umocowane przy rynnie wylotowej. Waterialy wyma-
gajace tylko sortowania sitowego 1 powietrznegoe mogg byé od-
prowadzane z boku 1 workowane na wylocile /B/ przed podaniem na
tryjer komérkowy /Patrz rowniez punkt 8. Obstuga podezas
eksploatacii/. '

Rys. 5 Zmiang pozyeji zasuwy regulaginej wykonuje slig za
pomocg diwigni obstugi ze strzalkg
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Do rys. 8:
4 laj zasypowy
10 szespéz szozotkowy
17 eylinder sortulgcy
18 koXo Xopatkowe
21 skrgynka workowania
24 eito gdrne
25 saito dolne
28 walek podawania materiaiu
29 kanat powietrzny podawania materiatu
30 =zasuwa wylotowa
31 watrzgsacs sita
32 kanal sortownika powletrznego
.33 xomora oddzielanis kanatu podawania materiaiu
34 komora oddzielania kanalu sortownika powietrznege
35 klapa wahliwa
36 klapa wahliwa
37 dmuchawa wirowa
38 rura wywiewna
39 komora oddzielania
40 klapa wahliwa
41 zasuwa regulacyjna
42 rzasuwa regulacyjna
43 blacha kierunkujgca
44 rynna wylotowa
45 klapa wychylna
45 ©blacha prowadzgca
A  wylot z sita gérnego
B wylot z sita dolnego
c uyldt z klapg wahliwg
D wylot oddzielacza plew
E materist slewny po czyszczeniu powietrznositowym
P materiaX siewny
G

wylot rynny

80
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Obstuga podczas eksploatacji

Przygotowywanie do eksploatacji

1.

Przed pierwszym rozruchem czyszczalnl ziarna naleiy wediug
planu smarowania nasmarowaé wszystkle punkty amarne smarowa-
ne w krdtkich odstepach czasu. '

W czyszczaldi zatozy¢ blachy sitowe o pasujgeych otworach
zgodnie z rodzajem plodu, ktdry bgdzie poddawany czyszezeniu,
Przydatne dziurkowanie sita mozna wybraé z tabell sit. Dane

. te nalezy uwazaé jedynie jako wartosci przecigine, poniewai

3.

ostateczny wybdr sita zalezy od réinych czynnikéw jak gatun-
ku ptodu, roku zbloru, czystoscl wylsclowej, rodzaju zanie-
czyszczed, pochodzenia oraz istnlejgcych wymiaréw sit. W celu
zmiany sita nalezy z zespotu sitowege wyciagngé ramg smiano-
wg alta dolnego /rys. 12 1 15/. Diwignig¢ znaj}dujgeg si¢ przy
ramie sita nalezy przechylié w bok od sieble, zdjgé listwe
mocujgca i blache sitowa wyciggnaé wzdiuz /rys. 13/. Wsunaé
blache sitows o innym dziurkowaniu, zakozyé listwe mocujgcq
i cofngé déwignie mocujgcg. Zmienione sito z ramg wsunge

w zeapél sitowy. Pochylenie sita gérnego moZna zmienié prrez
odpowiednie oparcie blachy sitowe] o tylng Sclank¢ skrzynkl
sitowej. Przy duzej domieszce wielkiej rzodkwi swirzepy i
wyki sito gdrne zaktada sig¢ w gérne oparcie, aby rzodkiew 1
wyka mogly szybciej "zejs¢" g sita gérnego /rys. 14/.

Pod kanalem sortownika powietrznego /32/ naleiy zaloiyé
siatke sortownika /26/ /rys. 9 1 10/.

Nalezy zwracaé uwegg na to, aby podczas czyszczenia zasuwa
kanatu sortownika byla nmestawiona dla

nasion drobnych  w pozycji 12 ... 15 mm od géry
zboza ~ w'pozycji 20 mm od géry
nasion roslin

straczkowych w pozyeji 20 ... 25 mm od géry



4.
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Zespst szczotek /10/ naleiy tak nastawié, aby szczotkl csy-
azczgce réwnomiernie przylegaly do sita dolnego /25/. ¥ tym
celu nalezy podregulowaé rolkl prowadzgce umieszczone na
éciankach boczaych zespolu sitowego /rys. 16/. Nalezy unikaé
zbyt wielkiego docisku zespolu szczotek /10/, poniewaz nastg-
puje zbyt wielkie zuiycle azozotek.

Przy rozruchu maszyny zasuwa wylotowa /30/ w skrzynce zaay-
powej /4/ musi byé zamknigla.

Pozycja zasuwy regulacyjne) /41/ po stronie wlotowe] kanatu
powietrznego podawania materiatu /29/ musi wynosié przy
gortowaniu ziarna okoto 2 ... 4 '

drobnych nasion okoxo 0,5 «ss 1 i

nasion roslin sfrqczkowych okoYo 4 ... 6 wartosci podzialki.

W kanale wstgpnegoe soriowania usuwane sg czescl materiaiu
surowego © wyiszym cigzarze jednostkowym niz materiak, ktéry
nalezy otrzymywaé oraz 1zejaze zanieczyszczenia jak plewy 1
pyt. Jedli przez zmiang pozycji zasuwy gostanie przyktadowo

“znacznie zmienlona predkosé powietrza w kanale sortownika

powietrznego, wdéwczas w tym samym stopniu nalezy podregulo-
waé urzgdzenie.

Dle sortowanych rodzajéw ptoddw naleiy utrzymywaé nastepujg-
ce obroty: :
‘padki klinowe nalezy zakladaé wedtug danych ponizszej tabeli.

Zboze 1 drobne nasiona

Silnik napegdowy Dmuchawe wirowa Japgd zespoiu
sitowego

3 kW X

n = 1420 obr/min n = 900 obr/min n = 400 obr/min

¢ tarczy = 160 mm @ tarczy = 252 mm @ tarczy = 302 mm
$ tarczy = 134 mm

Nasiona roslin strgczkowych

3 kW

n = 1420 obr/min n = 1100 obr/min n = 400 obr/min

# taerczy = 178 mm @ terczy = 232 mm @ tarcsy = 320 mm
B tarczy = 116 mm
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8. Przebleg czyszczenia ustalic wedrug poddawanego czyszczeniu

materiaiu /patrz tabela sit/.

Jesli po mortowaniu powletrznym nastgpuje sortowanie w
tryjerze komérkowym, wéwczas pokrywe blaszang /43/ na wy-
locie zespoiu sitowege nalezy ustawi¢ w takim polozeniu,
‘aby zamykala ona wylot zespolu sitowego 1 i oiwierala
przelot materiztu do tryjera komérkowego /3/ /rys. 11/.
Jedli tryjer /3/ réwniez pracuje, wiwczas naleiy odpowie-
dnio do sortowanego rodzaju materiaiu siewnego ustawicé po-
zycje dZwigni wychylnej z klapa wychylng /45/, znajdujgea
gie wewnatrz rynny wylotowej /44/. W przypadku zastosowania
kombinowanego cylindra sortujacego, diéwignig wychylng dla
_gortowania "pszenicy i zyta" nalezy przechyli¢ w lewo, na-
tomiast do sortowania "owsa i jeczmlenia" przechylii w pra-
wo /patrzac od strony wylotu maszyny/. Zyto diugie w przy-
padku duzej ilosci pokamanego ziarna mozns sortowac rdwnies

~w pozycji sortowania owsa i jeczmienia lub w porozeniu
pos$rednim, :

9. Oczyszczony materia¥, ktdéry nie wymaga sortowania w tryjerze

komérkowym /3/ mozna workowad z boku zespoXu sitowego /1/.
W tym celu tryjer /3/ od strony napgdowej nalezy odgczyé
od pozostale] maszyny za pomocg sSprzggia umieszczonego na
watku napgdowym /16/ tryjera i zamkngé przelot do cylindra‘

, sortujgcego za pomocg pokrywy blasszanej /43/ /rys. 17, 18
i19/.

10. Dla drobnych nasion wielko$é komdrek nalezy ustalié przed

zaXozeniem cylindra sortujgcego. Po przelocie ziarna drob-
nego przez cylinder sortujgcy podawane jest ono przez koo
topatkowe /18/ do skrzynki z workowaniem /21/, gdzie jest
workowane. Zanleczyszczenim, jak kamienie, poXdwki ziarna
itde, znajdujgce sie wirdd drobnych nasion podawane sg przez
gomdrki do rynny odlotowej /44/ i odprowadzane.

11. Cylinder soriujgcy wymieniany jest w nastepujacy spoadb:

Odkrecié¢ listwe workowania /22/. Odkrecié pokgczenia na
éruby miedzy pretem rynny wylotowe] i jarzmem napedowym,
aby rynng wylotows /44/ moina bylo Sciggngé z czopa tozys-



- 20 -

kujgcego i wyjac z cylindra sortujacege /17/ /rys. 20/. Ec
odkreceniu elementdéw zaciskowych przy kole opatkowym /18/
mozna wyciggngé cylinder sortujacy /17/ z klatki /48/ /rys
21/. Wbudowa cylindra sortujacego z innymi komdérkami wyko-
nywana Jest w odwrotnej kolejnoBei.

Klapa wychylna /45/ w rynnie wylotowej /44/ musi przy wbu-
dowie cylindra sortujgcego /17/ z tylko jedng wielkoscig
komérek znajdowal sie zawsze w pozycji sortowania owsa i
jeczmienis. Zanieczyszczenia podawane sg na kolo opatkowe
/18/ i workowane na wylocie "F", Jesli cpyszczalnia ma byd
uzywana zasadniczo tylko do przesiewania iadsiewania /w
celu osiggnigcia wigksze]j przerobowosci/, wdwczas nalezy
grezygnowad z zakupu itryjera komdrkowego. Dla takich warun-
kéw eksploatacyjnych dostawiamy powietrzny sortownik atbowy
z oznaczeniem typu K 542 A /patrz rys. 28/.

Rys. 9 Pod kanatem sortownika powietrznego nalezy zaktadad
krate sortownika powietrznego
Steigsichte;-Abgang = odloty z sortownika powietrznego

Absackung ohne Trieur = workowanie bez podawania na
tryjer

e

Rys. 10 Po zaktozeniu site sortownika powletrznego nalezy ponow-
nie oprzed¢ przytrzymywacz i dokrgcié Srube

B

Rys. 11 Jesli po sortowaniu powietrznym wykonywane jest sorto=-
wanie w tryjerze komérkowym, wéwczas pokrywe blaszang
na wylocie zespoiu sitowego nalezy umiedcié w pozycji
zamkniecia bocznego wylotu z zespoiu sitowego i otwar-
cia podawanis materiaiu na tryjer komérkowy
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Rys. 12 Fodczas zmiany sita nalezy z zeapotu sitowego wycliag-
naé ramg zmianowa sita dolnego

Rys. 13 Diwignie przy ramie site przechylié¢ w bok, zdjgé
listwe mocujgeg i blache sitowg wyciagngc: wzdiuz

Rys. 14

RYS. 15

gitowe]

L g
Pochylenis sita zérnego mozna zmienic przesz odpowie-
dnie podparcie blachy sitowej o tylna scilanke skrzynki

Zmiana sita /sito dolne/
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Rys. 16 W tym celu naleizy podregulowaé¢ rolki prowadzgce umie-

Rys. 19 Teraz cylinder sortujgcy jest napedzany

szczone przy sSciankach bocznyeh zespoiu sitowego

. L e WO
e e
T

Rys. 17 Rys. 18
W tym celu nalezy odZaczyd ess 1 zamkngé przelot do tryjera
naped tryjera od pozostate]j za pomocg pokrywy blaszanej.

maszyny Za pomocg spraggia
umieszczonego na watrku nepedo-

wym tryjera

Rys. 20 ... aby rynne ozyskujsca mozna byto Sciggngé z czopa
Yozyskowego i wyjgé z cylindra sortujgcego
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Zeapsk sitowo-powletrzny oraz tryjer komérkowy nalezy polg-
czyé Srubami wediug podanego schematu montazu i szakotwié za
pomocg frub fundamentowych poziomo na fundamencie /rys. 22
iz23/.

Powistrze zawierajgce pyl powatalacy podczas sortowania po=-
wietrznego nalety odprowadzaé z magryny. Jesli powietrza =z
pytem nie moina odprowadzal begpofrednio na zewngtrz, wow-
eczas na kodou przewodu wywiewnego naleisy przewidzieé komorg
oddgislanis pyu. Komora pylows musi byé mozliwie szczelna i
odpowiadeé minimalnym wymiarom, podsnym ne planie ustawia-
nia. Komors pylowe musi mieé otwér wylotowy powletrza o po-
wierschni okoXo 0,6 mZ. Przewsd wywiewny naleiy ukradad moz-
liwie bez dodatkowych kolanek. Catkowita diugosé, miersaé

od wylotu masgyny do otworu wywlewnego nie moze przekraczaé
5 m, Otwdr wylotowy powietrza przy osyszczalni przewidzlany
Jjeat do ukiadania przewodu wywlewnegoe w czterech kierunkach,
Konieczne do tego. celu rury, kolanka, rury przejsdciowe, koi-
eéwki i rury =z koinierzami nie naleiy do normalnego wyposa-
zenia csysgozalni, lecz w zaleinodei od warunkdéw .tns‘talmw
nia przewodu wywiewnego musgs byé zamawiane oddzielnis. . &

‘Podczas ukiadania prrewodu rurowago naleiy zwracaé uwage '-‘,-na'

dobre ussczelnienie polgecszed koknierzowych, aby ﬁn;.kﬁqé d
nieposgdanego wydostawanis sie¢ pytu. Dodatkowe czgdci prze-
wodu rurowego podane sg w katalogu czgsci mamiennych.

¥ przewodzie podigczonym do wigeznika silnika neteiy zain-
stalowaé samoczynny wytscznik silnikowy. .

Silnik posiada konijeczny uk}ad A na napigeie 380 V, wykona-
ny przez producenta /patrs rys. a/. W przypadku hapigeia

220 V ukad | nalezy zmienié na uktad A w skrzynce zacis-

kowej /patrz rys. b/.
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Rys. a Uktad A - 380V Rya. b Uklad & - 220V
3ilnik Silnik
r__(L_o Z_l ir_g omof |
I Lo x l |~L-o-—o'
j K | | W omo? |

3. Paski klinowe zalozyé wediug podanego planu napedu. Zwréeid
uwage przy tym na dostateczne napretenie paskdw.
Pasek klinowy napedu watka podajgcego naledy polgozyé prsy
pomocy dostarczonego spinaceza, ktéry znajdule sig w wyposa~-
seniu lub jest zamocowany na jednym z koficdw tego paska.

10. Zalozyé wiabciwie dostewlone urzgdzenle bezpieczedstwa.

11. Nalezy sprawdzié, czy Sruby do mocowania korbowodu, skrzyni
sit, mtoteczki itd. sg mocno dokrgcone 1 w razie potrzeby
dokrecié je.
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Rys. 22 Plan funaamentdéw

Super z Tryjerem K 541 A

Otwory 40x40x150 giegbokosé
Maksymalne obcigzenie
dynamiczne

poziome: okoXo 0,8 kN /80 kp/
pionowe: okoo 0,4 kN /40 kp/
czgatotliwodé: T Hz

%

—2Z
I

/

Péwiarzchniazprzylagania
2 Super 175 cm

1870

N d

Maksymalny nacisk na posadzke . o ,_’n[ﬂc

a/ statyczny: 300 N/ m? /3 kp/cm%’ ﬁ]’\
b/ dynamiczny:300 kN/m2 /3 kp/cm¥ o )
¢/ czestotliwosé: 7 He j_-

A\

3233

Powierzchnia przylegania
Iryjera 175 cm§

o )

a/ statyczny: 90 kﬁlmzz
/09 kp/em®/

b/ dynamiczny: 30 kH/m22
/03 kp/em</

c/ czestotliwosé: 7T Hz

Rys. 23 Schemat monteiu
&
vl

1
765 ,} )
Dla jnewierzchni betonowej: Sruby kotwowe M 12x160 PeN 14001 /
Dla podlogi drewnianej: Sruby ze tbem M 12x 80 TGL 0-603

grzybkowyn

11 10x55

1 podktadka sprezystia B 10

Sruba ze tbem

grzybkowym
1 nakretka szesciokgtna i 10

c1

M 10x25

by ze ibem
szesclokgtnym
4 podkXadki 11,5

sru

-

4 podktadki spresyste B 10
10 4 nakrgtki szesciokgtne M 10

b 2
M 10x55
2 podktadki sprezyste B 10
2 nakretki szesdciokgtne M

szesciokgtnym

a 1 ptyta zaciskowa
2 éruby ze ibem
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Rys. 24 Plan ustawiania /wymiary minimalae/

max_5000

2400
ol

) —”B‘T’E‘—I\—* -
o

\r L

- NWw b

Pl Al S S 7 PSS L

A - Zapotrzebowanie miejsca B -
do obstugi

" 2
f A .
2 l
™~
B
_____i___ il
]
<
-4
SJ 1 kolano wydmuchowe
o 5540-0,8
2 rura przejsciowa
6540-0.9
koxni
3 Egﬁa58 101 Eaéeﬁ X 538
X
3b kolano Pell 60 104 5
400 ¢ x 300
X 45
x 90
4a konecdwka A 400 x 490
J A prusgg x 980
_b,____, N300 — — PeN 102
min 4b kodAcdwka, skosna

PeN 50 103 400 # x 45°

komora pyXowa 4 m2

-»- o
0

Rys. 25 Jchemot zespolodw
2t konstrukcyjnych

(]
— H_]

£y
=

we

&

]
>3
I
il
QL' P = . =

¥

0 ile wymagajg tego warunki przestrzenne w miejacu eksploatacji,
zespét sitowo-powietrzny moze byé zdemontowany dale] na cstery
dalsze zespoly konstrukcyjne. W takich prsypadkach zalecamy
wazwaé apecjaliste z warsztatu autoryzowanego.
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Rys. 26 Schemat napedu
10. Doglad i konserwacja

W interesie utrzymania stalej gotowosci ekspleatacyjnej i wyso-
kiej trwaosci cszyszczalnl K 541 A ‘nalezy przestrzegaé nastgpu-
jgee punkty: :

naped podczas

czyszczenia
nasion roslin

strgezkowych

1. Smarowanie wszystkich punktdw smarnych naleiy wykonywad
wedtug planu smarowania /rys. 27/.

7

2. Zwracadé uwage aby paski klinowe zbytnie nie drgaty. W ko-
niecznym przypadku podregulowad naprgzenie.

] 3, Po zakodczeniu kampanii czyszczenia meszyng grun#ownie
N oczyscié, Dotyczy to gidwnie:

- czgdci gérne) zawlerajgce] wszelkie skrzynkl klapowe, obu-
dowe dmuchawy, oddzielacz plew 1 zasuwy. Do czyszczenla .
wzierniki /47/ wyjaé.

- wnetrze zespoiu aitowego wiacznie ze wazystkimi kanaXamd
aprywowymi, dnami, listwami, urzsdzeniem ze szczotkami,
gitem gérnym wzglednie dolnym oraz krats sortownika po-
wietrznego.

- wnetrza cylindra sortujgcego, rynny i skrznek workowania.

naped podezas czyszczenia zboZa

B
d = 160/178
n = 1420

= 900/1100
N
Pr—

=

=4 4. W porg wymieniaé zuzyte lub uszkodzone cze¢sSci maszyny.

4, = 252/ 232
d2 = 134/ 116

5. Za pomoca zgarniacza sprezystego ugungé resztki materiaiu
g zagypowego w skrzyni zasypowej pod watkiem zasilajgcym.

da = 355

6. Magazynowanie

Blachy sit zmianowych i wymienne ecylindry sortujgce nalezy
przechowywaé w pozycji stojace] w pomieszozeniu chronionym
przed wptywami atmosferycznymi, aby uniknaé korozji oraz
mechanicznych uszkodzed. Dotyezy to réwniei innych czgscl
zémiennych.

= 320/302
90

d2 =
= 400

d3 = 80

]
7

7. Instrukcja wymiany wielowarstwowych amortyzatordw gumowych
a/ Kontrola
Wielowarstwowe amortyzatory gumowe naleiZy sprawdzié wi-
zualnie, czy nie majs peknigé, pecherzy .lub innych
uszkodzed na potgczeniach metal-guma, lub.w game) gumie.

d1 a 200
65

= 165

d

n

d
n
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Wymiana wielowarstwowych amoriyzatordéw gumowych

-

Odkreci¢ polgczenie na sruby wielowarstwowego amortyza-
tora gumowego. :

Przy pomocy diwigni podniesé zespst sitowy i wymienié
wielowarsiwowy amortyzator gumowy,

Pokrgcié mimosrdd do potoienia zerowego /pozozenile
zwrotne/. ;

Tak ustawié wielowarstwowy amortyzator gumowy, by mozna
g0 byto zamocowaé bez powstania naprezed.

Dokrgcié mocno potgczenia na Sruby wielowarstwowego
amortyzatora gumowego, :

Sprawdzié, czy kosz slt rdéwnomiernie wychyla sig¢ w kie-
runku osi wzdiuznej meszyny.

Instrukcja smarowania

jﬂr. Smary Przepisy omarowanis
punkt: [Nazwa [ Ozna- Symbol |Czestodd |L105d Uwagl
czenie smaro- smaru
pego wania
smar | SAA 531 G V |ecos 1/2 obrét
1 staty | TGL 31171 | zielony | roboczo- [smarow-
) godzin . ([nicy kap-
turowej
2 ﬂ;? co 50
smar | SWB 433
3 Iataky TGL 26xty roboczo- (3-4 suwy (3 z obu
4 14819/02 godzin towotnicy stron
A e TR VAN N s o
ataky | TGLr 31171 | zlelony godzin stron.
SWB 433 co 50 v
6 E’ﬂu GL v roboczo- 20#081;33
taly | 14819/02 | 26xty |godzin ¥
lozyska
7 SWB 433 ‘7 napetnié
8 smar | mop co 1000 |smarem T 2z obu
staly . roboczo~ (wzglednie stron
9 14819/02 | zdkty godzin |na piaszyzn
10 slizgowe
nanosié smar
SWA 542 Y |co 4000 |powinien ]
1 smar | oeL roboczo- |wykonywad
staly | 14819/02 | °%°T"W |gzodzin |elektryk

Rys. 27 Plan smarowania
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8 roboczogodzin

50 roboczogodzin
1000 roboczogodzin
4000 roboczogodzin



- 38 -

11. Niesprawnosci i ich usuwanie

Niesprawnosé

Usuwanie

Zasuwy regulacyjne i klapy
wychylne nie pozostajg w
nastawionym potozeniu

Nieregularny wylot ze
skrzynki zasypowe]

Material czyszczony porusza
gie na sitach tylko z jedne]
strony

Niespokojna praca maszyny

Za niska zdolno$é przesie-
wania sit

Zapchane sito gdérne

Zapchane gito dolne

Polepszyé dziatanie zaciskowe
poZaczenis ciernego. W tym celu
podregulowaé Sruby z tbem szedcio-

kgtnym umieszczone z obydwu stron
~dZwigni nastawczych

Zapchanie w_skrzynce zasypowe]
sznurkami do workowania, lodygami
Zapchanie usungé, sprawdzié¢ po-
zycje zasuw; w przypadlu pozyeji
gkoénej nastawié ponownie diwig-
nig¢ zaciskows na drgzku zasuwy.

Sprawdzi¢ poziome ustawienie,
ktadgc poziomnice na zespdi
sitowy.

Sprawdzié rdéwne ustawienie i za-
kotwienie ramy. Sprawdzié wiasci-
wa obroty warka napedowego
skrzynkl sitowej /400 obr/min/.

Dokrecié potgczenia na Sruby
drgzkéw mimosrodéw i amortyzato-
réw gumowych.

Pordéwnaé otwory sita z gruboscis
czyszczonego ziarna lub zalozyé_'
sita o wigkszych otworach.

‘Watrzgsacze ustawic¢ na silniejaze

dziatanie. Zatozyé blachy sitowe
o mniejszych lub wigkszych otwo-
rach.

Zespd? szczoiek nastawié rdéwno-
miernie za pomoca rolek prowadzg-
cych tak, aby szeczotki réwnomier-
nie oczyszczaly sito,
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Niessprawnosé

Usuwanie

Sortownik powietrzny
pracuje nieregularnie

]

Za mata predkosé w sortow-
niku powiletrznym

Klapy wahliwe otwieraja sie
nierdwnomiernie

Tryjer komdrkowy oddziela za
mato ziarna polamanego 1
okrggtych zanieczyszczed

Za duzo dobrego ziarna siew-
nego w odlotach =z rynny

Ziarno pozostaje w komdr-
kach cylindra sortujgcego

Oczyscié krate. Wyprostowaé za-
suwe sortownika powletrznego.
Sprawdzié pozycje zasuwy w czesci
gérnej po zdjgciu wziernikdw.
Przy pozyéji gkosne] na drgsku
zasuwy ponownie nasiawié.

Sprawdzié obroty dmuchawy.
Sprawdzié wedXug instrukcji mon-
tazu utozenie i stan przewodu wy-
wlewnego oraz komory pyXowe].

Nastawié ponownie polgezenie za-
ciskowe migdzy diwignig klapy i
drazkiem klapy.

Nastewld gtebiej krawedZ oddzie-
lania rynny wylotowej.

Nastawid gyﬁej krawed?z oddziela-
nia ryany wylotowej. ZaXozyé cy-
linder sortujscy o mnisjszych
komdrkach.

Obstukaé od zewnatrz cylinder
sortujgey. Zjawisko to wystegpuje
tylko przy zatozeniu nowych pia-
szozy cylindra sortujgcego, dopd-
ki nie zostang obtarte gradko
powlerzchnle wewng¢trzne.
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Rys. 28 Czyszczalnia nasion "Super" K 542 A

12. Przepisy ochrony pracy

Zwracamy uwagg na konieczne przestrzeganie przepisdéw ochrony
przeciwpozarowe] i przepiséw ochrony pracy, obowigzujgcych w
Waszym kraju.

Uwagal

- Miejsce ustawienie maszyny nalezy w ten sposdéb wybrac, aby
mo%liwa byia dobra obsiugi i konserwacja.

- Podeczas ustawienk nalezyswracaé uwagg na to, aby dla maszyny
wybraé takie miejsce, ktdre podczas postoju maszyny pozwala
na otwarcie bez przeszkdd urzgdzenia ochronnegv zawleszonego
na zawliasach.

- Maszyny nie mozna uruchamia¢ przed uozeniem wiasciwego prze-
wodu wywiewnego.

- Wchodzenie na maszyny podczas czyszczenia ziarna jest zabro-
nione.

- Prace elektromontazowe w zakresie pra

dgczenia maszyng do siec 2kt roensr f?
nej powinien wykon: e > f?'

; : § éiﬁ;t

13. Przepisy ~ang yih *.%Ei
Dla masz yny ob 136 Wt B ; g
vsowie o zakup & dedtawh. 7 %




