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1. Przedmowa

Drodzy Uzytkownicy!

Zakupiona przez Was maszyna jest wydajna wialnig sitowg do koncowego oczyszcza-
nio zebranego ziarna z zanieczyszczen iinnych domieszek, ktére mogq utrudniac dal-
sze procesy robocze jak transport, suszenie, przygotowywanie oraz magazynowanie.
Do nieprzydatnych zanieczyszczen nalezq czesci slomy i klosoéw, czesci lisci i todyg,
plewy, pyl, nasiona chwastéw oraz inne. Wialnia sitowa K525A stuzy do wstepnego
czyszczenia ziarna zbéz, roslin oleistych i straczkowych, natomiast wialnia sitowa K 526 A
do wstepnego czyszczenia nasion traw i koniczyn. Przy obnizonej przerobowosci
wialnia sitowa K 525 A moze sluiyé do podwyiszania czesci materiatu pelnoziarnistego.
Podczas opracowywania wialni uwzglednilismy nasze wieloletnie doswiadczenia na
polu czyszczenia ziarna. Jest ona zbudowana na zasadzie sprawdzonego systemu
wialnia wstepna — zespél sit — wialnia koncowa i pod wzgledem wydajnosci, kom-
fortu obslugi oraz ksztaltu odpowiada wymaganiom postepu.

Aby wialnia sitowa byla Wam niezawodna pomocq w pracy nalezy dokladnie prze-
strzegaé wszystkich informacji i wskazéowek podanych w niniejszej instrukcji obslugi.

Uwaga!

Rysunki zawarte w instrukcji sq rysunkami nieocbowiazujgcymi. W zwiqzku z dalszym
rozwojem i modernizacja nie mozna uniknaé¢ zmion czesci w szczegdlach i ksztalcie.
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. Dane techniczne

yp maszyny

Vydajnosé K 525 A

Vydajnosé K 526 A

ilniki napedzajace

Wentylator

ita

Dezyszezace sit

Dswietlenie

Nymiary

fugosc

zerokosc

vysokosc

Ciezar

Nymiary sit
{tugosc

zerokosc

los¢ sit

ito gorne

jorne sito dolne
jolne sito spodnie
Pochylenie sit

sito gorne

sito dolne
Czestotliwosc drgan sit

Amplituda drgan sit
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K 525 A
K526 A

przy czyszczeniu wstepnym 50 t/godz
pszenicy

przy czyszczeniu intensywnym 25 t/godz
pszenicy

do 5t/godz nasion koniczyny i traw
w zaleznosci od zanieczyszczen mate-
riafu wyjsciowego

KMR 132.54
7,5 kW ; 1440 obr/min

(silnik wentylatora nie nolezy do za-
kresu dostawy)

KMR 100 L8
1,5 kW ; 700 obr/min

ZG2 KMR 71K 4
0,55 kW; 31,5 obr/min

zarowka AS 220V, 60W — B
wg normy TGL 4977

3000 mm
3500 mm (z wentylatorem)
2660 mm

2300 kg

714 mm
1530 mm

3at;
2 szt.
2 szt.

g°
8° —12° z regulacja bezstopniowa

stopniowana 320/340/360 min~!

15 mm

Predkosci obrotowe

Wentylator

Walek napedu sit

Naped oczyszczacza sit
Zgarniacz gdérnego sita

slimak odprowadzajacy wialni
koncowej

Slimak odprowadzajacy wialni
wstepnej

Slimak zruszajacy na zasilaniu
materialem zasypowym

Walek zasilajacy materialem
zasypowym

Beben zasilajgcy

Dane znamionowe wentylatora

Wydatek dmuchowy
Cisnienie catkowite

Paski klinowe

Silnik zespolu sitowego —
naped sit

Naped sit — zasilanie
Zasilanie — slimak odprowadz,
Naped sit — slimak odprowadz.
Silnik przektadniowy —

slimak odprowadzajacy

Lancuchy drabinkowe wg normy TGL 11796
Zasilanie — watek zasilajacy

tancuch zgarniaiacy

Silnik przekladniowy —

walek zgarniaczo

Walek zgarniacza — beben

Wyposazenie:

1 probnik
1 komplet czesci zamiennych

K 525 A K 526 A
1440 obr/min
320/340/360 min!

31,5 obr/min
35 obr/min
88 obr/min

151/161/171 155/165/175

obr/min obr/min

272/288/306 =

obr/min

207/219/233 —

obr/min

- 14 obr/min

9000 m'/godz
130 mm stupa wody

SPB X 1900
SP3 X 3350 -
B > 2650 -
£ B >< 3000

B < 1500

08 B—1—44
12B—1—8—2A—204

12B—-1-74 12 B—-1-78
- 12B—-1-112
K 525 A K 526 A

sita o oczkach wg normy TGL 16263

po 11 szt, po 6 szt,

Rv 4,0

Rv 50
Rv 8.0 Rv 6,0
Rv 9.0 Rv 7,0
Rv 10,0 Rv 8,0
Rv 12,0 Rv 10,0
22 srt, 22 sz,
Lv 1,2 Lv 0,6



4, Budowa i opis maszyny

4.1 Rysunki
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Kanaly wylotowe
Wskainiki

ustawienia wialni koncowe]
ustawienia wialni wstepnej
pochylenia sit

pozycji zasuw

Elementy obslugi

kotko reczne do ustawiania zasuwy wialni koncowe;j

kotko reczne do ustawiania zasuwy wialni wstepnej
kotko reczne do uruchamiania zasuwy

kotko reczne do ustawiania pochylenia sit

Woatek napedu woézka ze szczotkami

Zasyp

Korpus

Zgarniacz

Naped korbowy

Wialnia kencowa

Czesc gorna :
Probnik 9 18 17
Zespot sterowniczy Rys. 1 Widok od przodu i od strony obslugi

Korbowody napedu sit

Korbowody oczyszczacza sit
Zderzak sit

Walek napedu sit

Gérny zespol sit

Dolny zespot sit

Plyta mocujaca

Sprezyny stalowe

Wialnia wstepna



Rys. 2 Widok od strony napedu i od tylu

Rys. 3 Strona obslugi — widok wewnetrzny maszyny



Rys. 4 Przéd — widok wewngtrzny maszyny Rys. 5 Strona obstugi — bez cbudowy
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Rys 6 Strona napedu — kbez obudowy

4.2 Opis najwainiejszych zespotow konstrukcyjnych

Wialnia sitowa jest maszyna o konstrukeji z zewnatrz zamknicte]. Elementy obstugi
rozmieszczone sa po jedne] stronie maszyny w miejscach dogodnych do obstugi. Funk-
cjonalnie rozmieszezone okienka umozliwiajo wg'ad do wnetrza maszyny, Dwie lampy
wystarczajaco oswietlaja wnetrze maszyny. Szybki dostep do wnetrza maszyny zapew-
nia dwoje drzwiczek peo stronie obstugi | dwoje drzwiczek od strony zasypu. Drzwiczki
zamykane sa zatrzaskiem z tworzywa szlucznego. Dogodnic rozmieszczone w drzwicz-
kach wneki chwytowe umozliwiaja lotwe otwieranie drzwiczek, Wylgezniki krancowse
wylaczoja maszyne podczas pracy przy otwieraniu drzwiczek, Trzy czesci obudowy po
stronie nopedu mezna wyjac po usunieciu 2 srub z kazde].

Wialnia sitowa skiada sie z trzech zespolow funkejonalnych:

— Zdasypu
— zespolu sit
— urzadzenia weniylatorowego,

ktore zmontowane sq w ramie profilowe], Ponize] zaspoly te opisane sa bardzie] szeze-
gotowo.

Instalacja elektryczna silnikaw, z wyjgtkiem wentylatore, lamp i wylacznikdw kranco-
wych — wykonana jest wewnatrz maszyny., Kable doprowadzono do wspolnej listwy
raciskowe] w zespole sterowniczym, gdzie podiaczo sie szafe sterownicza, W pokrywie
zespolu sterowniczege umicszczany jest przelocznik dzwigienkowy do wlaczania i wy-
laczanio oswietlenia. Odsiew znad sila gérmego oraz eodpady z sit dolnych, wialni
wstepne] i koncowe] odprowadzane sa konolomi odprowadzajgcoymi przy drzwiczkach
po stronie obslugi, Dostarczany z maszyna prebnik umezliwia pobieranie probek po
wprowadzeniu go do otwordw przeznaczonych do tege celu. Probnik przechowuje sie
w o lewym otworze. Kanaly wylotewe przykrecone sa de korpusu trzema nakretkami mo-
tylkowymi. W razie potrzeby kanaly mozng fatwo zdjgc.

4.21 Zasilacz

Zasilacz zamontowany jest no korpusie maszyny po sironie zasypu. Stuzy on do row-
nemiernego rozprowadzania czysiczonego materialu na cole] szerokoici sit oraz do
ciagltego zasilanio wialni wstepne]. Regulacja przepustowesci musi byd wykonywana
orzed maszyna, Na pokrywic zasiloczo osadzony jest kréciec wlotowy, do ktérego
podigczany jest przewod spadowy o srednicy 200 mm. W przypadku wersji wialni dla
tboz K 5325 A oczyszezany material rozprowadzany jest przez slimak na calej szeroke-
sci zasypu | podawany dale] przez walec zasilajgey (rys. 7). Wlasciwe rozprowadzenie
wykonuje sie za pomocq Zasuwy przez nastawienie szczeling w ten sposob, aby slimak
transportowal materiol czyszezony 7 miejsca podawanio po stronie obsfugi az na
keriec zasilania po stronie nopedu maszyny. Umieszczony tuta] wziernik pozwala nao

obserwowanie rozprowcdzenia. Do wyrownywania gwaltownych zmicn przepustowosci

oraz do przepuszczania duiych | zajmujacych wiele miejsca zaonieczyszczen zasuwa
ulozyskowana jest spreiynewo i po stronie napedu maszyny posiada otwdr przelotowy
nadmiaru,
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W wialni dla drobnych nasion K 526 A rozprowadzanie na calej szerokosci wykonuje
zbiornik posredni z ktérego czyszczony material podawany jest do maszyny za pomoca
bebna zaopatrzonego w kotki (rys. 8). Wlasciwe rozprowadzanie materiatu przy tej
wersji wialni wykonuje sie za pomoca klapy wyposazonej w szczotki przez nastawienie
szczeliny miedzy bebnem i klapa w ten sposob, aby w zbiorniku na calej szerokosci
ciagle byl oczyszczany material. Do obserwacji rozprowadzania sluzy drugi wziernik.
Pokrywa zasilacza wialni K 525 A jest pokrywa dzielona, aby mozna bylo usuwaé duze,
pozostajace w zosilaczu zanieczyszczenia bez koniecznosci demontazu przewodu spa-
dowego. Pokrywe moina zdejmowac tylko podczas postoju maszyny!

Rys. 7

Rys. 8
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4.2.2 Zespol sit

Zespol sit sklada sie z dwoch oseylujgeych w przeciwnych kierunkach i usytuowanych
nad sobg skrzyn sit, ktore zawieszone sq w korpusie maszyny na pidrach stalowych.
Gérna skrzynia zawiera plaszczyzne sitowq z trzech usytuowanych jedna za drugg
ramek sit. Odsiew z pierwszej i polowy drugiej ramki sitowe] doprowadzany jest do
rozdzielacza. Odsiewy z dalszych czesci ramek sitowych doprowadzane sq z powrotem
o tyle, o ile jest to moiliwe przez dna spadowe na poczatek znajdujade] sie u dolu
plaszezyzny sit. Na konfcu sita gdérnego znajduje sie rynienka odplywowa, przez ktérg
nadmiary z sit odprowadzane sq na zewnatrz. Zgarniacz pracujacy na sicie goérnym
stuzy do czyszczenia sit i odprowadzania zanieczyszczen. Oprécz tego niedopuszeza
on do wyskakiwania przesiewanego materiatu nad sito gérne. Dolna skrzynia sit za-
wiera dwie plaszezyzny przesiewu, skladajace sie kaida z dwdch ramek sitowych.
Rozdzielacz materialu sita gérnego powoduje réwnomierne podawanie materialu na
obydwie plaszczyzny przesiewu. Odsiew plaszezyzn przesiewu zbierany jest w rynien-
kach odprowadzajacych, po jednej dla kaidej plaszczyzny, odprowadzany na bok i
tam zbierany razem. Material z obydwu przesypow podawany jest wspdlnie do wialni
korcowej. W wialni K 525 A czyszczenie sit dolnych wykonywane jest za pomocq zgar-
niacza, natomiast w wialni K526 A za pomoca szczotek na kazdym sicie. Zgarniacz
wzglednie wozek ze szczotkami nastowione sq wlasciwie przez zaklad produkeyjny.
Zmiane nastawienia naleiy wykonaé tylkoe wéwezas, jesli zaobserwowane zostanie
niedostateczne czyszczenie sit. W celu dopasowania elementéw czyszacych do sit moz-
na wykonac dla kazdej plaszczyzny przesiewu zmiane ustawienia listw bieznych wézka
ze szczotkami. lednoczesne podnoszenie i opuszczanie dwoch wozkéw ze szczotkami
jest mozliwe za pomocq urzaqdzenia nastawczego. Podnosié zgarniacze nalezy tylko o
tyle, aby nie podwijaly sie one podczas pracy. Joko normatywa powinien postuzyé
przy tym wymiar podany na rys. 9. Réwniez w przypadku czyszczenia sit za pomocq
szczotek nalezy unika¢ zbyt silnego docisku.

Wlasciwe nastawienie urzadzenia do czyszczenia sit nalezy zabezpieczyé za pomocq
dwoch przeciwnakretek na wrzecionie urzadzenia do regulacji, aby po opuszezeniu woézka
ze szczotkami podczas wymiany sit moina bylo ponownie szybko nastawié wlaiciwe
poloienie elementdw czyszczqcych.

Nie moina w zadnym przypadku uruchamiaé maszyny przy opuszczonym urzgdzeniu
do czyszczenia sit!

Zgarniacze stosowane sq do materialéw, ktorych nasiona sq ziarnem grubym, szczotki
nalety natomiast stosowaé podczas czyszczenia wszelkiego rodzaju ziarna drobnego.
Rame zgarniaczy wzglednie szczotek moina po wyjeciu sit wyciagngé ze skrzyni sit.
Urzgdzenie oczyszczania sit napedzane jest przez silnik przekladniowy za pomoca na-
pedu korbowego najpierw na walek i nastepnie z walka poprzez korbowody na wézek
ze szczotkami. Amplituda urzadzenia czyszczacego wynosi okolo 110 mm. Ruch drga-
iacy zespolu sit wytwarzany jest przez naped mimosrodowy. lloéé dgrar jest zmienna.
Pochylenie sita gornego jest stale, natomiast sita dolnego zmienne. Pozycja zespolu
sit jest wskazywana, przy czym dzialka skali odpowiada 2/3°.
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Rys. 9

a = 7 dla zgarniaczy
a = 25 dla szczotek
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Rys. 10
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Na rys. 10 pokazany jest schematyeznie przekréj zespolu sit. Odnosnie wyboru sit jako
normatywy obowigzuja dane podane w tabeli sit. Oczko sita dolnego wybiera sie tak,
aby byly spelnione wymagania odnosnej normy. W przypadku sita gérnego ramki
sitowe 1a i 1b dobiera sie tak, aby nastepowal przelot materialu w okolo 90 9.
Przy tym oczka ramek sitowych 1a i 1b nalezy wybra¢ o jednakowej wielkosci
wzglednie 1b wybraé o jeden do dwdch stopni mniejsze. Oczka ramki sitowe] 1c
nalezy jeszcze raz zmniejszyé o jeden do dwéch stopni, jednak musza one byc tak
wielkie, aby nie bylo przesypu. Dla pszenicy mozna dia przykladku stosowac:

ramka sitowa 1a 210
ramka sitowa 1b & 9
ramka sitowa 1c¢ & 8

ramka sitowa 213 = 1,5

Zespél sit wyposazony jest w rame sit wymiennych, Do kaidego sita wymiennego na-
lezy 5 segmentdw, ktore w ramie umocowane sq Za pomocq 6-ciu listw mocujacych
i 18-tu nakretek motylkowych. Podczas wymiany sit odkreca sie nokretki motylkowe,
wyciqga segmenty znajdujace sie w ramie, wsuwa nowe segmenty i ponownie do-
kreca nakretki motylkowe (rys. 11 i 12). Dwie wzglednie trzy leiace jedna za drugd
ramy i mocujgca plyta skrajna polgczone sq ze sobg hakami, Poniewaz haki znajdujqg
sie pod listwa poprzeczna, zawiniecie sit dociskane jest mocno do siebie i styk miedzy
sitami jest szczelny. Jesli przy elementach sitowych z uszczelnieniem gumowym na-
preienie wstepne jest zbyt wielkie, wowczas haki nalezy nieco wyprostowac. Napre-
zenie ram wymiennych w stosunku do siebie wykonuje sie przez zawieszenie po dwa
rygle i dokrecenie $rub z gléwka gwiaidzista do plyty mocujacej. Po przeciwnej stronie
w obrebie grodzi wylotowych znajduja sie opory dla ram. Po odkreceniu i przesunieciu
nalezy je tak nastawi¢ w otworze szczelinowym, aby po zamocowaniu pozostala jeszcze
nieznaczna szczelina miedzy plyta mocujacq i sciankg skrzyni sit.

4.2.3 Urzadzenie wydmuchowo-sitowe

Wialnia sitowa sklada sie z 2 wialni potgczonych ze soba w goérnej czesci. Zarowno
wialnia wstepna jak i wialnia koncowa sq wialniami skosnymi. Przebieg przesiewania
w wialni koncowej moina obserwowoé. Regulacje predkosci powietrza w wialni wy-
konuje sie przez uruchamianie po jednej zasuwie dla wialni wstepnej i koncowej za
pomoca koélka recznego poprzez wrzeciono gwintowane, przy czym istnieje mozliwost
nastawiania zasuw prawie bezstopniowo. Pozycja zasuw wskazywana jest na skali.
Frakcje z wialni odprowadzane sa na zewngtrz za pomocq §limakdw. Potrzebny do
przewiania strumied powietrza wytwarzany jest przez dostawiany jako czesé wyposa-
7enia wentylator promieniowy wiglednie podawany przez podigczenie do instalacji
centralne]. Wentylator promieniowy moze byc zamontowany pry maszynie wzglednie
ustawiony oddzielnie. Podczas podlaczanie elektrycznego wentylatora nalezy zwrocic
uwage, aby byt on wlgczany po wigczeniu zespolu sitowego.
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Sito dolne

Rys. 11

Hak zlqczny

Rama wymienna

Plyta mocujgea
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5.  Wyposaienie i sposéb dzialania maszyny

5.1 Opis mozliwych rodzajow wyposaizenia
Wialnia sitowa dostawiana jest w dwdch wersjach.

K525 A: wialnia sitowa do wstepnego cizyszczenia zboia, nasion roélin oleistych i
straczkowych posiada:

a) wbudowane i zainstalowane silniki 3N ~ 380V, IP 44, 50 Hz
1,5 kW dla napedu sit
0,55 kW dla oczyszczacza sit

b) wbudowane i zainstalowane oswietlenie wewnetrzne na napiecie 220V

c) skrzynke zaciskowa z wylgcznikiem swiatfa

d) zasilanie dla materialow ,splywowych"

e) oczyszczanie sita gbrnego za pomoca ohiegowego zgarniacza

f) oczyszczanie sita delnego za pomoca zgarniacza

g) stopniowanqg regulacje czestotliwosci drgan sit (320/340/360 min—1)

1

> { \
¢ 3
T 3 =
s 5 |
E : h) stale pochylenie sita gornego 8°
g = i) bezstopniowqg regulace pochylenia sita dolnego od 8 do 12°
g7 k) prébnik do kontroli czyszczonego materiatu
g E_E_ = I) specjalny komplet sit dla zbéz, a mianowicie po dwie szt. Rv 8,0; 9,0; 10,0;
a;,g_; 2, 12,0 po 4 szt. Lv 1,2
EE-% EE | norma TGL 16 263 jako wymienne sitowe elementy blaszane
o 2932 gg m) komplet czeici zamiennych
S o
E = . §§ . 5] K526 A: wialnia sitowa do wstepnego czyszczenia nasion traw i koniczyn posiada;
5 s a, ﬂ a) wbudowane i zainstalowane silniki 3N~ 380V, IP 44, 50 Hz
E \ - £ =9 i 1,5 kW dla napedu sit
i g 5¢ 0,55 kW dla oczyszczacza sit
Hf_,,_..-g? 3‘% b) wbudowane i zainstalowane oswietlenie wewnetrzne na napiecie 220V
c) skrzynke zaciskowa z wylgcznikiem éwiatla
| [ ! ) d) zasilanie dla materiatow ciezko ,splywowych"
‘ | e) oczyszczanie gérnego sita za pomocq obiegowege zgarniacza
° ( f) oczyszczanie dolnego sita za pomoca szczotek
‘E g g) stopniowanq regulacje czestotliwoici drgan (320/340/360 min—1)
g‘ % '_ . J' h) stole pochylenie sita gérnego 8°
= 2 T i) bezstopniowq regulacje pochylenia sit dolnych od 8 do 12°
2 | k) prébnik do kontroli czyszezonego materialu
o= ! : l_ | } 1) specjalny komplet sit dla ziarna drobnego, @ mianowicie po 2 szt.
g = '
o

| Rv 4,0; 5,0; 6,0; 7,0; 8,0; 10,0; po 4 szt, Lv 0,6
norma TGL 16 263 joko wymienne sitowe segmenty blaszane
m) komplet czesci zamiennych
Ponadto jako wyposaienie dodatkowe dostarcza sie:

lej wylotowy dla oczyszczonego materiatu
rame zsypowqa dla wylotow
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wentylator do montowania przy maszynie

wentylator ustawiany oddzielnie poza maszyng

rure odsysajacq przy podlaczeniu do centralnej

instalacji odsysajgcej

sita z oczkami wg normy TGL 16 263

oczyszczacz sit ze szczotkami lub zgarniaczem

kolanko 45°, [] 400 dla wentylatora

ksztattke przejsciowa [ 400 dla & 500 (gigtka)

elektryczng szafe sterowniczg

W przypadku potrzeby wyposazenie dodatkowe naleiy w zamoéwieniu podawac od-
dzielnie.

Dalsze elementy wyposazenia dodatkowege podane sa na planach ustawienia.

52  Opis dzialania maszyny

Oczyszczany material doprowadza sie do zasilacza przewodem rurowym i rozpro-
wadza na calej szerokosci. Szczeling przelotowq zasuwy regulacyjnej nalezy tak do-
pasowaé do zasilania nastawionego przed maszyng, aby bylo zapewnione rowno-
mierne rozprowadzanie. Z zasilacza material podawany jest do wialni wstepnej.
Wialnia ta oczyszeza materiat z kurzu i lekkich zanieczyszczen. W zespole sit sito gbrne
odziela grube zanieczyszczenia jak stoma i czesdci klosow, ktére przez zgarniacz obie-
gowy odprowadzane sq do rynienki odplywowej. Réwnomierne rozdzielanie na dwa
réwnolegle pracujgce sita dolne zapewnia rozdzielacz strumienia materiatu, Sito dolne
stuzy do odsiewania bardzo drobnych zanieczyszezen jak piasek i czedci tuski. Usytuo-
wana joko nastepny zespdt wialnia kohcowa sortuje ziarno wg predkosci unoszenia
i wspomaga w znacznym stopniu prace sit dolnych. Oczyszczony material wypadajacy
z wialni koAcowej moie byé zbierany w leju i podawany do dalsze] przerdbki. Od-
chody z sit i z wialni wyprowadzane sa po stronie obstugi i stamtqd odprowadzane.
Moina je kontrolowaé za pomoca prébnika. Schemat dzialania przedstowia schema-
tycznie opisany tu przebieg funkcjonalny.

6. Ustawianie

Przygotowanie do ustawienia nalezy przeprowadzic zgodnie z planem fundamentu.
Poza tym nalezy zwrécié uwage na podang na planie ustawienia wolng przestrzen dla
otwierania drzwiczek i wymiany sit. Wialnie nalezy ustawi¢ w pomieszczeniu chronia-
cym ja przed wplywomi atmosferycznymi. Najpierw naleiy, zgodnie z planem funda-
mentu, wykonaé w podiodze lej zsypowy dla czystego ziarna i rame zsypowq dla od-
padéw tak, aby ich gérna krawedz lezata na rowni z powierzchniqg podlogi. Nastepnie
w przewidzianym miejscu nalefy ustawic maszyne i zamocowaé ja. Czesci dostarczone
luzem — jak kéltka reczne, probniki, sruby itd. naleiy zamocowa¢ zgodnie z planem
montazowym. Dalsze prace przy ustawioniu — jak montaz wentylatora, ulozenie prze-
wodu dla powietrza odlctowego, podlgczenie rury zasilajacej i rur spadowych do
odprowadzania czystego ziorna i odpaddéw — naleiy wykonaé zgodnie z projektem
lub z planem ustawiania. Aby zopobiec przenoszeniu drgan, nalezy zwracaé uwage,
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by przewody powietrza odlotowego podlaczone byly do maszyny w sposéb elastyczny
Maszyne podlaczo sie w szafie sterowniczej zgodnie ze schematem obwodowym nc—l
|e;‘:r1|cym do szafy sterowniczej lub do centralnej instalacji sterownicze; zgodnie z da-
nymi projektowymi. Wewnatrz maszyny zainstalowany jest wszystek sprzet elektryczny
a kable deoprowadzone sq do wspélnej listwy zaciskowe] zespolu sterowniczego. Kubie:
z szafy sterowniczej wzglednie z centralnej instalacji sterowniczej nolezy doprowadzié
d_o risrtwy zaciskowej. Podczas probnego rozruchu nalezy sprawdzié kierunek obrotow
_snlnikow. Dla sit blaszanych nalezy przewidzieé¢ odpowiednie skladowanie wyklucza-
lace wystapienie korozji i mozliwos¢ uszkodzedn mechanicznych. Maszyna transporto-
wana jest wedlug schematu transportu wzglednie przez przesuwanie na plozach
W przypadku wystgpienia trudnoéci podczas transportu wewnagtrz budynku moinc;
zmniejszy¢ wymiary maszyny podejmujge nastepujace srodki: :

1. Zmniejszenie wysokosci o 245 mm na 2415 mm

Odkrecic trzy elementy obudowy po stronie napedu
Zdjaz 4 drzwi

Odkreci¢ obudowe pod zespotem sterowniczym
Odkrecié czesé zasysajqca przy wialni kofcowej
Odkrecic zsypy

Odkreci¢ cztery ndzki stojoka i przykrecic 4 néiki transportowe o mniejsze] wy-
sokosci.

2. Zmniejszenie szerokoici korpusu maszyny do 2330 mm

Odkreci¢ obydwie czeici obudowy po stronie obslugi zawierajgce okienka

Odkrecic zespdl sterowniczy po uprzednim odlgczeniu kabli -

Odkreci¢ zawiasy drzwiowe i przylgi drzwiowe

Odkreci¢ przektadnie obslugi (Uwaga! Diwignie regulacji pochylenia sit muszag
by¢ zabezpieczone przy korpusie) ‘
Odkreci¢ slimaki odprowadzajace.

3. Zmniejszenie wysokosci maszyny na 2100 mm

Odkreci¢ gérne pokrywy czesci gérnej i zasilanie

Odkreci¢ gérne blachy obudowy

QOdkrecié zasilacz

Odlkrecié w caloici czesé gérng przez rozlgczenie polaczenia wialni koncowe] i
stojaka, rozpoczynajac rozbieranie od wialni wstepneij.

4. Dalszy demontaz maszyny

Przy dalszym zmniejszaniu wymiaréw maszyny naleiy postepowaé w nastepujacy
sposéb: ‘

Wymontowa¢ silnik napedu sit wlgcznie z wahaczem i urzadzeniem mocujgcym
Odkreci¢ korbowody napedu sit od watka napedu sit

Wymontowaé korbowody oczyszczacza sit

Wymontowaé watek napedu sit

Wymontowa¢ trzy rynny spadowe dla wylotéw z sit
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Przytrzymaé dolny zespél sit za dolnej ramie stojaka i wyciagnaé do przodu po
uprzednim odkreceniu piér do podwieszania zespolu sitowego

Wymontowaé lancuch zbieraka wigcznie z waltkami zbieraka

Wymontowa¢ silnik przekfadniowy

Wymontowaé walek napedowy wozka szczotek

Wymontowa¢é regulacje pochylenia sit

Wymontowaé kanaly unoszenia

Teraz po rozkreceniu polgczen na sruby mozna jeszcze rozebraé stojak.

7.  Rozruch i obsfuga

7.1  Przygotowanie do rozruchu

Wialnie naleiy wyposaiy¢ w sita blaszane z oczkami odpowiednimi do rodzaju
czyszczonego ziarna. Sita z odpowiednimi oczkami mozna wybraé z zalgczonej tabeli
sit, zawierajace] oprécz tego najwainiejsze rodzaje czyszczonego w wialni ziarna.
Dane te naleiy traktowaé jako wartoéci przecigtne, poniewaz ostateczny wybor sit
zalezy od wielu czynnikow, jok gatunku ziarna, roku zbiordw, czystodci poczatkowej,
rodzaju zanieczyszczen, pochodzenia oraz istniejgcych wymiaréw sit. Dalsze wskazowki
podano pod punktem 4. Wialni nie wolno uruchamiaé bez zaloionej ramy sit. Oczysz-
czacz sit nalety nastawi¢ tak, aby zgarniacze lub szczotki przylegaly réownomiernie
do sit. Naleiy unikaé zbyt silnego docisku. Nalezy sprawdzi¢ naprezenie paskow
klinowych. Sprawdzanie codziennie jest konieczne do chwili przepracowania okoto
100 roboczogodzin. Paski powinny by¢ tylko lekko naprezone, aby loiyska nie ulegaly
silnemu nagrzaniu wzglednie watki zgieciu. Dotyczy to szczegélnie napedu sit. Przed
rozruchem maszyny nalezy sprawdzic dokrecenie polaczen na éruby i dokreci¢ te po-
laczenia, gdzie sru by podczas transportu ulegly peluzowaniu.

W dalszej czesci instrukeji podano objasnienie uzytych w maszynie symboli.

Uwagal
Przy przestawieniu nachylenia sita usunaé nalezy oznaczone zéltym kolorem ustalenie
nachylenia sita (patrz rysunek X).

7.2 Rozruch

Maszyne nalezy uruchomié z szafy sterowniczej przy zamknietym zasypie. Po nasta-
wieniu przepustowosci nalezy wyregulowad rozprowadzanie réwnomierne na calej
szerokosci. Odpowiednio do czyszczonego materialu nalezy otworzyé zasuwy wialni
wstepnej i koncowej. Wlasciwe nastawienie zasuw i wlasciwy dobor sit nalezy spraw-
dzi¢ przez pobranie prébki na zsypach.

o4

Odnosnie pochylenia sit i czestotliwosci drgan sit obowiazuje nastepujgca zasada:

Dla ziarna latwo zsypujacego sie naleiy stosowad niewielkie pochylenie, wzglednie

lr‘lelilfq cze_slto;li\fwsé: dla ziarna zsyp'ujqcego sie trudno korzystne jest duze pochy-
ie, wzgel nie wysoka czestotliwosc drgan. Pochylenie sit moina regulowaé prz
zatrzymanej maszynie lub bedacej w ruchu. J

7.3 Zmiana rodzaju materialu czyszczonego

Prz'\_.rlzmmr_na rodzaju czyszczonego materialu wialnie nalezy oczyicic. W szczegél-
nosci nalezy zwrocic uwage na nastepujace punkty,

1. Przez kilka minut uruchomié¢ maszyne bez podawania materialu.

2. Sita i oczyszezacz sit nalezy wyjaé z maszyny i oczyicic.

3. W przypadku wialni K526 A naleiy oczysci¢ szczotki kiap regulacyjnych.

Rysunek X

_ przed rozruchen
maszyny oddalic
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Objasnienia symboli

Symbol

Znaczenie

Symbol

Znaczenie

Y

Zasyp

Odpady z wialni wstepne]

Zwiekszanie przepusto-
wosci przy obrocie w
lewo

Odpady z wialni koncowe;j

Regulacja predkosci
przeplywu powietrza
w wialni wstepnej

¢

Przelot przez sito dolne

Regulacja predkosci
przeplywu powietrza
w wialni kancowej

LILTL

Zlot z sita gornego

Oswietlenie

Kierunek obrotu w lewo

Regulacja pochylenia
sit

Kierunek obrotu w prawo
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8.  Przepisy konserwacji

8.1 Dogiqd i konserwacja

Konieczne prace konserwacyjne zestawiono w podane] ponizej tabeli.

Okres Wykonywane czynnosci

co 500 roboczogodzin sprawdzi¢ naprezenie paskéw klinowych

co 1000 roboczogodzin nasmarowac maszyne wg planu

smarowania

co 2000 roboczogodzin nasmarowa¢ maszyne wg planu
smarowania, sprowdzi¢ osady w
przewodzie odprowadzajgcym
powietrza, sprawdzi¢ osadzenie kurzu w

wentylatorze

Wyraznie zwraca sie uwage na to, aby stosowac tylko srodki smarne podane w planie
smarowania. Smarowanie fozysk wymagajacych niewielkiej konserwacji wykonuje sie
w ten sposob, ie wykreca sie kolek gwintowany z korpusu lozyska i w otwér po nim
wkreca smarowniczke kulkowg A8, norma TGL 0-3402, jesli brakuje smarowniczki.
Ubytki oleju w silniku przekladniowym naleiy wyréwnywaé dolewajgc oleju. Podczas
zmiany oleju silnik przekladniowy nalezy wymontowa¢. Od czasu do czasu naleiy na
pewien czas otworzy¢ zupelnie zasuwe regulacji powietrza, aby nastapilo oczyszczenie
prowadnicy zasuwy i przedmuchanie przewodu odprowadzajacego powietrza.

Silniki trzeba regularnie odkurzaé.

8.2  Przepisy docierania

Podczas pierwszych 100 roboczogodzin nalezy szczegdlnie zwracaé uwage na rozcig-
gonie (wydluzanie) paskow klinowych i tancuchéw. Naleiy sprawdzaé, czy sruby do
mocowania korbowodow, zawieszenia sit, lozyska itd. sa mocno dokrecone i w razie
potrzeby dokreci¢ je.
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9.  Ewentualne zaklocenia w pracy wialni i ich usuwanie

Zaklécenia

Niespakejno praca maszyny

Czyszczone ziarno porusiza sie po
jednej stronie sit

Sita zapychaja sie

Za niska predkosc powietrza

Sita sa luzne

Bicie miedzy soba lancucha zgarniaczo

7o duze odchody

Uszkodzone zarowki

Zuzyte listwy biezne wozka ze
szczotkami

Bicie wozka zgarniaczy lub wozka ze
szezolkami o skrzynie sit

28

Srodki zaradcze

Sprawdzi¢ réwne ustawienie stojaka
maszyny | jego zamocowanie, sprow-
deic toryska watka napedowego sit oroz
polaczenia na sruby korbowodow;
sprawdzi¢, czy na wirniku wentylatora
nie ma osadzonege kurzu.

Sprawdzic poziome ustawienie maszyny,
usunac zapchania na zasilaniu,
sprawdzic ustawienie zasuwy.

Wyregulowac oczyszczacz sit

Sprawdzic, czy przewod odlotowy nie
jest zapchany

Dokrecic pokretio gwiazdziste lub
nastewic zderzaki

Ltancuch naprezyc

Unikac przesypu sita gdrnego, zmniejs-
zyc ilosc powietrzo

Odkrecic dwie nakretki motylkowe,
wyjac oprawe lampy i zmieni¢ zarowke

Obrécic listwy o 180°

Zmniejszyc wielkosc suwu przez
skracenie korbowodu miedzy napedemr
korbowym i watkiem nopedu wozka lub
zmiane pozye] wozka szczotek prier
wydluzenie lub skrdcenie korbowodow
miedzy watkiem nopedu wozka
szczotek | wozkiem szczotek

10.  Wskazowki dotyczqce przestrzegania przepisow ochrony pracy

dwracamy uwage na przestrzeganie przepisow ochrony pracy | priepisow prieciw-
pozarowych, obowiazujacych w Waszym kraju!

Uwaga!

Przy ustawianiu maszyny nalezy wybrac miejsce tak, by mozliwa byla prawidlowa
odstuga | konserwacja.

~ Drzwiczki powinny koniecznie otwiera¢ sie bez przeszkod.

Maszyne mozna uruchamiac tylko przy zamknietych drzwiczkach i przykreconych
czesciach obudowy.

— Zabrania sie blokowania dziatania wytacznikow krancowych.

Maszyny nie moizna uruchamia¢ przed wlasciwym zainstalowaniem przewodu od-
lotowego powietrza | bez podiaczenio do zasilacza rury spodowe] o dlugosci co
najmniej 800 mm.

— Wzbronionym jest wchodzenie na maszyne podczas jej pracy.

Po otwarciu przednich drzwiczek nalezy obciazniki watka napedowego sit ustawic
w dolnej stabilne] pozycji,

Oswietlenie wewnetrzne trzeba po pracy kontrolnej bezwarunkowo wylaczyc,
Osiadany kurz na lompach trzeba regularnie usunac,
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Rys. 13 Plan fundamentu pod K 525 A
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Rys. 14

Plan fundamentu pod K 526 A
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Rys. 15 Schemat dziatania wialni K 525 A Rys

. 16 Schemat dzialania wialni K 526 A

1 zasilanie

2 wialnio wstepna

3 sito gorne

4 sito dolne

5 wialnio koncowa

6 zgarniacz sita gornego I zasilanie 6 zgarniacz sito gornego
7 zgarniacz sit dolnych 2 wialnio wstepna 7 e et

8 slimak odprowadzajgcy 3 sito gore 8 slimak odprowadzajacy
% Wjekdld Sigiedon 4 sita dolne 9 wyloty dla odchodéw
10 oczyszczony material 5 wialnia koncowa 10 oczyszczony material
32 3
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Rys. 17 Schemat napedu wialni K 525 A Rys. 18 Schemat napedu wialni K 526 A

LW s n, ny n na Pasek Lor"lc‘UCh Lp dw 1 dw 2 ny Na ny s Pasek Lancuch

do1 dw 2 klinowy drabinkowy do 1 do 2 klinowy drabinkowy

TGL 11796 _ TGL6554  TGL 11796

120 274 320 120 274 320
1 125 268 710 340 - - SPB X 1900 G 1 125 268 710 340 = =5 SPB < 1900 =

130 262 360 130 262 360
2 190 224 340 288 - - SPB X 3350 - 2 122 250 340 165 - - SPB X 3000 -
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~Motor

Wskazowki dotyczace wymiany pasow Wskazéwki dotyczace wymiany paséw

Przy wymianie paséw 1i2 nalezy poluzowac prawe lozysko walke napedu sit i po Podczas zmiany pasa 1i2 nalezy poluzowac loiysko walka napedu sit po prawej

lewej stronie odkreci¢ od korpusu. Przy tym nalezy walek oprze¢ o stojak lub skrzynie stronie i odkreci¢ od korpusu po lewej stronie. Prz

Y tym nalezy walek oprzeé o stojak
sit. Przy zmianie paska 5 nalezy odkrecic naped korbowy z tarczy pasowej. Pas 3

lub skrzynie sit. Podeczas zmiany paska 5 nalezy odkrecié naped korbowy od tarczy
naleiy zmienia¢ bez odkrecania jakichkolwiek czesci. pasowej. Pas 3 nalezy zmieniaé bez odkrecania jakichkolwiek czesci.
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Znaczenie liczb na rys. 19
Rys. 19 Plan ustawiania wialni K 525 A

ksztattka przejsciowa 6545—0093:000/03

8 4 2 ‘] 9 2 rura z kolnierzem 500 > 980 PeN 60 101
rura z kolnierzem 500 > 490 PeN 60 101

3 kolanko 500 < 90° PeN 60 104
kolanko 500 X 45" PeN 60 104
kolanko 500 > 30° PeN 60 104

ksztaltka przejsciowa PeN 152

oddzielacz odsrodkowy L 1000 PeN 48 305
oddzielacz odérodkowy P 1000 PeN 48 306

6 koncowka rurowa, skosna 500 PeN 60 103

7 ksztaltka przejsciowa PeN 127

8 daszek nad rurg wylotowg 500 PeN 48 313

9 wentylator 6525—3200:000/01

10 koncdédwka rurowa, prosta B 200 > 980 PeN 60 102
11 obejma gladka 200 PeN 48 406

12 rura E200 > 1 X 1960 PeN 60151
rura E 2003 1 3 980 PeN 60 151

13 lej wylotowy 6525—0091:000/02

14 rura E160 < 1< ... PeN 60 151
15 obejma, gladka 160 PeN 48 406
16 rama zsypowa 6525—0092:000/12

=

w
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Rys. 20 Plan ustawienia wialni K 525 A
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Znaczenie liczb na rys. 20

ksztaltka przejsciowa 6545—0093:000/03

rura z kolnierzem
rura z kolnierzem
kolanko
kolanko
kolanko

4 ksztaltka przejsciowa PeN 154
5 oddzielacz odsrodkowy L 1600

10
"
12

13
14
15
16
17
18
19

oddzielacz odirodkowy P 1600
kolanko

rura z kolnierzem
rura z kolnierzem

koncowka rurowa, skosna 800
ksztaltka przejsciowa
koncowka rurowa, prosta
obejma gladka 200

rura E 200 < 1< 1960
rura E200 X 1% 980

lej wylotowy 6525—0091:000/02
rura E 160X 1..,

obejma, gladka 160

rama zsypowa 6525—0092:000/12
daszek nad rurg wylotowg 800
kolanko 6545—0094:000/04
wentylator 6525—3200:000/01

500 X 980
500 X 490
500 X 90°
500 X 45°
500 X 30°

800 X 90°

800 X 980
800 X 490

B 200 X 980

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 104
PeN 60 104
PeN 60 104

PeN 48 309
PeN 48 310

PeN 60 104

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 103
PeN 129

PeN 60 102
PeN 49 406

PeN 60 151
PeN 60 151

PeN 60 151
PeN 48 406

PeN 48 313
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Rys. 21  Plan ustawiania wialni K 525 A
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Znaczenie liczb na rys. 21

1 ksztaltka przejsciowa 6545—0093:000/03

Lo

13
14

15
16
17
18
19

rura z kolnierzem 500 x 980
rura z kofnierzem 500 > 490
kolanko 500 X 90°
kolanko 500 X 45°
kolanko 500 X 30°
ksztaltka przejsciowa

oddzielacz odsrodkowy L 1000

oddzielacz odsrodkowy P 1000

koncowka rurowa, skosna 500

ksztaltka przejsciowa

rura ssaca 6525—3305:000/04

wentylator 6525—3300:000/01

koncowka rurowa, prosta B 200 980
obejma, gladka 200

rura E200 < 1% 1960

rura E200 < 1 X 980

lej wylotowy 6525—0091:000/02
rurgt E1603X 1 ¢ ...

obejma, gladka 160

rura zsypowa 6525—0092:000/12

kolanko 450 X 90°
rura z kolnierzem 450 X ...
rura elastyczna 450

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 104
PeN 60 104
PeN 60 104

PeN 152
PeN 48 305
PeN 48 306
PeN 60 103
PeN 127

PeN 60 102
PeN 48 406

PeN 60 151
PeN 60 151

PeN 60 151
PeN 48 406

PeN 60 104
PeN 60 101
PeN 337



ys. 22 Plan ustawiania wialni K525 A
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Znaczenie liczb na rys. 22

1 ksztaltka przejsciowa 6545—0093:000/03

=

10
1
12

13
14
15

17
18
19
20
21
22

rura z kotnierzem 500 X 980
rura z kolnierzem 500 > 490
kolanko 500 > 90°
kolanko 500 X 45°
kolanko 500 X 30°

ksztaltka przejsciowa

oddzielacz odsrodkowy L 1600
oddzielacz odsrodkowy P 1600

kolanko 800 < 90°
rura z kolnierzem 800 X 980
rura z kolnierzem 800 < 490

koncowka rurowa, skosna 500

sluza z tarcza komorowg i krztaltkg przejsciowa
koncéwka rurowa, prosta B 200 x 980
obejma, gltadka 200

rura E 200 < 1< 1960
rura E200 < 1 X 980

lej wylotowy 6525—009:000/02

rura E160 <1< ...

obejma, gladka 160

rama zsypowa 6525—0092:000/12

kolanko 450 X 90°
rura z kolnierzem 450 X ...
ksztaltka przejsciowa

wentylator 6525—3300:000/01

rura ssgca 6525—3305 :000/04

rura elastyczna 450

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 104
PeN 60 104
PeN 60 104

PeN 40 115
PeN 48 309
PeN 48 310
PeN 60 104

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 103

PeN 60 102
PeN 48 406

PeN 60 151
PeN 60 151

PeN 60 151
PeN 48 406

PeN 60 104

PeN 60 101
PeN 40 155

PeN 337
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Rys. 23 Plan ustawiania wialni K526 A
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Znaczenie liczb na rys. 23

ksztaltka przejsciowa 6545—0093:000/03

rura z kolnierzem 500 < 980
rura z kotnierzem 500 > 490
kolanko 500 < 90°
kolanko 500 > 45°
kolanko 500 X 30°

4 ksztaltka przejsciowa
5 oddzielacz odsrodkowy L 1000

w - o

1
12

T
14
15
16

4450

oddzielacz odsrodkowy P 1000
koncowka rurowa, skosna 500
ksztaltka przejsciowa

daszek rury wylotowe] 500
wentylator 6525—3200:000/01
koncowka rurowa, prosta
obejma, gladka 200

rura E 200 < 2 > 1960
rurg E200 < 2 X 980

lej wylotowy 6525—0091:000/02
rura E160 < 1. ..

obejma, gladka 160

rama zsypowa 6525—0092:000/12

B 200 < 980

“x\\ //] ‘%
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e _ﬁ

4800

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 104
PeN 60 104
PeN 60 104

PeN 152

PeN 48 305
PeN 48 306

PeN 60 103
PeN 127
PeN 48 313

PeN 60 102
PeN 48 406

PeN 60 151
PeN 60 151

PeN 60 151
PeN 48 406
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Rys. 24 Plan usiawiania wialni K 526 A
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Znaczenie liczb na rys. 24

ksztaltka przejsciowa 6545—0093:000/03

rura z kolnierzem
rurag z kolnierzem
kolanko

kolanko
kolanko

4 ksztaltka przejsciowa
5 oddzielacz odsrodkowy L 1600

oddzielacz odsrodkowy P 1600
kolanko

rura z kolnierzem
rura z kolnierzem

8 koncéwka rurowa, skosna 800

10
1
12

ksztaltka przejsciowa
koncowka rurowa, prosta
obejma, gladka 200

rura E 200 X 2 < 1960
rura E200 X 2 > 980

lej wylotowy 6525—0091:000/02
rura E160 X 1< ...

obejma, gladka 163

rura zsypowa 6525—0092:000/12
daszek rury wylotowej 800
kolanko 6545—0094:000/04
wentylator 6525—3200:000/01
lej wlotowy 6525—0095:000/02

500 X 980
500 X 490

500 < 90°
500 < 45°
500 X 307

800 X 90°

800 X 980
800 X 490

B 200 X 980

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 104
PeN 60 104
PeN 60 104

PeN 154

PeN 48 309
PeN 48 310

PeN 60 104

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 103
PeN 129

PeN 60 102
PeN 48 406

PeN 60 151
PeN 60 151

PeN 60 151
PeN 48 406

PeN 48 313
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Rys. 25 Plan ustawiania wialni K 526 A
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Znaczenie liczb na rys. 25

1 ksztaltka przejsciowa 6545—0093:000/03
2 rura z kolnierzem
rura z kolnierzem

500 < 980
500 < 490
500 X 90°

kolanko 500 < 45°

kolanko 500 X 30°

ksztaltka przejsciowa

oddzielacz odirodkowy L 1000

oddzielacz odsrodkowy R 1000

koncowka rurowa, skosna 500

5]
7 ksztaltka przejsciowa
8

rura ssgca 6525—3305:000/04

9 wentylator 6525—3300:000/01
10 koncowka rurowa, prosta

11 obejma, gladka 200

12 rura E 200 < 2 > 1960

B 200 > 980

rura E200 < 2 < 980

13 lej wylotowy 6525—0091:000/02
14 rura E160 > 1% ...

15 obejma, gltadka 160

16 rama zsypowa 6525—0092:000/12
17 kolanko

18 rura z kolnierzem 450 3¢ e
19 lej wlotowy 6525—0095:000/02

20 rura elastyczna 450

450 X 90°

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 104
PeN 60 104
PeN 60 104

PeN 152

PeN 48 305
PeN 48 306

PeN 60 103
PeN 127

PeN 60 102
PeN 48 406

PeN 60 151
PeN 60 151

PeN 60 151
PeN 48 406

PeN 60 104
PeN 60 101

PeN 337
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Rys. 26 Plan ustawiania wialni K 526 A
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Znaczenie liczb na rys. 26
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ksztaltka przejsciowa 6545—0093:000/03

rura z kolnierzem 500 % 980
rura z kolnierzem 500 < 490
kolanko 500 x 90°
kolanko 500 X 45°
kolanko 500 X 30°
ksztaltka przejsciowa

5 oddzielacz odsrodkowy L 1600
oddzielacz odsrodkowy P 1600
6 kolanko 800 < 90°
7 rura z kolnierzem 800 < 980
rura z kolnierzem 800 < 490
8 koncowka rurowa, skosna 500

0

10
1
12

13
14
15
16
17
18

20
21
22
23

sluza z tarczag komdrkowa i ksztaltkq przejsciowa

koncéwka rurowa, prosta B 200 X 980
obejma, gladka 200

rura E 200 > 2 X 1960

rura E200 > 2 X 980

lej wylotowy 6525—0091:000/02

rura E160 3 1. ..

obejma, gladka 160

rama zsypowa 6525-—0092:000/12

kolanko 450 X 90°
rura z kolnierzem 4503 <.
ksztaltka przejsciowa

wentylator 5625—3300:000/01
lej wlotowy 6525—0095:000/02
rura elastyczna 450

rurg ssaca 6525—3305:000/04

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 104
PeN 60 104
PeN 60 104

PeN 40 115

PeN 48 309
PeN 48 310

PeN 60 104

PeN 60 101
PeN 60 101

PeN 60 103

PeN 60 102
PeN 48 406

PeN 60 151
PeN 60 151

PeN 60 151
PeN 48 406

PeN 60 104

PeN 60 101
PeN 40 155

PeN 337



ys. 27 Podest dla wialni sitowej Rys. 28 Schemat Transportowy
N razie potrzebv mozna przekazac kompletne

naterialy konstrukeyjne 6525—9900/01 wlacznie z obliczeniami,
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Rys. 29 Plan smarowania wialni K 525 A

54

po 1000 godzin pracy
po 2000 godzin pracy
po 4000 godzin pracy
po BOOO godzin pracy

Przepisy smarowania

Czestotliwosé Miejsce llos¢ smaru Uwagi
smarowania | smarowania
|
po 1000 1 4 suwy po obydwu
godzin pracy towotnicy stronach
2
e i T I —————— s P
3 po obydwu
po 2000 ==y : | stronach
3 4 |
godzin pracy
= —'—5 tatwe w konserwacji,
i patrz objasnienia
6 | instrukcji
T S SRR | napelnic¢
7 tozyska
8
po 4000 . 9
odzin prac e
4 pracy 10 i
1 wykonac musi
12 elektryk
po 8900 13 1.45 | ple_rwszu wymiana
godzin pracy oleju po 700 godz.
Przeglad smarow
Nazwa Oznaczenie Oznokowanie
Smar staly SWB 433 TGL 14819/03 v i6tty
Smar staly | SWA 542 TGL 14819/03 V czerwony
Smar staly SAA 531 G TGL 3ni7i/m v zielony
GL 60 TGL 21160/01 O czerwony
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Rys. 30 Plan smarowania wialni K 526 A
Przepisy smarowania
Czestotliwosc Miejsce llos¢ smaru Uwagi
smarowania smarowania
po 1000 1 | 4 suwy po obydwu
godzin pracy towotnicy stronach
|
2
‘ 3 po obydwu
po 2000 4 stronach
godzin pracy ‘
= 5 Latwe w konserwacji,
| patrz objasnienia
‘ 6 napalnic instrukeji
i 7 tozyska
s
po 4000
godzin pracy | - »
10 . wykonac musi
1 elektryk
po 8000 | pierwsza wymiana
; 12 1.45 | :
godzin pracy i oleju po 700 godz.
]. Przeglad smarow
= e EREeT SWSEET
’ Nazwa ‘ Oznaczenie | Oznokowanie
|
[ — po 1000 godzin pracy Lo = .
! | T po 2000 godzin pracy — -— i Smar staly | SWB 433 TGL 14819/03 | v zofty
Ba iy po 4000 godzin pracy —_——— | - x __|
i 8000 godzin prac
P 9 pros Smar staly ‘ SWA 542 TGL 14819/03 v czerwony
Smar staly SAA 531 G TGL 31171/01 v zielony
Olej prze-
- GL 60 TGL 21160/01 czerwony
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Instrukcja montaiu wentylatora (patrz rys. 31i32) Rys. 31 Plan montazu wentylatora

Szczegdly i przekroje, patrz rys. 32

Dostarczony w stanie zlozonym wentylator nalezy rozebra¢ po odkreceniu nakretek
przy \W" i ,Y" na trzy czesci: o

o)

plyte przykrecana
korpus

wirnik — pokrywa — silnik pradu tréjfazowego

Trzy czesci obudowy po stronie napedu nalezy zdjac.

Nastepnie montaz wykonuje sie w nastepujacej kolejnosci:

1. Umocowaé plyte przykrecana do stojaka maszyny za pomoca srub i nokretek w
punktach ,U" i ,V*". 3-

2, Nasungé element uszczelniajgey na rure plyty przykrecanej i zamocowac obejme.

3. Przykrecié korpus do plyty przykrecanej w punkcie .Y

4. Umocowaé wirnik-pokrywe-silnik pradu tréojfazowego w korpusie w punkcie WW

5. Nalezy sprawdzi¢, czy wirnik nie ociera.

1 wirnik 5 stojak maszyny

2 pokrywa 6 plyta przykrecana
3 silnik prgdu tréjfazowego 7 uszczelka

4  korpus 8 obejma
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Rys. 32 Lokalizacja szczegdltéw i przekroje, patrz rys. 31 Rys. 33 Zakladanie kotka recznego

przekrd] A—A szczegol V szczegol U /—\

/__,._.--"‘"“‘i
szczegol W szczegol Y
12 2
s 13 i
[ g
s N . e 7 -
€ 112 G 4 s o
— e e S |
=3 ¢ =1 =
AR R
_.-—-—-—-———____,___P‘
b’
szczegol X szczegol Z
1 kolko reczne
184 '
2 $ruba z tbem soczewkowym BM 5 > 16 TGL 5687 z tworzywa
9 nakretka szes’.ciok'qtnc M8 TGL 0-555 3 podkiadka S
10 éruba z tbem szesciokatnym M8 X 55 TGL 0-931-4.8
11 podkiadka 10,5 TGL 0-125 St
12 nakretka szesciokgtna M 10 TGL 0-555
13 podkladka spreiysta B 10 TGL 7403
14 sruba z tbem szesciokgtnym M 10 X 20 TGL 0-933-4.8
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Rys. 34 Schemat montazowy zasilacza (zasypu) wialni K 526 A

Instrukcja montazu zasilacza wialni K 526 A
: Widok i przekroje patrz rys. 351 36

(Patrz rys. 34, 35 36)

1. Nasadzi¢ zasilacz (zasyp) 6525—4100:000/00 i przykreci¢ srubami do korpusu ma-
szyny wg przekroju B—B.

2. Montaz regulacji szczotek z diwignig zasilacza wykona¢ wg przekroju E—E.

3. Zatoiy¢ tancuch i naprezy¢ wg schematu napedu.

4. Zaloiyé czesci obudowy 6525—0035:000/03 i 6525—0036:000/03 przez przykrecenie

srubami do zasilocza, korpusu maszyny i innych czesci obudowy wg przekroju D—D. @, A_,___T'T__ 1 _@ @

1
5. Zaloizy¢ draiek nastawczy 6525—0022:000/04 i wskazdwke 6525—0023:000/03 wg “k_f“/

przekroju C—C.
il alis T =
7 e
|| == L]

5 =
"
+

£l

i TA,
6 L = +[ ] .

E—» 7

6. Zalozy¢ trzy pokrywy wg przekroju A—A,

1 wskazowka 6545—0032:000/14

2 wskazowka 6525—0023:000/03 przy
przyleganiu szczotki wskazowka
musi sie znajdowac w pozycji 0

dragiek nastawczy 6525--0022:000/04
pokrywa 6525—0000:011/02

zasilacz (zasyp) 6525—4100:000/00
pokrywa 6525—0000:012/03

pokrywa 6525—0000:013/02

~ O W
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Rys. 35 Lokalizacja przekroju C—C i widoku Y Rys. 36 Lokalizacja przekrojéw patrz rys. 34
patrz rys. 34

przekrd] A—A przekréj B—B
widok Y
G S . ? 10
przekroj E—E
|
=l
| —
przekroj C—C przekréj D—-D "'§ | §/~
n . \EEN
B agni [ } ] 7 N | N
NI - <

10 podkladka A7 TGL 0-440

7///// /////// nakretka szesciokatna Mé :'C(?IL.E;S;):

11 sruba z tbem szesciokatnym M6 X 16

nakretka szesciokatna Mé TGL 0-555
podkladka spreiysta B6 TGL 7403
podkladka A7 TGL 0-440
12 sruba z tbem szesciokatnym M6 X 16 TGL 0-558
8 obudowa 6525—0036:000/03 nakretka szesciokgtna M6 TGL 0-555
podkiadka spreiysta B6 TGL 7403
9 obudowa 6525—035:000/03 podkiadka 6,4 TGL 0-125 St
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Rys.

37 Komora pylowa dla wialni

Stosowanie komér uspokajajacych do oddzielania pylu jest z reguly nie-
ekonomiczne, poniewai potrzebne jest duie zapotrzebowanie miejsca. lesli
dysponuje sie mieyscem, wowczas komorg mozna wykonaé wg podanego po-
nizej szkicu, przy czym w miare mozliwosci nalezy zastosowacd zaznaczong strefe
wstepnego odpylania. Nalezy zwréci¢ rowniez uwage na stworzenie dobrej
mozliwosci oprozniania komory.

__...{ A

L B8

Ly

o
L, L, B H A
6000 5000 2000 3000 800
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Rys. 38 Schemat ideowy
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Charakterystyka wentylatora i dobieranie przewodu wylotowego

(1) Krzywa charakterystyczna wentylatora

(2) Strata cisnienia przesiewacza przy ustawieniu zasuwy 6/6

(3) Strata ciénienia 2 szt. odpylaczy odsrodkowych 1000, pracujacych rownolegte
(4) Strata ciénienia w jednym odpylaczu odsrodkowym 1600

(5) Strata ciénienia w kolanku rurowym ZJ 500 < 90°

(6) Strata cisnienia w prostym przewodzie rurowym Zj 500, dlug 10m

Przeklad zastosowania

Pozqdana maksymalna wydajnos¢ 8000 m?/godz. o

Odpowiada to éredniej predkosci okolo 4 m/sek w wialni wstepnej i 7,5 m/sek w wialni

kofcowej.

Ciénienie wytwarzane przez wentylator uzywane jest dla:

A — przesiewacza

— dwéch odpylaczy odsrodkowych 1000

— trzech kolanek rurowych ZJ 500 X 90°

— 12 m przewodu rurowego 2 500 ;

— rezerwa cisnienia. Moie byé ona wykorzystana do zakladania dalszych czesci
przewodu rurowego wzglednie moze by¢ diawiona przez zamykanie zasuwy regu-
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Wskazowki naprawy i nastawy dla wialni sitowej

1. Nastawa zasuwy na zasilaniu rys. 39 i 40

a) Ustawienie zasuwy wykonuje sie przed montazem nakretki szesciokatnej 8

b) Pokrecaé kolem recznym 2, az nakretka wrzeciona 3 dotknie wylot gwintu wrze-
ciona nastawy 4 lub gdrna krowedz zasuwy 1 oprze sie na dzwigni 5 (przy a)

c) Podniesc diwignie 6, az zosuwa 1 dotknie watka zosilajacego 7. To poloienie
dzwigni nalezy ustali¢ nakretkg szesciokgtna 8

d) Dolny talerz 9 nastawi¢ na wymiar 60 i zamocowaé. Punkt c i d naleiy przepro-
wadzac po obu stronach zasilania

e) Zasuwe z recznym kolem pokretnym 2 otworzyé na tyle, az utworzy sie szczelina
30mm  (rys. 39)

f) Przy tej wielkosci szczeliny, naleiy przez obracanie sworznia nastawy 11 nastawi¢
jednakowq szerokosé szczeliny na calej szerokosci i zabezpieczy¢ ja nakretkg 12.

2. Montai wskainika predkosci powietrza

Zamkngc zasuwy dlawigee wialni wstepne] i koncowej. Wskazdwki montuje sie
teraz w ten sposéb, cby korfcowka skierowana byla pionowo do gory. Aby zabez-
pieczy¢ wlasciwe umieszczenie napisow na maszynie, nalezy zachowaé odstep
13 mm miedzy wskazowka i oslong.

3.  Montaz nastawy pochylenia sit, rys. 41

Obie zebatki nalezy nawlec w ten sposob, aby podany odstep dolnego otwuru w ra-
mie przy poziomym polozeniu widelek byt zachowany. Przeciwnakretki nalezy zamoco-
wac tak jok przedstawiono to rys. 41. Przy montazu wskainika pochylenia sit
skrzynie sitowag nalezy opuscic az do oporu na przeciwnakretki. W tym polozeniu
montuje sie wskozéwke pionowo do géry, przy czym miedzy wskazdwkg i ostong
nalezy zachowac odstep 13 mm.

Zlobek prowadnicy 1 musi dociska¢ sprezyne plaskag w ten sposéb, aby nie miala
ona zadnego luzu, jednok zeby pozwalata sie jeszcze przesuwac.

4. Montaz skrzyni sitowej

4,1. Nastawa oporu sit

Pojedyncze ramy sitowe dociskane sq plytami napinajacymi do opornikéw. Aby za-
gwarantowaé szczelnosé sit, przy nastawie opornikéw nalezy zwréci¢ uwage, aby
miedzy plytami napinajgcymi i przednimi szynami poprzecznymi skrzyni sitowej
zachowany byt odstep ok. 1 mm.

4.2. Montati rynien wylotowych

Aby zagwarantowaé dobre wsuwanie ram sitowych, przy montaiu nalezy zwaiaé,
aby gérna krawedz zagiecia rynny po stronie wlotowej lezala 1 mm ponizej przed-
luzenia dolnej krawedzi wewnetrznej listwy prowadzgcej sita.

69



4.3. Nastawa wozkow szczotkowych

Rolki jezdne woézkéw szczotkowych nalezy zamontowaé w ten sposob, aby biegly
one po srodku szyn i jednoczesnie wozki szczotkowe staly po srodku skrzyni sito-
wej.

Woézek szczotkowy nalezy podnies¢ do naketki wrzecionowe] przy przeciwnakretce

urzadzenia przestawiania. Teraz przez podnoszenie lub opuszczanie szyny pod
rolkami jezdnymi nolezy nastawi¢ wymiar odstepu 50, mierzony miedzy dolna
krowedzig wewnetrzna listwy prowadzacej sit i krawedzia wewnetrzng wozka
szczotkowego.

Drugi opdr nastawny na wrzecionie urzqdzeniao do przestawiania szczotek nalezy
ustali¢ przeciwnakretkg w odstepie 60 mm.

4
5. Montai urzqgdzenia utrzymujgcego szczotki w K 526 A o J
s Q
Szcrotki naleiy naltozyc na bebenki. Wskazowke nalezy teraz zamontowac w ten u ‘8
sposob, aby koniec pokazywal pionowo do gory. Drazek nastawczy nalezy zamon- oot SR ; | 3 '-H——____h_______‘ D
towa¢ w ten sposob, aby raczka z uchwytem kulistym skierowana byla pionowo do 7 1
dotu.

Rys. 40

Rys. 39
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Tabela sit dla czyszczenie wstepne

Rys. 41

72

89515

Papaver somniferum

Gatunek Sito gorne Sito dolne
rosliny mm mm
Zboie
Pszenica
Triticum aestivym “ 8—10 == 1,5lub 2,0
Zyto ozime & 8—10 +=1,5lub@ 2,0
Zyto paszowe 7 8—10 +=1,3
Zielonka POS I 8—10 41,3
leczmien 5 8§—12 +=1,5lub 2,0
Hordeum vulgare
Jeczmien ozimy
leczmien jary ] 8—12 =+ 1,5lub & 2,0
Owies Z 9—12 =+ 1,5lub & 2,0
Avena sativa
Kukurydza 12—-13 3,0
Zea mays
Wilosnica ber 4— 5 =+ 0,7
Setaria italica
Proso zwyczajne 3— B =+ 1.0
Panicum miliaceum
Gryka wyniosta ) 9—=12 + 2,1
Fagopyrum sagittatum
Mieszanki
Pszenica-zyto “ 8—10 + 1,5lub 71 2,0
Tritucum aestivum-secale cereale

' Pszenica-owies g 9-—12 =1,5lub@2,0
Triticum gestivum-Avena sativa
Pszenica-jeczmien i 8-12 =+ 1.51lub & 2,0
Triticum aestivum-Hordeum vulgare
Jeczmied-owies 9—12 = 15lub (2,0
Hordeum vulgare-Avena sativa
Rosliny oleiste i wlékniste
Len © 5,0 Zi2,0
Linum usitatissimum
Len na wldkno
Len na olej ) 5,0 2,0
Mak 1 2,6—3,4 +0,4
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Gatunek Sito gdrne Sito dolne
rosliny mm mm
Rzepak ) 3,5—4 51,2
Brassica napus

Kapusta polna & 3.5 @12
Brassica rapa

Gorczyca &35 @2
Sinapis alba

Stonecznik Z12.0 720
Helianatus annuus

Rosliny strqczkowe

Groch 12,0 # 3.0
Pisum sativum

Groch jadalny

Groch paszowy #1100 3,0
Pisum arvense

Bob @ 140lub @120 @30lub(d28
Wyka jara 8,0 2,0
Vicia sativa

Wyka ozima 78,0 2,0
Vicia villosa

tubin Z 10,0 13,0
Lupinus albus

Lupinus luteus

Trawy

Kostrzewa lgkowa 7 5—6 + 0,6
Festuca pratensis

Zycica trwala ) 5—6 =06
Lolium perenne

Zycica wielokwiatowa i jednoletnia & 5—6 +=06
Lolium multiflonum

Lolium annuum

Krupkéwka pospolita 7} 5—6 =06
Dactylis glomerata

Rajgras wyniosly & 6—7 + 0,6
Arrhenatherum elatius

Tymotka lgkowa 7 2,6—3.4 £ 0,4
Phleum pratense

Stoklosa & 7-9 + 06

Bromus inennis

14

Gatunek Sito gorne Sito dolne
rosliny mm mm
Wyczyniec fakowy ) 7—=9 =+ 0,4 1lub 1,25
Alopecurus pratensis

Mozga trzcinowata 7 3,0-34 =+ 0,4
Phalaris arundinacea

Konietlica takowa ) 4—5 = 0,4
Trisetum flavescens

Wiechlina lqkowa ) 4=5 =04
Poa pratensis

Wiechlina zwyczajna £ 45 =+ 0,4
Poa trivialis

Wiechlina blotna

Poa palustris

Kostrzewa czerwona ) 5—6 =+ 0.5
Festuca rubra

Kostrzewa owcza ) 5—6 = 0,4
Festuca ovina

Mietlica biatawa 7 3.4—4 =+ 0,4
Agnestis gigantea

Grzebienica pospolita 71 3,4—4 =04
Cynosurus cristalus

Mozga kanaryjska 7 5—6 +=1,0
Phalaris canariensis

Stoklosa zytnia 7 5—6 +1,0
Bromus secalinus

Kostrzewa trzcinowata 7 6—8 - 0,7
Festuca arundinacea

Koniczynowate rosliny paszowe

Koniczyna czerwona 13,0 = 0,7
Trifolium pratense

Koniczyna biaterozowa &) 2,5—3,0 09
Trifelium hybridum

Koniczna biala ) 2,5-3,0 09
Trifolium repens

Koniczyna krwistoczerwona @ 3,0-3,5 @2
Trifolium incarnatum

Lucerna 3,0 Zj09
Medicago media lub satiwa

Lucerna nerkowata 3,0 1,0
Medicago lupulina

Komonica rézkowa 7 2,5—3,0 0,8

Lotus corniculatus

75



Gatunek
rosliny

Sito goérne
mm

Sito dolne
mm

Komonica blotna
Lotus uliginosus
Nostrzyk bialy
Molilotus albus
Przelot pospolity
Anthyllis vulneraria
Koniczyna aleksandrynska
Trifolium alexandrinum
Sparceta siewna
Onobrychis sativa
Seradela

Ornithophus sativus

Inne rosliny paszowe

Kapusta pastewna
Brassica oleracea

var medulosa

Facelia

Phacelia tanacetifolia

Rosliny korzeniowe

Brukiew

Brossica napus nabotrassica
Rzepa scierniskowa
Brossica rapa

var. rapifera

Marchew pastewna

Daucus carota

Rosliny egzotyczne

Pszenica

Triticum aestivum
Pszenica twarda
Triticum durum
Jeczmien
Hordeum vulgare
Ryz luszczony
Onyza sativa
Ryz nieluszeczony
Proso — Sorgum

6

@ 2,5

& 3.0

73 2,5-3,0
(7 3,0-3,5
@ 10—11

& 5—6

) 3,0-3,5

& 3,0-3,5

3.0

719
779
7 9-12,5
Z7-12,5

2 7-12,5
) 6—8

0.8
@10
210
21,0
7 4,25

21,8

21,0

1.0

12
1.2

+1,2lub 2,0
+12lubJ 20
+1.2lub 2,0
=+ 1,2

T [}

- 1.2
=+ 1-1,5

Gatunek Site gorne Sito dolne
rosliny mm mm

Proso — Pennisetum & 4,56 —+ 0,6—0.8
Kukurydza 1 12,5-14 ) 4—5
Zea mays

Soczewica jadalna = 4,5 lub (7 8,0 1 2—2,5
lens culinaris

Groch zwyczajny 7112,5—-14 -+ 2,5-3,5
Pisum

Soja zwyczajna 79 =+ 1,5—-2,25
Glucina max

Fasola 12,514 =+ 2,5—-3,5
Phaseolus vulgaris

Bob 2579 s
Vicia faba

Bober 315 lub <+ 12 £53,0lub-=2.8
Vicia faba

Bob Z15 30
Vicia faba

Pieprz czarny 75 8—9 - 1,52
Piper nigrum

Pieprz bialy 71 8—9 =+ 1,5-2
Czarnuszka siewna 1 4-5 +0,5lub 1,0
Nigella sativa

Kmin rzymski ) 6—=7 =+ 0,5
Cyminum cyminum 7508
Kawa 11014 = 1,5-25
Cofea arabica

Orzechy ziemne z -+ 16—187) =+ 3—4
tupina — Arachis hypogaea

Orzechy ziemne bez lupiny + 14—167) =+ 1,5-2,5
Arachis hypogaea

Sezam indyjski ) 4,5—6 4= 0,5lub &3 0,6
Sesamum indicum

Duka 7 6—8 4= 1-1,5
Koniczyna aleksandryjska 73 3-3,5 1,0

Trifolium alexandrinum
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Tabela sit dla intensywnego czyszczenia — wartosci orientacyjne

Gatunek Sito gdrne Sito dolne
rosliny mm mm

Pszenica konsumpcyjna @ 60, 7,0, 80 =+ 2,25
Pszenica browarna & 60;¢ 7.0, 80 +=2.5
Pszenica twarda

(krajowa) @ 50:@ 60; 7.0 + 2.0

Pszenica twarda

(importowana) @ 50, 60:& 7.0 41,8
Zyto konsumpcyjne @ 10, 80: 90;

10,0 +=20
Zyto konsumpcyjne
(importowane) @ 60; 7.0, 80 =15
Jeczmien konsumpeyjny & 6,0; 7.0, 80

“ 9.0 == 2,25
leczmien browarny @ 60;¢0 7.0: 80

5 9,0 =25
Owies konsumpcyjny Z110,0; & 11.,0; @& 12,0

13,0 =20
Kukurydza konsumpeyjna @11,0; 2 12,0; 13,0 ¢ 5,0; = 3.0
Objasnienie znokow
— — sito z oczkami wzdtuznymi
7 — sito z oczkami okraglymi
*) — brak wielkosci sita; norma TGL obejmuje tylko do == 12
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