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Przedmowa
Szanowni Panstwo!

Niniejsza instrukcja obstugi wialni uniwersalnej U 40-4G 1

U 40-5GL zawiera wszystkie dane niezbedne do obsitugi, montazu,
konserwacji 1 remontow.

Przed rozpoczeciem montazu i uruchomienia nalezy zapoznal sie z
nia szczegdlowo.Tylko wtedy mozna zapewni¢ prawidiowa prace
maszyny. Szczegblna uwage nalezy zwrdéci¢ na warunki b.h.p.
Maszyne ta nalezy uzywaé zgodnie z przeznaczeniem to znaczy do
czyszczenia ziarna i nasion. W przypadku stosowania do innych
celéw za powstale szkody dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci.
Dostawca nie ponosi réwniez zadnej odpowiedzialno$ci za szkody
powstate w wyniku niewlasciwego ustawienia i uruchomienia
maszyny, nieprzestrzegania wskazéwek zawartych w niniejsze]
instrukcji oraz niestarannego przeprowadzanla prac
konserwacyinych.

Dostawca zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian majacych na
celu polepszenie parametré4w technicznych maszyny, a nie ujetych
w przedstawicnej instrukcji.

Zarzad Przedsiebiorstwa
PETKUS Wutha GmbH
Eisenacher Str. 42
D-99848 Wutha-Famroda



Spis tresci

Strona
P O OOMW A v vieis 2 5 » scwsmios 4 o o+ sessemess b ¢ § Geidpiies § & 8 ¢ oniupies ¥ 6 @ B 2
Spis Eredclue ¢ d ammams s 5 ¥ S@eies ¥ 6 ¢ seEimeiEe 2 s o wSEEEe e 8 ¥ e 3
Przepisy bezpieczenstwa..... .ot iiiiienraieeiennecnnens 4
BOEEERL . s cmainis 5 5 soiaihies § 4 G 4 @ & S mmess & 5 5 saidaien 4 5 & &e o
Charakterystyka techniczna......ccceiieieceiencnncceens ©
Opis LtechNiCZNyY..ccceesonrassnsncssssasaestansssscanasscns 7
L UwWaG]l OO0 INBcsses s s saiwmmnn s & polminioms » & 5 o simwiniss 5 v { s 7
2. BUAOWE MASZYIIY ae s » s s aisiainn asagoennesisssanansnisnssss 7
3.85posth dzigtania. ... ceeesassssmeennese s nessman e s 8-92
TEANEPOEL ¢ vasiiwn o o v vismaemeie o o & i amio s & & o cisiaisioi 2 8 # ¢ & wigeisies & 10
4.0dbiBT MASZYNY s civie s s & snaion s s & o aiainsis s o & 8 siasimeiasns 10
5.Transport za pomocd dZWigU......cceeeernnranoaacenns 10
Plan. fundamentllee « s = ssiesvian s 5 5 swisieine s & & 0 aleeeivia i s 5 seapacans s » i
G.Plan Fundamenhilee. « « o casioms s ¢ 6 swomas o s ¢ &aivicinnge s 1,
Przygotowanie do uruchomienia........cceeieniaienicennens 12
T.Ustawlienie MASTYIIVe s < samaios s o o s aimmine e s s s o sunniaies o5 s 12
8.Podlaczenie elekbryczne .....ceieniiiiannaan k)
g Lidsta KonbrOlNaiaes « « « snisian o s & 5 vseiaions a & & = suaois e i o 14
NASCAWTEHLA o s vamivm o ¢ & smwsersis & 5 Seiemios & ¥ b BERARHN § § ¥ sae e o 1.5
10.0.Mozliwoéci nastawienia wialni.................. 16
10.1.Nastawienie czestotliwoscl sit.cecececesansvens 16
10.2.Nastawienie obciaznikéw na zasilaniu materiatem..1l7
10.3.Nastawienie klapy na zasilaniu......cccececeeee 18
10.4.Napinanie zgarniaka sita goérnego................ 18
10.5.Regulacja natezenia strumienlia powletrza....... 19
10.6.Fobor probek. cooms o s sosmee & & & seiaawei o s seieiernss s 12
11.0.Zmiana materialtu do OCZYSZCZAN1A. s cassvnssess 20
12.0.Zamocowanie segmentdw sit.........cciiiaaaann 21
13.0.Zakladanie i wyjmowanie segmentdéw sit.......... 22
13.1.Ustawianie zderzakdw sit.......ceeineaianan. 2.3
Przeglady i KONSEIrWaCj@.:eeeeeecoceateceearanansccasnscsns 24
14. 0. . KONSEEWACTA: Hosnivion s o scommaimin s & & 5 &olaiainiin a s & wweess 214
15.0.Plan SMATOWAN T A . wivis & & ¢ siasiaisis & o 5 = sieraliseis & & sasiore e 25
15.1.Plan punktéw smarnych....cceececcccesncasvanasas 2:5
16.0.Wymiana paskéw klinowych i tancuchdw tulejkowych.26
17.0.Ustawianie szczotek przy U40-5GL ...cecccceceee 27
1B.0.Usuwanie USEEreKi s e siimeiias s s o pwamicnie o o oo 27
A A ZRIK Y sve s s & sdnkiini & § vMenen 3 & ¥ DARRIEEE 8 ¥ ¥ 5 SRR & Gl 28

1.Przepustowos$ci przy zastosowanie U40-4G

2 .Przepustowosci przy zastosowaniu U40-5GL

3.Wielkoséci otworéw sit dla wialni z sitami dodatkowymi

4 _Wielkoéci otwordow sit dla wialni bez sit dodatkowych
Wykaz czesci zamiennych



Przepisy bezpieczenstwa

- przed uruchomieniem maszyny przeczytac¢ starannie niniejsze
przepisy bezpieczenstwa i instrukcje obsiugi

- nie zmieniaé, nie wylaczac¢ z pracy lub usuwac¢ urzadzen
zabezpieczajacych

- przestrzegaé¢ przepisdw dotyczacych zapobiegania wypadkom przy
pracy

- dla unikniecia niebezpieczenstwa wybuchu unoszacego sie pyiu
przy zbyt wysokich temperaturach miejscowych nalezy ciggle
usuwaé¢ pyl z maszyny. Przestrzega¢ normy DIN VDE 0165.

Wskazowki bezpieczenstwa pracy

- maszyne mozna uruchomicé¢ po calkowitym zakonczeniu prac
montazowych

- przed uruchomieniem maszyny nalezy przeszkolié personel
zajmujacy sie montazem, obsiuggy i konserwacjgy maszyny

- samowolne zmiany w maszynie, szczegdlnie urzadzen
zabezpieczajacych zdejmuja z dostawcy odpowiedzialnosc

- maszyne moznauruchomié tylko po podiaczenie instalacji
doprowadzajacej material do czyszczenia,przewoddw do
odprowadzania powiletrza 1 obudowy

- wszelkie prace konserwacyjne 1 naprawcze przeprowadzac
wylacznie po odizczeniu napedu. Giowny wyiacznik winien
byé odlaczony i zabezpieczony przed przypadkowym
wigczeniem.

- instalacja elektryczna winna by¢ zabezpieczona przed
wlaczeniem przez niepowolane osoby.



Charakterystyka techniczna

Wialnia uniwersalna U40-4G U40-5GL
Nominalna przepustowo$¢ pszenicy

Oczyszczanie wstepne 40t/h 40t/h
Oczyszczanie dokladne 15t /h 20t/h
Oczyszczanie zlarna 4t/h 5t/h
Nominalna przepustowo$é przy trawie'

Oczyszczanie wstepne 3t/h il
Oczyszczanie dokiadne = 1, 8Efh
Oczyszczanie ziarna = -

1) Okres$lona jakosc

Szerokosé robocza 120 0mm 1200mm
Silniki napedowe

Maszyny 1,1kW 1,1kW
Opcyjnie wentylator wbudowany lub oddz. 7, 5kW 7, 5kW
Opcyjnie wentylator wbudowany lub oddz. 5,5kW 5,5kw
Opcyjnie wentylator wbudowany lub oddz. 3,0kW 9, Okw
Wymiary

Diugosc 2325mm 232 5mm
Szerokosc 2350mm 2350mm
Wysokosc 2355mm 2355mm
Masa 1700kg 1700kg
Nachylenie sit ’

Sito gbérne 5 5
Sito dolne T 7f
Sito wtérne,opcyijnie 4" 4
Czestotliwoséc sit 320/3400br./min. 320/3400br./min.
Skok +15mm +15mm
Predkosc obrotowa zgarniaka 260br./min. 26obr./min.
Powierzchnia sit _ _
Sito gbrne 1, 68m’ 1,68m°
Sito dolne 1, 68m° 1,68m
Sito dodatkowe 0,2 1m* 0,21m"



Opis techniczny

1.Uwagi ogdlne

Wialnia przeznaczona jest do oczyszczania wstepnego,
intensywnego oraz do oczyszczania zlarna siewnego zbéz 1
nasion. W wyniku procesu oczyszczania zostaja usuniete z
oczyszczanego materialu wszelkie zanieczyszczenla 1 inne
niepozadane skladniki.

2 .Budowa maszyny
Maszyna sklada sie z nastepujacych gidéwnych grup:

5.3-Zasuwa regulacyjna
wialni konhcowej

2.2-Zasuwa regulacyjna
wialni wstepne]

5.2-Przenosnik
Slimakowy
wialni

ialnia

wstepna

jarniak sita

to gbrne

5-Wialnia kohAcows

- _:fB.l—Klapa na zasilar
wialni koncowe’

1 ___12-sito dodatkowe

ito dolne opcyjnie

-
|

__jag_6—Przejécie z nad

L S e 3 e e

dolnego sita
wzglednie czysty
produkt
yszczenie —— 7-0dbiér z géry
rnego sita | o gérnego sita
ig;iglak 8- O0dbidr z dolu
ulki —_—

dodatkowego sita
9-0dbidér z géry
sita dodatkowego
11-Wyjscie z wialni wstepne] odbiér z doilu
- - sita dolnego

10-Wyjscie z wialni
koncowe ] &

Czyszcienie
dolnego sita
3 gzczotkl przy U40-5GL




2.2-Zasuwa regulacyjna
wialni wstepne]
Opi hni
s tee S 5.3-Zasuwa regulacyjna
/// wialni kencowej

3.Sposdéb dziatania

|
|
|
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l1-Zasilanie ——

1l.2-Walce

2.1-Przenosnik Slimakowy
wialni wstepne]

Rl e, 8 g ] 1

.2-Przenosnik Sslimako
wialni koncowe]
Fn\

: By .1- Klapa na zasilanil
T o wialni koncowe]

2-Wialnia wstepna

3,1- Zgarniak
gbrnego sita

3. sito gorne

5-Wialnia konco

4 \.D. 12-Sito dodatkow
‘_—X opcyijnie
Q~ 6 Odbiér z gory
; _  dolnego sita
| wzglednie
‘ ‘ czystego produ!
l 7= Odbiér z gbry
l

4-Sito dolne

A

Czyszczenie gérnego sita

gornec sita \\ i
. W ha ® ¢ . 8- Odbiér z dolu
1 Zgarniak -
; < dodatkowego sita
2 Kulki L= A

o8 v .
~ 9- Odbibr z gory

11-Wyjscie z wialni wstepnej 10-Wyjscie z wialni koncowe] dodatkowego sita

odbiér z dolu
dolnego sita

Zasilanie (1)

Do oczyszczanego materiatu w sposob ciaglty doprowadzane jest

zasilanie (1) .Material doprowadzany jest do skrzyni zasilajace]

i tam spietrzany. Spietrzanie sterowane jest klapa =z

obciagznikiem(1l.1).0Obcigzniki na klapie mozZna przestawiac. Za

pomoca napedzanych walcy(l.2) materiat wpada do wstepne]

wialni (2).

Wialnia wstepna(2)

Tutaj pyl, plewy oraz inne lekkie zanieczyszczenia oddzielane

sa strumieniem powietrza 1 usuwane za pomocag przenosnika

S$limakowego (2.1) do rynny odprowadzajace]) (11) . Wielkosc

strumienia powietrza regulowana jest klapa wstepne]

wialni (2.2) .Nastepnie materiat przechodzi do zespotu sit na

sito gbrne(3).

Zespbl sit

ZespOl sit sktada sie ze skrzyni sita gbérnego z piyta sita

gornego i dolnej skrzyni z piyta dolnego sita oraz opcyjnie z

sita dodatkowego. Skrzynie dolnego i gbérnego sita napedzane sa

w przeciwnych kierunkach.



Sito gbrne (3)

W sicie gérnym z oczyszczanego materialu oddzielane sa zgrubne
zanieczyszczenia.Wieksze czasteczki odprowadzane sa za pomoca
zgarniaka gobérnego sita(3.1) do rynny odprowadzajacej w
przejsciu gornego sita (7). Dodatkowo czyszczenie gbérnego sita
nastepuje przy pomocy kulek umieszczonych pod sitem jak
przedstawiono w grupie A na rysunku. Nastepnie material
przechodzi na sito dolne.

2.2-Zasuwa regulacyjna 5, 3-Zasuwa regulacyjna
1.1-Klapa

wialni wstepnej

wialni kehcowe)
1-Zasilanie
1.2-Walce

rzenosnik Slimakowy

; 5.2-Przencénik $limakowy
wialni wstepne]

wialni koncowe]

lnia wstepna .“J_

Zgarniak
goébrnego sita

I Sito gérne'

5-Wialnia konccwa

5.1- Klapa na zasilaniu

| wialni koncowej

.r_ 1Z2-3ito dodatkowe
oepcyinie

&-0dbiér z godry
dolnego sita
wzglednie
czystego produktu

- 0odbidébr z gbry
gérnego sita

7
8- Odbiér z dolu

Czyszczenie dodatkowego sita

dolnego sita
3 Szczotki przy U40-5GL
3.1 Rolki przy U40-5GL t i

3.2 Zgarniak przy U40-5GL v o

: S ; . ; ibiér z dolu
4 Kulki e -W 7z wialni wstepne] ca
przy U40-4G 11-Wyjscie dolnego sita

8- Odbidér =z goéry

10-Wyjscie z wialni koncowej
Sito dolne (4)
Na dolnym sicie oddzielane sa od oczyszczanego materiatu
mniejsze czasteczki jak pilasek i drobne ziarno.
Z dolnego sita opcyjnie material mozZze byc¢ odprowadzany na sito
dodatkowe. Sito deoclne moze by¢ oczyszczane wg wyboru przy
pomocy kulek, szczotek, rolek lub zgarniaka, patrz grupa B na
rysunku. ( Maszyna U40-4G wyposazona jest tylko w oczyszczanie
za pomoca kulek, wyposazenie w szczotki nie jest mozliwe).
Przejsécie z sita dolnego prowadzi do wialni koncowe]j (5).



Informacja

Przy wyposazeniu maszyny w sito dodatkowe (12) w przejéciu sita
dolnego oddzielane sa mate zanieczyszczenia jak plasek.
Przejscie z sita dodatkowego (8) moze byC uzywane do 2 rodzajow.
Przejscie sita dodatkowego (8) stanowil konieczne wyjscie z
maszyny.

Wialnia koncowa (5)

Na sicie dodatkowym odprowadzane Sa zanieczyszczenia
trudnooddzielalne. Ilos¢ powietrza regulowana Jjest zasuwg
(5.3) . Cddzielone czasteczkil odprowadzane sa Za pomoca
przenosnika $limakowego (5.2) poprzez odprowadzenie z wialni
koncowe] (10) . Oczyszczony materiat jako czysty produkt (6) spada
do kanatu wialni koncowe]j.

Transport
4 .0dbibdr maszyny

Sprawdzi¢ wialnie wWg éwiadectwa wydanla z magazynu lub wg
dokumentu dostawy czy dostawa Jest kompletna i czy nie
wystepuja uszkodzenia zewnetrzne. Wykryte braki i usterki
nalezy uja¢ w protokédle odbioru i natychmiast powiadomic
przewoznika.

5. Transport za pomocg diwigu

UWAGA
Nalezy pamietac¢, aby droga transportu wialni byia wolna, a W
jej poblizu nie byio ludzi.
Wialnie transportowac powoli 1 z duzg uwagsa.

Schemat transportu

Masa maszyny: 1700kg :: [:J}N ” ‘

Stosowaé diwig o odpowiednim udZwigu. h“ﬁher—~——~——-——ﬂ




Plan fundamentu

6.Plan fundamentu

2010

Powierzchnia przylegania 1014cm?®

Cisnienie statyczne na grunt 187kN/m"

Ciénienie dynamiczne na grunt 25, 6kN/m* 'f" ;;%
Predkosc cbrotowa 5, 3/5;:7 Bz e —
Dynamiczna sita pozioma 0, SkN

Dynamiczna sita pionowa przy F 1, 3kN

Sruby mocujace:
Do drzewa: 4 $ruby z tbem grzybkowym M12
Do betonu: 4 Sruby kotwowe M12

Infomacja

rundament przygotowac¢ tak jak pokazano na planie fundamentu.
Gérne krawedzie ram i lejow spustowych winny by¢ dopasowane do
gornych krawedzi w podiodze.

Przy wialni na stojaku odlegiosc pomiedzy wialnia kohcowg 1
gbrna krawedzia leja czystego produktu powinna wynosic¢ 40mm.



Przygotowanie do uruchomienia
7 .Ustawienie

INFORMACJA
Wialnie nalezy ustawié w pomieszczeniu ositonietym od wplywow
atmosferycznych.Przy ustawieniu maszyny wybieraé¢ miejsce
umozliwiajgace swobodny dostep i konserwacje.Maszyny nie nalezy
ustawiaé¢é na amortyzatorach gumowych.

- wialnie ustawié na przygotowanym wczesniej fundamencie,
wypoziomowaé¢ i przykrecic¢ sSrubami

- przy ustawieniu maszyny na stalowym podescie zwracac uwage,
aby podparcie znajdowalo sie dokladnie pod stopami maszyny

- skrzynie do podawania materialu ustawi¢ nad zasilaniem i
wykonaé podilaczenia dla doprowadzenia materiaiu

- zamontowadé wentylator:gdy nie przewidziano do zabudowy w
maszynie, nalezy zamontowa¢ go oddzielnie

- nalezy przy tym zwracaé¢ uwage na nastepujgce sprawy:

INFORMACJA

Pomiedzy kanalem regulacyjnym i przewodem odprowadza]jgcym

powietrze pozostawié¢ szczeline o szerokosci 45 mm dla

zamontowania elastycznego odcinka przewodu.

- odprowadzane powietrze po wentylatorze nalezy oczyscic¢ w
komorze pylowej, oddzielaczu odsrodkowym lub filtrze.

- zabezpieczenia transportowe z0ite dla unieruchomienia
skrzyni sit w czasie transportu, nalezy zdjac.

- sprawdzié elementy napedu i polaczenia sSrubowe, w przypadku
stwierdzenia luzu nalezy je dociagnacd

- sprawdzié kierunek obrotdédw silnikow

- sprawdzié i w razie koniecznos$ci uzupelnié¢ poziom oleju w
silnikach.



8. Elektyrczne podilgczenie maszyny

UWAGA

Podigczenia elektryczne muszg speiniac¢ wymagania obowlgzujgcych
przepisdédw dotyczacych zasilania energiag elektryczna. Wszystkie
prace przy podigczeniach elektrycznych musza byc wykonywane
przez upowaznionych fachowcow.

Plan pecdigczen

Przy wbudowanym

wentylatorze

i'{_‘z B s 6 7 B @ [1011]12]
| | | | ! |
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wl — FE'W“TET—“? i i ],_J
(e} O o} |
vz | | =. __
e Co 21|
Wentylator (W} U2 v . % b U
| !
N
i i

Podlaczenia elektryczne prowadzi¢ z szafy sterowniczej lub
centralnej rozdzielni.

UWAGA

Zachowac¢ ostroznosc przy podlaczaniu wentylatora.



URUCHAMIANIE

9. Wykaz czynnosci kontrolnych

1. Czy dla przewidzianego
do czyszczenia materiatu
zabudowane zostaty
cdpowiednie zestawy sit

2. Czy ramy sit zostaty
wyposazone w kulki?

3. Sprawdzi¢ ustawienie
elementdw oczyszczacza
sit

4. Sprawdzi¢ zderzaki sit

5.Ustawi¢ zadana
czestotliwoéé ruchu
Sat

6.Czy ustawione sg
wltasciwie obcigzZzniki
na zasilaniu?

Wybdr 1 zabudowa wymaganych Pkt.
zestawow sit 1 wyposaZenia 13
ramy wyrownujace] patrz

rozdz. "Zabudowa zestawdw sit"

W ramie gbdrnego sita w kazdym
koszyczku winna znajdowad sie
1 kulka, 40 kulek w cate’
ptycie gérnego sita.

Dla utrzymania sit w nalezytym
stanie nalezy w dolnej plycie sit
umiescic¢ elementy czyszczace.Pkt.
W przypadku zastosowania 17
szczotek powinny one zachodzic¢ na
sita okolo lmm.

Pater

rowniez rozdz."Ustawienie
szczotek, zbierakdw 1 rolek.”

Dla sztywnego i szczelnego Pkt.
zamocowania sit w skrzyni 14
sit, nalezy w ramach sit
zatozy¢ zderzaki.

Kolejnoé¢ montazu patrz rozdz.
" Ustawianie zderzakow sit"

Przy 2-stopniowe]j predkosci
obrotowe]j, wybrac¢ jedng Pkt.
z dwoch predkosci, patrz 10.1
rozdz. "Nastawilanie Zadane]
predkosci". Jesli maszyna
wyposazona jest w regulacie
predkosci, zadana predkosc
mozna dostosowac¢ do podawanego
materiatu w czasie ruchu
maszyny.

Ustawi¢ wstepnie obcigzniki
na zasilaniu i odpowiednio je
je przesungc. Pkt.
W przypadku duzych 10.2
réznic w rodzaju materiatu



mozna przeprowadzic¢ dodatkowag
regulacje. Kolejnoéc postepowania
patrz rozdz. "Ustawienie obcigznikéow
na zasilaniu".

7. Ustawic¢ klape na Ustawi¢ klape na zasilaniu Blels
zasilaniu wialni w zaleznosci od rodzaju 10,3

oczyszczanego materiatu.
Polozenie klapy mozna dodatkowo
regulowaé¢ wg Zadanego stopnia
oczyszczania.Kolejno$é postepowania
patrz rozdz. " Ustawienie klapy na
zasilaniu wialni kohicowej.

8. Sprawdzi¢ napiecie Napiecie tancucha nalezy pkt.
zgarniaka gornego tak wybraé¢, aby zgarniak 10.4
sita ulozony byl réwnomiernie na
sicie. Patrz rozdz. "Napinanie

zgarniaka gbérnego sita".

9.Ustawic¢ zadany Obie zasuwy regulacyjne dla Bkt.
przeptyw powietrza nastawlienia wielkosci 105
przepliywu powlietrza mozna
ustawié¢ w zaleznosci od potrzeb
W czasle pracy.

10, Witaczy< maszyne Przy uruchamianiu i1 zatrzymywaniu
maszyny nalezy pamieta¢, aby zostatl
przerwany doplyw materiaiu.

UWAGA
Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeszkolic personel w
zakresie instrukcji obstugl przez upowazZnione osoby.
Maszyne mozna uruchomié¢ tylko przy zainstalowanym przewodzie
odprowadzenia powietrza, osadzonym leju do podawania materiatu
oraz kompletnym montazu obudowy.Przy prowadzeniu wszelkich prac
na maszynie musi by¢ ona wytaczona z ruchu, a doprowadzenie
zasilania energia elektryczna przerwane.



Symbole
Regulacija

powietrza

Regulacja
powietrza

Wyjscie z
wstepne

Wyjscie z
koncowe’j

Nastawienia

predkosci
wstepnej wialni |

predkosci
wialni koncowe]

wialni

wialni

10.Mozliwoséci nastawienia wialni

Lewy kierunek
obrotow

Prawy kierunek
obrotow

Przejscie sita
dolnego

Obeijscie sita
gbrnego

10.1 Nastawienie czestotliwosci sit

1.Nakretka
2.Pokretto gwiazdowe

Y ——‘

. |

s
:ﬁ AEA

[
AT

-y

- usunac¢ obudowe blaszana od strony napedu i lewe] strony
wialni

- poluzowac¢ nakretki

- obrbécié

- wybrac¢ zZadanag czestotliwosc sit.

(1)

pokretto gwiazdowe (2)

na ptycie silnika

zwolni¢ paski klinowe

Paski klinowe w pBiOZeniﬁ“-

CzestotliwoSc sit

X

wysoka (340obr./min.)

niska

(3200br./min.)

ju——




= przeloiyé paskl klinowe W potozenie nyr Tub "Y"
= pokret}em gwiazdowym naciagnac paskil klinowe
- dociagnac nakretki na ptycie silnika.

INFORMACJA
Przy maszynie Z regulowana predkoécia_obrotowa nastawlianie
predkoéci odbywa sie 2a pomoca_przetwornika czestotliwoéci.



PETKUS Regulacje
Regulacje

10.2 Regulacja cigzarow przy zasypie

—
(O

1 Pokretio
2 Zatrzask
3 Cigzar

Zdja¢ obie pokrywy A z pokretitem [ po stronie napedu 1 po stronie obstugo-
we]. Odciagnad zatrzask (2) 1 przesung¢ odpowiednio cigzar (3).

duza gestose
nasypowa

|
|
|
|
|
|
|

I LA
==

mala gestose

e - nasypowa
o g i § £
1 % 5 e
CZySszczente czyszczenie czyszezenie
P pomocnicze wstepne dokladne materiatu siewnego

egulacy



4 Klapa zsypowa

Zgarmak sita

gornego

10.3 Regulacja klapy zsypowe] przy doczyszczaczu

Klapa zsypowa stuzy do regulacji strumienia ziarna w doczyszczaczu.
Dzwignia regulacyjna znajduje si¢ po stronie wylotu, nad lejem czystego
ziarna.

Regulacja jest tatwa Nalezy przy tym poluzowac pokretio 1 ustawic dzwignig
w odpowiednim potozeniu. W celu kontroh sortymentu wychodzacego z do-
czyszczacza sprawdzi¢ w odpowiednich miejscach pobierania probek material
opuszczajacy wialnig,

/
{
/ Cayszozenic mal.siewn. =8
[ = =
. N S
e Czyszezenie dokladoe i 2 I
\ ~
. —_ | =
\ Cryszozenie wslgpne i"- T‘J .
x ]]

Pokretio

Ta regulacja moze ulega¢ zmianie w zaleznos$ci od gestesci nasypowe) mate-
ratu .

- mata gestosé nasypowa - bardzie] strome ustawienie

- duza gesto$¢ nasypowa - bardziej plaska regulacja

10.4 Napinanie zgarniaka gornego sita

Zgarniak powinien by¢ rownomiernie utozeny na powierzchni gérnego sita.
Dlatego nie wolno napinac tancucha zbyvt mocno.

\ /] ;
\l__,; L O:__ =N SO iy, o
Sl il ™ e o U
| " e e P

= Czyszezenic matl.siew
Cayszezeme dokladn.

Crzyszeremie wstopne
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11. Zmiana rodzaju materialu

l. Okre$li¢ rodzaj wymaganych segmentow sit. Patrz punkt _Dobor segmen-
tow sit”.

12

- Uruchomi¢ maszyne przez jakis czas na biegu jatowym.

3. Otworzyé obie pokrywy (po stronie napedu 1 obstugowe]) z pokretlem (1),
Poruszy¢ dzwignig¢ nastawcza klapy oprézniajacej. Pozwoli to na usunigcie
resztek materialu

I Pokretto | ! |

4. Wymontowac i oczysci¢ segmenty sit t elementy czyszczgce sit. Patrz punkt
Demontaz i montaz segmentow sit” (jesli to konieczne wyjac¢ rame szczotki
ze obudowy dolnego sita 1 oczyscic lub wymienic).

5. Skontrolowa¢ czysto$¢ maszyny, jeshi do konieczne, oczysci¢ maszyng od
wewnatrz, np. sprezonym powietrzem, odkurzaczem.

6. Zamontowaé¢ wymagane segmenty sit. Patrz punkt ,,Demontaz 1 montaz
segmentow sit”.



12. Dobér segmentow sit

Wielko$¢ segmentow sit musi by¢ dostosowana kazdorazowo do stopnia
oczyszczania 1 rodzaju ziarna. Odpowiednie wskazowki znajdujg si¢ w tabe-
lach sit w zataczniku do tej instrukcpi obstugi

Okreslenia  Sito gorne la, lc

Sito dolne / dolna
wych

plaszczyzna sitowa 3a, 3b

Sito dodatkowe 4

do oddzielania ciezkich 1 duzych
czescel sktadowych materiatu
oddzielanie matych czgsct skiado-
materiatu

rozdzielanie materialu podsitowego
na odpady uzyteczne 1 bezuzyteczne

Schemat sit: U 40-4G / U 40-5GL z sitem dodatkowym

Sito gorne oddziela duze, cigzkie czesci sktadowe.

Dolna plaszcezyzna sitowa speima funkeje sita dolnego do oddzielania matych
czesct skladowych. Pozostatos¢ na sicie dolnym jest kierowana bezposrednio
do kanalu separatora powietrznego. Material przepuszczony przez sito dolne
jest rozdzielany sitem dodatkowym na odpady uzyteczne i bezuzyteczne.

| —

1c ) |

Schemat sit: U 40-4G / U 40-SGL bez sita dodatkowego

Sito gorne oddziela duze, ciezkie czgsct sktadowe.
Dolna plaszczyzna sitowa spelnia funkcje sita doinego do oddzielania matych
czesci skladowych. Pozostatos¢ na sicie dolnym jest kierowana bezposrednio

do kanatu separatora powietrznego.

\[_ e _.__.__18_ NS _{C. s m ]|
l_. I —— S i ) - | = i|
\ 3a 3 E T|
s




13. Demontaz i montaz segmentow sit

Przed pierwszym uruchomieniem lub przy zmianie rodzaju materialu w uni-
wersalne] wialni musza by¢ zamontowane segmenty sit dostosowane do
danego rodzaju materiatu.

W sicie gornyvm 1 dolnym  maszyny U 40-4G segmenty znajdujg si¢ u gory
ramy sitowe] (patrz rys. 1)

W ramie sita delnego maszyny U 40-5 GL segmenty sa montowane u dotu
ramy (patrz rys. 2).

R'-:‘ [ T— ;. g _..I__e!_:_.:.__l ﬁlm____ s m ' i -—--ﬁ.__ : -_:-_—_—__--_ — .._.___ — 1 :,
Sl | i i s | =N h‘ .
r/ \ S
1 2 5 7 4 9 5 8
= Tk  eraregaar: -] 'I-TH—W T 1 Rt T o Gt ‘
Rys.2 ‘ F I . "] - .I L — — .‘9
len — ety Sl | S = Iy .
j // x” |( /'/ /'/ J £ \
1 2 3 7 4 9 5 8

1 Phvta mocujaca

2 Rama sitowa

3 Listwa mocujaca

Segment sita

Pokretio

6 Uchwyt

7 Nakretka

8 Zasuwka

9 Ogranicznik sita (regulowany

Sito gorne U 40-4G / U 40-5GL 1 sito dolne U 40-4G

n ofs

- Demontaz segmentow sitowych

1. Odkreci¢ pokretia (3), wyczepié zasuwke (8)

2. Przez obrot uchwytow (6) zwalnia sig naprezente sit od ramy (2)

3. Wyciagnac na 20 cm plyte mocujaca (1) z rama sitowg (2) 1 odlaczyc plyte
mocujacy

4. Wyciagnac 1 odlgezy¢ pierwsza 1 drugg rame sitowg

5. Ulozy¢ poziomo rame sitowa

6. Zdemontowac¢ nakretki (7) 1 listwy mocujace, wyjac segmenty (4) z ramy

sitoweg (2)

- Montaz segmentoéw sitowych
. Wiozy¢ do ramy sitowe] wybrane segmenty z zagigciem do gory
. Zamocowac segmenty listwami mocujgaeymi (3) 1 nakretkami (7)
. Wiozy¢ koleno rameg sitowga (2) 1 plyte mocujgeq (1) do obudowy sita i
dosungc¢ do ogranicznika sita (9)
Uwaga: Wsuwaé ramg sitowa bez hakow!
4. Zaczepic zasuwke (8) 1 dokreci¢ pokretla (5)
5. Obroci¢ uchwyty (6) w celu naprezenia sit

bl N —



T v e domtan v i = S
} /-_ |I_II J__J / _ .|J‘ =t _r I__ —L__j f”ff‘j‘ld ﬁl .\
l I'f o / \
2 3 7 4 9 5 8 6

1 Piyta mocujaca

2 Rama sitowa

3 Listwa mocujgca

4 Segment sita

5 Pokretio

6 Uchwyt

7 Nakretka

8 Zasuwka

9 Ogranicznik sita (regulowany

Delne sito U 40-5GL

wd b =

O LA I.‘l'_\

R

Demontaz segmentow sitowych

Odkreci¢ pokretta (5), wyczepié zasuwke (8)

Przez obrot uchwytow (6) zwalnia sig naprezenie sit od ramy (2)
Wyciagna¢ na 20 cm plyte mocujaca ([) z rama wyrdwnaweza 1 rama
sitowa (2) 1 odigczy¢ plyte mocujacy

Wyciagnaé 1 odtaezy¢ rame¢ wyrownaweza, pierwszg 1 drugg rame sitowq
Rama sitowa moze sta¢ pionowo

Poluzowaé tylko nakretki (7) oraz histwy mocujace 1 wyciggnacé segmenty
(4) z ramy sitowe] (2)

- Montaz segmentow sitowych
Wsungc do ramy sitowe] wybrane segmenty

. Zamocowac segmenty listwami mocujacymi (3) i nakretkami (7)

Wiozy¢ koleino rame wyrownawcza, rame sitowa (2) i plyte mocujaca (1)
do ebudowy sita 1 dosunaé¢ do ogranicznika sita (9)

Uwaga: Wsuwac rame sitowg bez hakow!

g4

5.

Zaczepi¢ zasuwke (8) 1 dokrecic¢ pokretta (5)
Obrocic uchwyty (6) w celu naprezenia sit

13.1 Regulacja ogranicznika sita

Wsungc¢ rame sitowq (2), az migdzy plyta mocujaca i obudowa sita bedzie
szezelina 3-4 mm. Poluzowa¢ ogranicznik sita (9), dosunaé do ramy sitowej i
zablokowa¢. Nastgpnie mocno docisnac plyte mocujaca pokrettem (5).



Obstuga i naprawy

Obst

—
-

1ea

{1

14. Obsluga

UWAGA
Przed rozpoczgciem prac przy instalacji elektrycznej zawsze odlgcza¢ doptyw
pradu.
Prace naprawcze 1 konserwacyine wolno wykanywac tylko po unieruchomie-
niu maszyny. Przy wynmianie czesct z ostrymi krawedziami nosi¢ rekawice
ochronne.

- Aby zapewni¢ prawidlowe dziatanie maszyny, wszystkie prace obstugowe
muszg by¢ wykonywane starannie 1 we wilasciwych terminach.

- Opis tych prac obstugowych nalezy traktowac jako wytyczne, ktare odnoszg
si¢ do eksploatacji na jedna zmiane.

- Regularnie sprawdza¢, czy nakretki i sruby nie sa luzne, i w razie potrzeby
dokrecac.

- Podczas pierwszych 100 godzin pracy sprawdza¢ naprezenie pasow klino-
wych 1 jesli to konieczne naprezac.

- Regularnie czyscié silnikt z kurzu.

Prace obstugowe Termin obstugi okre-
slony godzinami pracy
1. Sprawdzi¢ napigcie wszystkich pasow klinowych, 500

w razie potrzeby naprezy¢ (naprezac lekko)
Wymiana pasow  klinowych, patrz  punkt
»Wymiana pasow klinowych”™

. Wykonac prace podane w planie smarowania

wd |2

Oczysci¢ z kurzu przewody odprowadzajace 2000
powietrze 1 wentylatory

4. Wykonac¢ prace podane w planie squgrowania 8000




14. Plan smarowania

Miejsce sma- | Okres sma- | Ilos¢ smaru | Oznako- Srodek smarny Uwagi
rowania rowania wanie
1 2000 Wypelnienie zolte Smar DIN
2 tozyska 51825-K3k-20 Eozyska wyma-
z abu stron jace malego
zakresu obslugi
3
4
5
6
7 3000 Wypelnienie zalte Smar DIN
8 lozyska 51825-K3k-20
z abu stron
9 0,2 dm’ czerwone | Olej smarowy
DIN 51517-
CLP 100

15.1 Plan miejse smarowania

— po S000 godzimach pracy —

N




Prace naprawcze

16. Wymiana paséow klinowych i fancuchéw tulejkowych

UWAGA
Przed wszystkimi pracami naprawczymi wylaczyé maszyng i zabezpieczyé
przed ponownym wigczeniem.

Schemat napedu

Pozycja Pas klinowy | Lancuch tulejkowy Uwag
! 17 x 1900 - 5
) Z 17 x 2800 -
3 [7x1500 | - ]
- 4 [T% 1320 -
5 - [2B-8-2A-140
n - | MEN 17 703 B
6 = 08 V-1-188
DIN 8187
7 17 x 2360 o tylko
_ i : U 40-5GL




17. Regulacja szczotek, zgarniakéw lub krazkow w U 40-5GL

1

n Al

I- Srednia 1 dolna
plaszczyzna sit

— —
=1 =
COATTH ... 1A @

.

=

.

2- Otwory podiuzne
3- Nakretka

Krazki nosne wozka szczotek

7
3 2 g 5

w sicie dolnym (1) sa prowadzone z prawej i

lewe] strony ramy sita dolnego.
Przez poluzowanie nakretek (3) mozna wyregulowacé szczotki.
Nast¢pnie ponownie dokreci¢ nakretk.

blachy sprezyste powinny bvé

Szczotki unosi¢ na tyle, zeby ich konce na catej powierzchni sita wystawaly
okoto 1-2 mm przez otwory sita. Przy stosowaniu ramy zgarniaka lub kraz-
kow (wymienne wg wyboru) powinna ona przylega¢ do dolnej strony sita,

UWAGA

ustawione rownolegle do sita.

18. Usuwanie usterek

Nr | Usterki

Sposoby usuwania

I [Niespokojna praca
maszyny

Sprawdzié, czy maszyna jest ustawiona na
rownej powierzchni t rama jest zamocowana.
Przy ustawieniu na stalowe) podstawie spraw-
dzi¢ prawidtowosé rozmieszezenia podpor.
Skontrolowa¢ tozyska watka napedowego sit |
potaczenia srubowe korbowodow.

8]

Czyszczony material
porusza si¢ po jednej
stronie sit

Skontrolowaé, czy ustawienie maszyny jest
poziome. Usunaé ewentualne blokady w za-
sypte. Sprawdzi¢, czy zasuwy nie ulegly prze-
stawieniu.

3 |Zatykaja sig¢ sita

Wyregulowac oczyszezanie sit. Przy ziarnie
oleistych sprawdzi¢ gorne sito. czv osad z ole-
jem nie zgromadzit si¢ w dnie z walebiemam
W razie potrzeby oczyscié.

4 |Niedostateczna predkosc
przeplywu powietrza

Sprawdzi¢, czy przewody odprowadzajace
powietrze nie sg zatkane. Sprawdzié rozwig-
zanie uktadu pneumatycznego.

5 | Sita nie sa mocno
osadzone

Dokreci¢ pokretlo lub zamocowanie sit lub
przestawi¢ ograntczniki

60 |Wirnik wentylatora
pracuje nierownomiernie

Oczysci¢ wentylator z osadzonego pviu.




Zalaczniki

Objasnienia do stopni czyszczenia

Czyszczenie wstepne

Doktadne czyszczenie
wstepne

[ czyszczenie
[l czyszczenie dokladne
Il czyszczenie na ziarno

slewne

LT czyszczenie

Pierwsze czyszczenie po kombajnie
Oddzielanie nieuzytecznych czeset sktadowych

Pierwsze czyszczenie po kombajnie

Oddzielanie uzytecznych  czesct  sktadowych
odpowiadajace Il czyszczeniu dokladnemu przez
dolne sito 1 doczyszcezacz dla osiggniecia optymal-
nego stanu materiatu do dlugotrwatego przecho-
wywania

Czyszczenie z matymi wymaganiami |
np. do osiagnigcia jakosSci ,.interwencyjne”

Doktadne czyszczenie, np. w celu osiggniecia
1akosci dla przerobu na produkty spozywceze

Przygotowanie do uzyskania
-1akos¢ jak dla ziarna siewnego
(np. zgodnie z LUFA)
-szczegolnie wysoki stopien czystoscl na
produkty spozywcze z uprawy biologiczne]

Przygotowanie do uzyskania jakosc) zboza browar-
nego



Wydajnosci, t/h

przy zastosowaniu

| U40-4G |

Zatacznik 1

Czyszczenie I [l 1 11
Materiat wstepne czyszczenie | czyszczenie | czyszczenie | czyszczenie
dokladne Z1arno
siewne
Owies 24-28 15-17 9-10 7-8 2.5-3
Igczmien jary 36-44 22-25 [3-15 11-12 3.5-4
Jeczmien ozimy 28-32 17-20 10-12 $-9 2.8-3,2
Zyto 32-36 20-22 12-13 9-11 3-3.5
Pszenica siewna 40 25 15 12 4
Kukurydza, drobno-
ziarnista 40-44 25-27 [5-16 12-13 4-4.5
Stonecznik, drobno-
ziarnisty 20-28 12-17 7-10 2-3
Lubin zotry 34-44
Fasola krzaczasta lub
tyczkowa 40-48
Groch spazywczy 40-48
Groch paszowy. polny 40-48
Béb 40-48
Wyka siewna, jara 28-40
Len, len na olej 10-24 G-15 4-9
Rzepak 12-20 7-12 4-7
Rzepak z udzialem
przytulii czepnejf 8-12 5-7.5 3-4.5




Wydajnosct, t/h

przy zastosowaniu

[ U40-5GL |
Czyszczenie I I I I1
Materiaf wslepne czyszczenie | czyszczenie | Czyszczenie | czyszczenic
dokladne Ziarno
sicwne
Owies 24-28 15-17 [2-14 9-10 3-3.3
Jeczmien jary 36-40 22-25 18-20 13-15 4.5-5
Jeczmien ozimy 28-32 17-20 [4-16 10-12 3,5-4
Zyto 32-36 20-22 16-18 12-13 4-4.5
Pszenica siewna 40 25 20 15 5
Kukurydza, drobno-
ziarnista 40-44 25-27 20-22 15-16 5-5.5
Stonecznik, drobno-
ziarnisty 20-28 12-17 1O-14 2.5-3,5
Lubin 741ty 34-44 21-27 17-22 4-5.5
Fasola krzaczasta lub
tyczkowa 40-48 25-30 20-24 5-6
Groch spozywezy 40-48 25-30 20-24 5-6
Grach paszowy, polny 40-48 25-30 20-24 5-6
Béb 40-48 23-30 20-24 5-6
Wyka siewna, jara 28-40 17-25 14-20 3.5-5
Len, len na olgj 10-24 G-15 5-12
Rzepak 12-20 7-12 G6-10
Rzepak z udzialem
przytulii czepnej §-12 5-7,5 4-6
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