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Wstep

Szanowni Klienci,

Ninigjsza instrukcja obstugi stolu sortujacego grawitacyjno-pneumatycznego PETKUS
zawlera szczegdtowe informacje dotyczace obstugi, konserwacji i montazu stohu.

Prosimy zapozna¢ si¢ z niniejsza instrukcjg przed rozpoczeciem montazu, aby upewnic sie, Ze
urzadzenie begdzie funkcjonowato w bezpieczny sposéb i bezproblemowo.

Stol sortujacy grawitacyjno-pneumatyczny PETKUS moze by¢ wykorzystywany jedynie w
celu sortowania produktow ziarnistych, swobodnie plynacych.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstale wskutek wykorzystania
stolu PETKUS w celach niezgodnych z jego przeznaczeniem.

Podobnie, nie jesteSmy w stanie przyja¢ odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z
nieprawidlowe] instalacji 1 obstugi oraz wskutek nieprzestrzegania zalecen instrukcji obslugi.

Nie jesteSmy takze w stanie zaakceptowal zobowigzan gwarancyjnych okreslonych w
warunkach dostawy w przypadku prace konserwacyjne zostaly zaniedbane lub wykonane
nieprawidtowo.

Szczegolowe dane techniczne moga zosta¢ zmienione, o ile zmiany takie przyczyniaja si¢ do
usprawnienia dzialania stolu PETKUS, nawet jesli zmiany te nie zostaly okreslone w
niniejszej instrukcji obstugi.

Zarzad

PETKUS Wutha Sortier-und
Aufberitungstechnik GmbH

Eisenacher Str. 42
99848 Wutha-Farnroda

Tel. 03 6921/98 300
Fax. 03 6921/98 333
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Ogolna instrukcja bezpieczenstwa

UWAGA
Niniejszy dokument jest bardzo wazny
Okresla on zasady prawidlowego uzycia i konserwacji sprzetu
oraz zamowien czesci zamiennych

Prosz¢ uzupetni¢ ponizszg tabele:

‘ Typ urzadzenia ; _ f Stot sortujqcy grawitacyjno-pneumatyczny

Informacje ogolne

Dokumentacja

Niniejsza dokumentacja zawiera:

a) specyfikacje materiatow,

b) instrukcj¢ montazu, obstugi i konserwacji,
¢) procedury zamowienia czg¢sci zamiennych.

Czynnosci wstgpne
Przed rozpoczgciem montazu nalezy posortowaé¢ czesci zgodnie z ich przeznaczeniem oraz
sprawdzic ich liczb¢ zgodnie ze specyfikacja materialéw oraz rysunkiem pogladowym.

Nalezy takze na rysunku pogladowym sprawdzi¢ pozycje i wymiary omurowania.

Wymagane narzedzia

Srednica zastosowanych $rub wynosi od M-6 do M-24

Zalecamy uzycie Srubokretu elektrycznego lub pneumatycznego oraz zestawu odpowiednich
kluczy.

UWAGA
Instrukcja bezpieczenstwa
Ten znak wskazuje na ryzyko uszkodzenia ciala

WAZNA INFORMACJA
Ten znak wskazuje na wazne informacje, z ktorymi nalezy si¢ zapozna¢

% UWAGA
Prosz¢ uwaznie zapoznad¢ si¢ z instrukejg bezpieczenstwa

oraz instrukcja obslugi urzgdzenia

-Prosz¢ nie zmienia¢, usuwac¢ oraz w kazdym przypadku stosowa¢ sie do zaleceni instrukcji
bezpieczenstwa.

-Nalezy stosowa¢ si¢ do zalecen w zakresie zapobiegania wypadkom okreslonym przez.
odpowiednia organizacj¢ zawodowa oraz stosowne przepisy prawne w zakresie
bezpieczenstwa.

-Stot sortujacy grawitacyjno-pneumatyczny PETKUS powinien by¢ czyszczony w sposob
ciggly w celu uniknigcia wybuchu.



BEZPIECZENSTWO PRACY

Stol sortujacy grawitacyjno-pneumatyczny moze by¢ obstugiwany po zakonczeniu
montazu stotu,

Przed oddaniem stolu PETKUS do eksploatacji, pracownicy odpowiedzialni za
wdrazanie nowego sprzgtu winni zapozna¢ osoby montujace, obstugujace i
dokonujace konserwacji o tresci instrukeji obstugi

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wprowadzenie zmian w sprzecie, a
zwlaszcza w instalacjach zwigzanych z bezpieczenstwem, gdy zmiany te zostaly
wprowadzone bez zgody producenta

Prace konserwacyjne i naprawcze moga zosta¢ wykonane tylko wtedy, gdy urzadzenie
nie jest uzywane. W trakcie prac konserwacyjnych i naprawczych urzadzenie powinno
by¢ wylaczone i zabezpieczone na wypadek uzycia przez osoby nieuprawnione.

UWAGA

URZADZENIE ZOSTALO PODDANE TESTOM NATEZENIA HALASU, KTORY

NIE PRZEKRACZA 80 dB

-



Dane techniczne

PETKUS KD-50 KD-60 KD-120 | KD-200 | KD-300 | KD-400
Przepustowos$é | t/h 0,2 1.5 3,0 5,0 7,0 10,0
stolu
sortujgcego
PETKUS ) B
Glownie t/h 0,3 1.8 4.0 6,0 8.0 12,0
pszenica,
rosliny
stragczkowe
Material t/h 0,15 0,5 0,8 1.2 2,0 3,0
drobnoziarnisty _ B
Wymiary stolu | mm |562x1005 | 1000x1500 | 1100x2300 | 1400x2900 | 1500x3500 | 1900x4275
Naped Kw 0,45 0,75 11 il 13 2,2
podajnika
Naped Kw 22 1.5 11,0 11,0 18,5 22,0
wentylatora -
Naped spadku | KW | - 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55
dla wersji
elektrycznej 2
Naped potki | Kw | - | —eeees 0,45 0,45 0,75 0,75
wyrzutnika
Waga Kg 260 1200 1300 1550 2100 3800
Objetosé M’ 0,6 6,5 8.9 13,6 245 | 299
| 1lo$é powietrza |M°/h| 5000 15000 25000 | 30000 35000 50000




Opis

1. Opis, budowa i funkcjonowanie

Stoly sortujace grawitacyjno-pneumatyczne dzielg na typy wedlug ich wagi 1 sg
wykorzystywane we wszystkich przypadkach, gdy wchodzi w gre sortowanie produktow
o roznych cigzarach.

Budowa:

[2 — stot
pusty

sortownik—,
1 - otwory wlotow€
z 1.1 — klapami wlotowymi

" Ruch stotu

Sortowany produkt zostaje umieszczony na stole (2) przy pomocy zasilacza (1).
Natezenie przeptywu jest kontrolowane poprzez klapge wlotowa (1.1)

Sortowany produkt moze zosta¢ umieszczony na stole poprzez przenosnik wibracyjny lub
skrzynke podawczg z polaczeniem zasysajacym.

Regulacja 1 kontrola spadku poprzecznego i podtuznego, a takze czgstotliwos¢ odbywa sie
z pomocg panelu kontrolnego.



Opis

Instalacja i obsluga
Stot jest wprawiany w ruch poprzez stale regulowany naped mimosrodowy, a spadek
podtuzny i poprzeczny jest regulowany.

INFORMACJA ]
Spadek podluzny 2 i poprzeczny 1 stolu jest
regulowany.

% Regulacja spadku podluznego: Glownie w dél w
Kierunku spustu materialu lekkiego.
Regulacja spadku poprzecznego: Glownie w gore
w kierunku spustu materialu cigzkiego.

W zaleznosci od sortowanego produktu stot jest pokryty materialem nieprzepuszczalnym
dla powietrza wykonanym z drutu i tkaniny. Przez material ten przepuszczany jest ciagly
strumien powietrza.

Polgczenie ruchu stotu z przeplywem powietrza przyczynia sie do zmniejszenia tarcia
produktu. Produkt ,,$lizga si¢” po powierzchni stotu.

Cigzkie elementy wedruja w dot i sa przenoszone wskutek ruchu stolu na tkaning na
powierzchni stolu w kierunku spustu materialow cigzkich.

Elementy lekkie, unoszace si¢ na powierzchni, ,sptywaja” zgodnie ze spadkiem
podtuznym w kierunku spustu materiatéw lekkich.

W ten sposob odbywa si¢ sortowanie cigzkich i lekkich materialow — rozne frakcje s
doprowadzane do roznych spustow.

Wylot cigzkiego materiatu/ oczyszczone ziarno, wytadunek kamieni

Strona wyladunku

s ; = cigzkiego materiatu
Wylot cigzkiego materiatu/ ( ‘

Wylot posredni
produktu

czysty material \\ Cm

Wylot lekkiego

materiatu \ Strona wyladunku lekkiego materiatu




2. Transport

Transport 1 montaz

Nalezy skontrolowa¢ stan stotu sortujacego PETKUS pod wzgledem zgodnosci ze
specyfikacjami dostawy lub potwierdzeniem dostawy w celu wykrycia zewnetrznych
uszkodzen i zakonczenia realizacji dostawy.

(B

OSTRZEZENIE!

Stol  sortujgey PETKUS  winien  byé¢
transportowany w stanie wolnym, a w poblizu
urzgdzenia nie powinna znajdowaé si¢ zZadna
osoba. Poszczegolne cze¢Sci maszyny winny by¢
transportowane ostroznie i powoli.

e

INFORMACJA

Montaz stolu sortujgcego PETKUS moze by¢é
wykonany w pomieszczeniu odpornym na
dzialanie czynnikéw pogodowych. Wybor
miejsca montazu winien by¢ dokonany biorge
pod uwage naglepsza obsluge i konserwacje
urzadzenia.

- Umiesc¢ stot sortujagcy PETKUS na podstawie, wyreguluj go w poziomie i przykreé.

- W trakcie montazu urzadzenia na stalowej podstawie nalezy uwazaé, czy wspornik
urzgdzenia znajduje si¢ bezposrednio ponizej jego podstawy.

- Nalezy sprawdzi¢ wszystkie elementy wkrecane i dokrecié¢ $ruby. Wszystkie elementy
luzno skrgcone powinny by¢ dokrecone do oporu

- Nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotu silnika. Jesli zajdzie taka potrzeba nalezy zmieni¢
faze na zasilaniu sieciowym panelu kontrolnego

Urzadzenie powinno by¢ nalezycie przymocowane

BARDZO WAZNE

do podstawy, a dolne cz¢Sci urzgdzenia nie
powinny wibrowaé podczas rozruchu




3.

Potaczenia elektryczne

Polgczenia elektryczne maszyny

-

OSTRZEZENIE
Lacza elektryczne powinny by¢ przeprowadzone zgodnie
ze szezegolowymi regulacjami stosowanej elektrowni.
Prace przy elementach elektrycznych winny byé
wykonywane wylgcznie przez  wykwalifikowanych
pracownikow.

o

Tylko dla wersji z panelem kontrolnym (elektrycznej):

Stot sortujgcy jest dostarczany z panelem kontrolnym jesli klient nie chce sam go
zainstalowa¢. Montaz panelu kontrolnego zostanie dokonany na platformie operacyijnej
obok urzadzenia w celu zapewnienia szybkiej i sprawnej obstugi.

Panel kontrolny i urzadzenie sa polaczone ze sobg dwoma kablami.

U\-Ph-bJN-——-mm(O
1w

Wihacznik glowny
Wytacznik awaryjny
Kontrola predkosci
Turbina wlaczona/wylaczona
Polka wyrzutnika wlaczona/wylaczona
Podajnik wilaczony/wylaczony
Spadek podhuzny wiaczony/wytaczony
Spadek poprzeczny wilaczony/wylaczony
BARDZO ]
g WAZNE
Panel  Kontrolny
umozliwia
wykonanie
wszystkich
SC czynnosci
O operacyjnych stolu
sortujacego
ES PETKUS bez
koniecznosci
wylaczania
urzadzenia.
-0 2-on 3-on 4-up ’ Blokada
urzadzenia nie jest
O Q O O O konieczna.

1-off

2-off

On — wiacz.
3-off  4-down  5-down Off — wylacz.

Up - géra
O0000 | &

10



Regulacja
5.Mozliwos¢ regulacji

Klapy spustowe

Klapy tamujace spust ziarna
Klapy wylotowe dla elementow
odrzuconych i produktéw lekkich

A
s
i®eo 0 m L i
1
/
Regulacja spadkow
Suwnica wlotowa
Element regulacyjny dla spadku podluznego 2 g,
Element regulacyjny dla spadku poprzecznego 1
Regulacja spadku poprzecznego \
2 N
-
B §_ #
1 i®soc 0o | |
Bt
—~ M

BARDZO WAZNE _

ABY DOKONAC REGULACJINALEZY: ¢

(nie dla wersji elektrycznej)

1. Wylaczy¢ urzadzenie 2. Poluzowac¢ kota blokujace

3 Wyregulowac¢ spadek 4. Dociggng¢ kola blokujace




Regulacja
KD-50-60-120-200 Elementy operacyjne. Tylko dla wersji
obstugiwanych recznie.

é $

" [

Opcja tylko dla KD 120 i KD 200 — element regulacyjny dla spadku poprzecznego |

‘O = O
Wys'\\-'iellacha spadku
poprzecznego stotu

Regulacja czgstotliwosci wibracji
stotu (mimosrodowa liczba obrotow)

Wyswietlacz czgstotliwosci
wibracji stotu (obr./min)

Opcja: wyswietlacz ci$nienia—————— | :

Regulacja predkosci strumienia powietrza



Regulacja
KD-300-400 Elementy operacyjne

\“-“\._
_-‘_‘-‘-‘-‘_‘_‘-'_"‘—-‘
hx_&mﬁa_ R
Wyswietlacz dla spadku wzdluznego stotu X o o |

Regulacja czgstotliwosci wibracji stotu (mimosrodowa liczba obrotow

Wyswietlacz czgstotliwosci wibracji stotu (U/min) s i e o J

Regulacja spadku poprzecznego e S T e ) ’

Opcja: wyswietlacz cisnienia ) [T }

Regulacja predkosci strumienia powietrza _—

Regulacja spadku poprzecznego——m — ' /ié)—l’
£ T =i

] ANARY ARRNY E
AN\
® ARARN \5.35\

o/ P

b [ )



KD-300-400 Elementy operacyjne

Przycisk waraiatora predkosci

Wyswietlacz wariatora predkosci obroty/min

Trzeci stopien predkosci strumienia powietrza

Kontrola strumienia powietrza

Spadek poprzeczny

Wskaznik predkosci strumienia powietrza

Drugi element kontrolny wentylatora

Pierwszy wskaznik predkosci powietrza na wentylatorze

Pierwszy element kontrolny strumienia powietrza wentylatora
. Wentylatory

= NRRe DY L B DRy

—

Regulacje

Wentvlator

—<
=5
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6.- Czynno$ci do uruchomienia stolu sortujacego grawitacyjno-pneumatycznego
PETKUS.

1. Wigczy¢ naped mimosrodowy — st6t wibruje.

2. Wigczy¢ wentylator — pozostawi¢ zamknigty zawor powietrza.

3. Ustawié¢ nachylenie wzdtuzne.

4. Ustawi¢ nachylenie poprzeczne.

5. Ustawi¢ wymagang czgstotliwo$¢ ruchu stotu na napedzie mimosrodowym.
6. Zamkna¢ klapy zaporowe

A

7. Otworzy¢ doptyw produktu

Wilot

8. Ustawi¢ ilo$¢ powietrza — poprzez regulacje przetwornika czestotliwosci dla wentylatora
otworzy¢ klapy az do wstecznego ciagu.




Gdy stol jest wyregulowany do pracy dla danego produktu ilustracja na powierzchni stotu
musi wyglada¢ w ten sposob:

ciezki materiat

produkt posredni

\

lekki materiat—_____

———

—— intermediate product

i & ightmatéri Inlet Wiot
g [

Informacja

Wszystkie poprawki ustawienia nie powinny by¢ wykonywane w tym samym
czasie. Skutek kazdej pojedynczej poprawki powinien by¢ dokladnie sprawdzony.
Jedna pojedyncza regulacja moze by¢ wystarczajaca aby poprawic rezultat pracy.

Nalezy uwazac, poprzez regulacj¢ ilosci powietrza, aby produkt $lizgat si¢ po powierzchni
stotu poniewaz to powoduje uktadanie si¢ w warstwy i oddzielanie wedlug ciezaru.

Za malo powietrza Poprawna regulacja powietrza Za duzo powietrza




Przyczyna

Czynnosci dla poprawienia
ustawien

(Prosz¢ wykonywac jedna po drugiej w podanej kolejnoscei i bra¢
pod uwage rezultaty sortov/ania).

(1) Zmniejszy¢ ilos¢ powietrza.
(2) Zwigkszy¢ 1los¢ obrotow mimosrodowych.
(3) Zmniejszy¢ nachylenie stotu w kierunku poprzecznym.

Strona cigzkiego materiatu

1. Produkt nie pltynie wyraznie wlot
w kierunku strony ci¢zkiego

materiatu

2. Produkt ptynie za bardzo w | (1) Zwigkszy¢ nachylenie stotu w kierunku poprzecznym.
kierunku strony cigzkiego (2) Zmniejszy¢ ilos¢ obrotow mimosrodowych.

materiatu (3) Zwigkszy¢ 1los¢ powietrza. =

Informacja

Regulacja stolu sortujacego grawitacyjno-pneumatycznego PETKUS musi by¢

przeprowadzona w ten sposob aby osiagnaé najlepszy rezultat sortowania. Potem
mozna probowa¢ zwigkszanie wydajnosci. W tym celu klapy zaporowe po stronie

cigzkiego materiatu muszg by¢ otwarte i w tym samym czasie ilo$¢ przekazywanego

materiatu musi by¢ zwigkszona.

3. Za duzo lekkich ziaren w
oczyszczonym produkeie

m(_l_)_Zwikazyé ilos$¢ powietrza.

(2) Zmniejszy¢ ilos¢ obrotéw mimosrodowych.
(3) Zwigkszy¢ nachylenie stotu w kierunku poprzecznym.

—

wlot

1R



Informacja

Aby sprawdzi¢ efekt sortowania, niezbgdne jest wzigcie probki z calej diugosci na
' wyjsciu cigzkiego materiatu.

Wiot

77 7 7 7> Inlet

G
- _(-l)__'/,wicgi'{_sii;é n_zi_éhy]cnic wzdtuzne stolu w kierunku strony
wlotu lekkiego materiatu. patrz na szkic
’ wlot
4. Lekki material na wyjsciu Strona lekkiego materiatu

cigzkiego materiatu

(2) Zmniejszy¢ ilosci obrotow mimosrodowych dla ruchu stotu.
(3) Zwigkszy¢ wydajnosc¢, otwierajac suwak wlotowy.
(4) Zwigkszy¢ nachylenie poprzeczne.

Jezeli dla stotu sortujacego grawitacyjno-pneumatycznego PETKUS nie ma wystarczajacej
wydajnosci, nie zachodzi zadne uktadanie materiatu/produktu w warstwy. W rezultacie, lekki
material bedzie przeptywal za bardzo w kierunku strony cigzkiego materiatu.

19



Na najnizszym krancu strony lekkiego materiatu, w obszarze 2-10 em powinien plynac tylko
»bezstratny” lekki materiat (odpady). Przekazywanie produktu na podstawie ruchu
wibracyjnego stolu powinno by¢ wyregulowane w ten sposéb aby nie by¢ przyczyna zadnego
zapasu produktu.

Wilot

(1) Zmniejszy¢ nachylenie poprzeczne stotu w kierunku
poprzecznym

5. Cigzki material na wyjsciu
lekkiego materiatu (straty w
odpadach)

(2) Dodatkowe otwarcie klap zaporowych po stronie lekkiego
materiatu.

(3) Zwigkszy¢ ilosci obrotéw mimosrodowych dla ruchu stotu.

(4) Zmniejszy¢ 1los¢ powietrza. '

Informacja ‘

Poprawny rodzaj pracy stotu sortujacego grawitacyjno-pneumatycznego PETKUS
\% bedzie osiagnigty tylko wtedy gdy stot jest w pelni pokryty. Radzimy wylaczy¢ stol
kiedy nie ma pracy bez materiatu. Jest tak poniewaz zasilanie i stol powinny by¢
wylaczane razem i w tym samym czasie oraz wlaczane na poczatku pracy.

Od chwili gdy przejscie migedzy cigzkim i lekkim materialem jest ciagle sa 3 gtowne frakcje:
1) cigzki material (czysty material, nasiona)

2) frakcja posrednia (cigzki material pomieszany z lekkim materiatem, bez nasion)

3) Lekki material (odpady)

M



7. Przeglady i konserwacja stolu sortujacego grawitacyjno-pneumatycznego PETKUS

Przed praca na instalacji elektrycznej nalezy zawsze wylaczy¢
zasilanie pradowe.

Prace obstugowe i konserwacyjne dozwolone sa tylko przy
wylaczonym stole sortujacym PETKUS.

Po zakonczeniu pracy zalozy¢ zdemontowane urzadzenia
zabezpieczajace 1 sprawdzi¢ ich dzialanie.

Chronione czg¢sci: silniki i mechanizm ruchu mimosrodowego.

L . e

Dla zagwarantowania prawidlowego dzialania maszyny wszystkie prace konserwacyijne
nalezy przeprowadza¢ prawidlowo i w odpowiednim czasie.

Codzienny przeglad wizualny:

Sprawdzi¢ polaczenia produktu z zasysaniem

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne

Sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajace i pokrywy na szczelnosé

Poza tym co tydzien:

Sprawdzi¢ prawidlowy naciag $rub i nakretek, w razie potrzeby dociagnac.

Oczysci¢ od pytu silniki.

Wymieni¢ w odpowiednim czasie zuzyte czgsci maszyny. Do wymiany stosowaé tylko
oryginalne czesci Petkus.

_Zespfﬁy maszyny Prace konserwacyjne i przegladowe
Naped wentylatora Lozyska sa nie wymagaja zadnych zabiegow
konserwacyjnych 1 nasmarowane sa na caly okres ich zycia

Pasek klinowy nalezy wymieniaé¢ co miesiac

Naped mimosrodowy Lozyska sa nie wymagaja zadnych zabiegow -
konserwacyjnych i nasmarowane sg na caly okres ich zycia

Powierzchnia stotu ZwracaC uwage, aby nie zasysa¢ zapylonego powietrza
wentylatorem i nie wdmuchiwa¢ go w pory pokrycia stotu.

Pory tatwo si¢ zanieczyszczaja i zapychaja.
Ciagle czyszczenie pokrycia stolu szczotkami i

odkurzaczem podpowierzchniowo w kierunku bt ku gérze
pochylonego stohu.
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Schemat elektryczny
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Wykaz czesci zamiennych

[Typ  |KD50 [KD60 [KDI20 [KD200 [KD300 |KD400 ~ Opis

Nr rys. -

1 185002 | 186002 | 181202 | 182002 | 183002 | 184002 | Wymienny pomost - B

2 - 186019 [ 181219 | 182019 | 183019 |184019 |Koto pasowe zmiany predkosci

3 185020 | 186021 | 181221 | 182021 | 183021 [184021 | Pasek do napedy mimosrodowego

4 | 185035 | 186035 [ 181235 | 182035 | 183035 | 184035 | Kolo pasowe plaskie

5 185003 | 186003 | 181203 | 182003 | 183003 | 184003 | Walek mimosrodowy

6 185005 | 186005 | 181205 | 182005 | 183005 | 184005 | Lozysko RHE pomostu

mimosrodowego I

7 185004 | 186004 | 181204 | 182004 | 183004 | 184004 | Mimo$rodowy korbowdd
|8 185007 | 186007 | 181207 | 182007 | 183007 | 184007 | AU wstrzasowy

9 185016 | 186016 | 181216 | 182016 | 183016 |184016 | Sprezyna kolankowa

10 185044 | 186044 | 181244 | 182044 | 183044 | 184044 | Wewnetrzny wirnik wentylatora

11 185021 | 186036 | 181208 | 182008 |[183008 | 184008 |Lozysko RASE

12 185045 | 186045181245 | 182045 | 183045 |184045 | Mimosrodowe tozysko potkowe RHE

13 - - 181234 | 182034 | 183034 [184034 | Drazek mimosrodowy potki

wyladowczej

14 - - 181233 | 182033 | 183033 | 184033 |ST27 wstrzasowy

15 185006 | 186006 | 181206 | 182006 | 183006 | 184006 | Kotko zgbate mimosrodowe )

16 185014 | 186014 | 181214 | 182014 | 183014 |184014 | Pionowe zaciski zatrzaskowe ]

17 185037 | 186037 | 181237 | 182037 | 183037 | 184037 | Plyta mocujaca

18 185009 | 186009 | 181209 | 182009 | 183009 | 184009 | Parciany bagaznik

19 185038 | 186038 | 181238 | 182038 | 183038 | 184038 | Naped wentylatora

20 185039 | 186039 | 181239 | 182039 | 183039 | 184039 | Naped pomostu B
121 - - 181240 | 182040 |183040 | 184040 |Naped pélki wyladowczej iy

22 185041 | 186041 | 181241 | 182041 |183041 |184041 | Wylot powietrza

23 185042 | 186042 181242 | 182042 | 183042 | 184042 | Kolko regulacji predkosci

24 185043 | 186043 | 181243 | 182043 | 183043 | 184043 | Kolko napinajace N




SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH
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SPARE PARTS
FOR GRAVITY SEPARATOR

CZESCI ZAMIENNE DO STOLU SORTUJACEGO GRAWITACYJNO-PNEUMATYCZNEGO



Deklaracja zgodnos$ci z Unig Europejska

Pan JAVIOER VELEZ BLANCO, kierownik firmy handlowej PETKUS ESPANA, SI. B-
34160986, z siedzibga w PALENCIA (HISZPANIA) AVD CUBA 6

_ ' POTWIERDZA
Ze STOL SORTUJACY GRAWITACYINO-PNEUMATYCZNY PETKUS, MODEL KD-60
Nr 03020 zostal wykonany w Hiszpanii i spelnia wymagania wszystkich obowigzujacych

nastepujaca CHARAKTERYSTYKA

IREER vasies st st stol sortujacy grawitacyjno-pneumatyczny
SR s KD

Blotlel s 60

Znak zastrzezony ......... PETKUS

(PGS ———— 03020

Niniejszy certyfikat zostal sporzadzony w Palencia, sierpien 2003r. zgodnie z wymaganiami
obowiazujacych przepisow i dla innych potrzeb.

(-) podpis nieczytelny

Odcisk pieczgci podiuznej o tresci:
PETKUS ESPANA, SL

CIE b-34160986

Avda de Cuba, 6 Tino 979126440
34003 PALENCIA ESPANA
Javier Velez Blanco

PETKUS ESPANA S.L.
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