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1, Przedmowa

Szanowny odbiorco!

Zakupiony przez Was wyrdb jest wysokodajnym tryjerem stuzacym
do oddzielania selekcjonowanego ziarna od ziaren za maiych
lub zbyt dtugich oraz domieszek innych zbdi.

Tryjery w powiazaniu ze sprawdzonymi oddzielaczami sitowymi
naszej produkcji posiadaja wszelkie zalety wymagane przy no-
woczesnej obrdébce wstgpne] ziarna siewnego.

Wariant K 236 A w powiazaniu z oddzielaczem sitowym K 547 jest
przeznaczony do sortowenia zbd%z i owocdéw roslin oleistych i
straczkowych, a z kolei K 236 A 01 wraz z K 548 sZuzy do przy-
gotowywania nasion drobnych.

Wysoka wydajnoéé, Komfort obsZugi i estetyczne wykenanie odpo-

wiadajs wymaganiom postepu.

Producent maszyny udziela odpowiedzi na wszystkie pytania do-
tyczace montazu, serwisu /2zaktady napraw gwarancyjnych/ i za-
opatrzenia w czesc’ zamienne.

Jestesmy zainteresowani opinis odbiorcéw o naszym wyrobie i
prosimy o nadsy%anie uwag 1 wskazdwek dotyeczacych eksploatacji
maszyny. Umozliwi nam to staze podnoszenie jako$ci nasze] pro-

dukcjii.

Uwaga!

Zamieszczone W instrukcji obsiugi rysunki nie sa wiazgce.
Przy dalszym rozwoju 1 udoskonalaniu nieuniknione sg zmiany
w szczegblach 1 wykonaniu niektdérych czesci.

Okres gwarancji na wyréb jest okreslony W umowie o dostaweg.
Jako producent udzielamy naszemu klientowl gwarancji na pra-
widtowe funkcjonowanie maszyny W normalnych warunkach eksplo-
atacji.

Roszczenia z tytuXu gwarancji wygasajs, jeélis

- uzytkownik dokona samodzielnych zmian w maszynie,

- maszyna jest eksploatowana niezgodnie z przeznacgeniem,

- nie przestrzegano zasad obaXugi podanych w piniejszej ins-

trukcji.
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3., Dane techniczre

Typ wyrobu

K 236 A /50 Hz, zboze/
K 236 &4 01 /50 Hz, naesiona drobne/
K 236 A 04 /60 Hz, zboze/

Masowe natezenie przepiywu

K 236 A;
K 236 A 04

K 236 A 01

Faped

2,8 kg/s - orzy sortowaniu pszenicy o masie

/10 t/h/ 1000 ziaren wynoszace] 34 g i zawar-
todeci wody 15 % uzyskuje sie wynik
oddzielenia 70 % ze stratami 0,5 %
przy ziarnie krétkim i 1,0 % przy
z'arnie drugim. Oddzielone zostajs
przy tym ziarna, ktérych dtugosé wy-
nosi 0,8 wzgl. 1,3 dredniej diugodci

ziarna.

0,42 kg/s - przy sortowaniu ofciste] zycicy o
masie 1000 ziaren wynoszacej 2,0 g
i zawartogeci wody 15 % uzyskuje sig
wynik oddzielenia 70 % ze stratami
0,5 % przy ziarnie krétkim 1 1,0 %
przy ziarnie poduznym. Oddzielome
zostaja przy tym ziarna, ktérych
dYugoéé wynosi 0,8 wzgl. 1,3 Srednie]
d¥ugodci ziarna.

K 236 A, K 236 A O1 silnik przektadniowy ZG 4 KMR

K 236 A 04

100-S4, 3 kW, 50 min~', 50 Hz dla
napiecia znamionowego
3 N 380/220 V+5 %

silnik przekadniowy ZG 4 KMR

100 S4, 3,6 kW, 48 min~', 60 Hz dla
napigcia znamionowego

3 N 380/220 V+ 5 %

-5 -
Wymiary

DXugosé 4111 mm
Szerokosé 1118 mm
Wysokosé 2542 mm
Masa 2200 kg
Cylindry selekcyjne

Ilosé cylindrdw 2
§rednica cylindra @ 800 mm
Dtugosé cylindra

/d*. selekeyjna/ 2650 mm

Powierzchnia selekeyjna 10,9 m2
Blachy tryjera/eylinder 4 sztuki

Cylinder pdérny selekcjonowanie ziarna krétkiego

Cylinder dolny selekcjonowanie ziarna poduznego
/mozliwos s przestawienia na ziarno
kritkie/

Predkosé obrotowa cylin-

dréw

Gérny cyiinder 36 min =

Dolny cylinder 38 min ~!

Prad otjetosSciowy /powietrze/

dla aspiracjii 0,33 m/s /20 w/min/

Ladcuchy drabinkowe wg TGL 11796
Silnik - dolny cylinder 16 B - 1-1,78 m
dolny cylinder = gérny

cylinder 16 B - 1-2,26 m

Wypomazenie /[o ile nie uatalono inaczej w umowie/
K 236 A/236 A 04 K 236 4 O1
Po 4 blachy z komérkami o podziale wg TGL 16264
5,6 4,5
9,0 11,2
4 leje wylotowe
1 zgiebnik
2 dwustronne ptaskie klucze maszynowe
19 x 22
1 zestaw czesci ulegajscych szybkiemu
zuzyciu



3.1. Szkic wymiarowy K 236 A i jego warianty
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4. Budowa i opis maszyny

Tryjer K 236 A i jego warianty sa meszynami, ktdre sortujg

i oddzielajg ziarnisty materia wedtug dYugosci ziarna,
Uzywane sz one celowo w kolejnosci po oddzielaczach sitowych
K 547 A wzgl. K 548 A.

Tryjery sa zbudowane z dwéech poXozonych jeden na drugim cy=-
lindaréw. W pXaszczu cylindréw wykonano komérki sortujgce w
ksztatcie kieszeni. '

Gérny cylinder Jjeat przeznaczony z reguly do sortowania ziar-
na krétkiego, dolny natomiast do ziarna podtuznego.

Dzigki dostarczanym dodatkowo czesciom 1 zastosowaniu odpo-
wiednich segmentdéw z komérkami mozliwe Jest wykorzystanie dol-
nego cylindra do sortowania ziarns krétkiego,

Sortowanie nastepuje w wyniku obrotéw cylindréw, ktérych wew-
netrzna powierzchnia pokryta jest kieszonkowatymi komdrkami.,
Czes¢ ziarna zostaje przy tym w zaleznosci od wielkodci pod-
niesiona i na zasadzie sity cilezkodci spada do rynienki tryje-
ra.

Przez otwory do pobierania prébek mozna uzywajac zglebnika
sprawdzié kaZda frakcje. Odpylanie tryjera nastepuje przez
gdérny krdciec aspiracyjny. Moze byé on w przypadku stosowa-
nia oddzielaczy sitowych podigczony do nich lub do centralne-
go ukiadu aepiracyjnego.

Zbierajacy sie kurz, ktdéry nie zostaje zassany przez krdciec
aspiracyjny, moZna napeiniad do workdw pod maszyna wzgl. od-
transportowaé odpowiednimi urzgdzeniami transportowymi.

Zasilanie tryjera materiaem do sortowania i odbiér czystych
nasion odbywa sig¢ stale przez urzgdzenia transportowe i prze-
wody rurowe.



Schemat dzialania
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1 otwér wlotowy

2 eylinder do zisrna krétkiego

3 blacha transportowa - ziarno krétkie

4 cylinder do ziarna podfuZnego

5 zayp ziarna krdtkiego

6 podredni materiaz oczyszczony po selekcji ziarna krétkiego
7 materiak oczyszczony

f?'zsyp ziarna podXuZnego

9 kréciec aspiracyjny

10 otwdér do czyszczenia

4.1. Rysunki

Wykaz czescl wg oznaczer liczbowych

1.
2,
3.
4.
5.
6.

25.
26.
27.
28,
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Dolna czesé - strona wlotowa

Dolna czgsé po stronie napedu

Cokdx

Czesd pgérna - strona wlotowa

Czesé gbérna po stronie napedu

Szyna %aczaca

Urzgdzenie blokujzce

Déwignia blokujaca

Déwignia

Cylinder do ziarna krétkiego

Walek cylindra

Rynienka do ziarna krétkiego

Tarcza wlotowa

Tarcza wylotowa

Segment z komdrkami, cylinder do ziarna krétkiego
Naprezanie

Blacha transportowa - cylinder do ziarna krbétkiego
§limak - strona wlotowa

§1imak - cylinder do ziarna krétkiego

Naprezacz %ancucha

Faficuch drabinkowy - cylinder ziarno krétkie/dtugie
Koo aficuchowe - wejécie cylindra do ziarna krétkiego
Koto %ardcuchowe - wyjscie cylindra do ziarna podiuznego
Pokrywa - strona wlotowa

Pokrywa - strona wylotowa

Blacha ostaniajaca nad silnikiem

Drzwi podwdjne

Drzwi

Blacha oskaniajaca - strona tylna

Drzwi czolowe

Kréciec aspiracyjny

Kréciec wlotowy

Lopatka wrzutowa

Pierécien spietrzajacy

0twér wlotowy

Zasuwa do czyszczenia



37.
38.
39.
40.
41,
42.
43,
44.
45.
46.
47.
48,

S

Skala rynienki

Cylinder do ziarna podtuznego

Segment z komdrkami, cylinder do ziarna podtuznego
Rynienka do ziarna podiuznego

Koo Zaricuchowe - wejécie cylindra do ziarna podtuznego
Sruba dociskowa

§ruba naprezajgca na koziolku Xozyska

Silnik przekZadniowy

Lancuch drabinkowy

KoXo %aricuchowe - silnik przektadniowy

Wytacznik kraricowy S 1

Regulacja rynienki

Otwdér do pobierania prébek

-1 -

Rysunek 1 : Strona obsiugi
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Rysunek 2 : Strona obsitugi z otwartymi drzwiami
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Rysunek 3 : Strona tylna
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Rysunek 5 : Strona obastugi /wlot/

Rysunek 4 ¢ Strona tylna z otwartymi drzwiami
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Rysunek 6 : Strona czolowa /wlot/ Rysunek 7 : Strona obaiugi /naped/
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Rysunek 9

R*sunek 8 z Strona tvlna z otwartymi cylindrami
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Rysunek 117 ¢ Skala rynienki 37

Rysunek 10 : Strona napedu

BOB(BTBISN BQNIF - ¢
TWBTOqWAS 2z BZOIB} - 2
TTB}8 ustogIefd -~ |




- 22 -
4.2, Opis podstawowych czedci

Tryjer jest maszyng calkowicie obudowans zewnetrznie,
Elementy obsugi umieszczone sg na jednej stronie maszyny,
w miejscu korzystnym dla obskugujacych.

Dostep do wnetrza maszyny jest od strony obstugi mozliwy

przez drzwi /28/ i drzwi podwéjne /27/, od strony tylnej przez
dwoje drzwi /28/ i blache ostaniajaca /29/, a od strony czoko-
wej rdéwniez przez drzwi /30/.

Drzwi stron podtuznych ss zamkniete blokadg przy pomocy spe-
cjalnego klucza.

Strona czoXowa posiada zamek zaciskowy. Przy otwieraniu drazwi
czotowych podeczas pracy maszyny dziaka wyktacznik kraficowy i
wytacza maszyne.

Blachy oslaniajace /26 i 29/ mozna atwo zdemontowad.

Tryjer sk¥ada sig 2z dwdch podstawowych elementéw funkejono-
waniazs

-~ cylindra do ziarna krdtkiego /10/

- cylindra do ziarna podXuznego /38/
wraz z odpowlednimi kanalami i lejami doprowadzajgcymi i od-
prowadzajacymi, ktdre ss umieszczone w konstrukcji profilowej.
Elementy te sa przedstawione dok*adniej w ponizszym opisie.
Instalacja elektryczna jest wykonana wewnatrz maszyny. Kable
sa doprowadzone do skrzynki zaciskowej, gdzie moZliwe jest
podigczenie do centralnej szafy sterowniczej.

Tryjer wzgl. jego dolny cylinder /38/ jest napedzany silni-
kiem przekiadniowym /44/ przez naped lancuchowy /45, 46, 41/.
Naped gérnego cylindra /10/ przebiega od kola Zaricuchowego
/23/ przy pomocy taricucha drabinkowego /21/ na koo Yafcucho-
we /22/. Naprezanie drabinkowych afcuchdéw napedzajgcych nas-
tepuje przy uzyciu naprezacza Zarcucha /20/.

Zejécia rynienek i obu cylindréw sortujacyph prowadzone sg da-
lej w szybikach spustowych.

Dostarczony zglebnik umozliwia pobieranie prébek przez otwory
pobiercze P w maszynie. Przekrecajac zgiebnik mozna oceniong
prébke ponownie doprowadzié do strumienia sortowanego w maszy-
nie ziarna.

D3

Dla osiagniecia podcisnienia w maszynie i zapobiegania wydos-
tawaniu sie kurzu, a tym samym zanieczyszezaniu pomieszezenia
roboczego zastosowano kréciec aspiracyjny /31/, ktéry daje moz-
liwo$¢ odessania kurzu.

Kréciec ten znajduje sig obok krééca wlotowego /32/ na pokry-
wie maszyny.

Kréciec aspiracyjny stuzy do podigczenia do przewoduy ssgcego

o s$rednicy @ 160 mm.

Ciezsze czgsteczki zanieczyszczer, ktdre nie zostajs zassane,
spadajg do leja zbiorczego w cokole /3/.

4.2.1. Cylinder do sortowania ziarna kréikiego

W gdérnym cylindrze /16/ odbywa sie sortowanie ziarna krétkie-
go, tzn. z podanego materiatu zostaja oddzielone ziarna zbyt
mate i uszkodzone.

Cylinder ten jest uXozyskowany w gdrnych czgdciach maszyny
/4/ i /5/. Wa tarcze wlotowa /13/ i wylotowa /14/ po stronie
czotowej s3 nacisgniete przy pomocy elementdw naprezajacych
/16/ 4 blachy plaszczowe z komérkami /15/.

W eylindrze umieszczona jest rynienka /12/, ktéra mozna przes-
tawiaé przy pomocy przekkadni glimakowe j. Zamocowany na wale
cylindra /11/ $limak /19/ przejmuje transport materisu spa-
dajacego do rynienki. Pod rynienka znajduje sie blacha trana-
portowa /17/. Przez obrét cylindre sortowany materia¥ zosta-
je doprowadzony katownikami umieszczonymi na blasze transpor-
towej do wylotu cylindra. Znajdujace sie na ramionach tarczy
wylotowej /14/ Yopatki wyrzutowe pomagaja przy transporcie
materiaiu w cylindrze /dot. tylko K 236 A 01/.

Material sortowany doprowadzany jest przez kréciec wlotowy
/32/, 1ej 1 otwér wlotowy /35/. We wlocie umieszczony jest
element $limaka /18/, ktéry transportuje material do cylin-
dra. Ponizej wlotu /35/ znejduje sig¢ otwdr do czyszczenia w
ksztakcie zasuwy /36/.

Decydujace znaczenie dls jakosci sortowania ma ustawienie ry=-
nienki i odpowiedni wybér wielkosci komérek. Rynienke mozna
regulowaé podczas pracy maszyny. Widoczne jest to na skali
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rynienki /37/ /pierscier skali i tarcza z symbolemi/. Usta-
wianie rynienek /12/ i /40/ odbywa sie przy pomocy kéXek po-
kretnych za posrednictwem przekZadni $limekowej.

Opréznianie rynienek nastepuje przez obrét rynienki w kierun-
ku zgodnym z obrotami cylindra poza podziakke 90 na skali.

Na pierdcieniu skali ustalone jest ograniczenie obrotu rynien-

ki /na dole po prawej stronie/. Dalaszy obrdt rynienki moze
prowadzié do uszkodzenia gdérnych czesci cylindra.

¥ ten spoadb rynienka znajduje sig W poZozeniu wywrdconym.
Po wymontowaniu jednego segmentu plaszcza /15/ moZna reczng
mioteXka wymiedé pozostale nz drnie rynienki resztki ziarma.
Zasuwe do czyszczenia /36/ we wlocie cylindra nalezy wysungé
do oporu na uchwycie gwiazdowym, aby zboze znsjdujace sie we
wlocie mogto wylecied.

4,2.2. Cylinder do sortowania ziarna podiuznego

# dolnym cylindrze /38/ nastepuje w normalnym przypadku sor=-
towanie ziaren podiuznych, tzn. odzielone zostaja od materia-
¥u sortowanego ziarna dugzsze /np. owies od pszenicy/.
Cylinder ten jeet ulozyskowany w dolnych cnesciach maszyny

/1/ i f2/.
Budowa cylindra odpowiada w zasadzie cylindrowi gérnemu.

Material opuszczajacy gérny cylinder jest jednocze$nie ma-
teriatem zasilajacym dolny cylinder.

Poniewaz wiekszos$é sortowanego materiatu jest transportowa-
na przez rynienke /40/, ilos$é ziarna w samym cylindrze jest
niewielka.

Dla zapewnienia optymalnego sortowania zrezygnowano tu z bla-
chy transportowej.

Na tarczy wylotowej cylindra umieszczono zamiast topatek
transportowych pierécied spietrzajacy /34/.

Przy ugywaniu tryjera do sortowania ziarna krétkiego nalezy
cylinder do selekcji ziarna podluinego przebudowal.

W tym celu nalezy wykonaé nastepujgce czynnosei:

Wymiana segmentéw z komérkami wg rozdziaiu 7.1.3., przy czym

- 25 -

nalezy zastosowad taki sam podzia jak w cylindrze gdrnym.
PoXaczenie przy pomocy ziaczy Srubowych, zamocowanie-gciana
czotowa rynienki, nalezy odkrecié i przykrecié pomiedzy oba
zamocowania blachge transportowg do ziarna podiuznego jak przy
gérnym cylindrze.

Pierdécien spigtrzajgcy /34/ nalezy usunad.

2. Wyposazenie 1 zasady funkcjonowania maszyny

5.1. Opis rodzajéw wyposaZenia

Tryjer jest produkowany w 3 wariantach.

K 236 A: tryjer do sortowania zboza i owocéw roélin oleistych

i straczkowych wyposazZony w

a/ wbudowany silnik przekadniowy ZG 4 KNR 100 S4}
3,0 kW, 50 min~', 50 Hz, G 310,

b/ blache do transportowania zboza w cylindrze do
sortowania ziarna krétkiego,

¢/ 4 krdééce spustowe dla odpaddéw i materialu czystego,

d/ 1 zgXebnik do kontroli odpaddéw i materia*u czys-
tego,

e/ specjalne poszycie dla 4 blach z komérkami
5,6 do sortowania ziarns krétkiego i 9,0 dla
ziarna podtuznego.

K 236 A O1:
tryjer do sortowania drobnych nasion wyposazony w

a/ wbudowany silnik przekXadniowy ZG 4 KMR 100 54,
3,0 kW, 50 min~', 50 Hz, G 310,

b/ blache do transportowania drobnych nasion w cy-
lindrze do sortowanis ziarna krétkiego,

¢/ 4 krééce spustowe dla odpadéw i materiaiu czyste-
go'

d/ 1 zglebnik do kontroli odpaddéw i materisZu czys-
tego,

e/ specjalne poszycie dostosowane do drobnych nasion
dla 4 segmentéw z komSrkami
4,5 do sortowania ziarna krdtkiego i 11,0 dla
ziarna podiuinego.
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K 236 A 04:
tryjer do sortowania zboZa i owocdw roslin oleistych

i straczkowych dla sieci o 6C Hz, z zabezpieczeniem

klimatycznym, wyposazony w

a/ silnik przek¥adniowy ZG 4 KMR 100 S4, 3,6 kW,
48 min~', 60 Hz, T II, G 310,

b/ blache do transportowania zboza w cylindrze do
sortowania ziarna krdtkiego,

¢/ 4 krééce spustowe dla odpadéw i materialu czys-
tego,

d/ 1 zgiebnik do kontroli odpaddw i materiasiu czys-
tego,

e/ specjalne poszycie dla 4 blach z komérkami
5,6 do sortowania zilarna krétkiego i 9,0 dla
ziarna pod*uznego.

Oprécz tego moizna otrzymaé wyposazenie dodatkowe, ktére nale-

2y osobno zamdéwid:

- po 4 blachy z komérkami/cyiinder 1,2 do 16,0

- zgebnik

- klamka drzwiowa

- blacha transportowa do zboza o ziarnie krétkim dla cyLin-
dra sortujacego ziarno kréikie,

- blacha trensportowa do zboZa o ziarnie krétkim dla cylin=-
dra aortujacago'ziarno podzuzne,

- blacha transportowa do drobnych nasion o ziarnie krétkim
dla cylindra sortujacego ziarno krétkie,

- blacha transportowa do drobnych nasion o ziarnie krétkim
dla cyiindra sortujgcego ziarno podZuzne,

- Xopatki wyrzutowe.

Rysunek przedstawiajgcy blachy transportowe

b

7777777777

- 27 -

ERANNARANNNE

Tabela z wymiarami

Rodzaj owocu o a b
Zboze 61° | 400 110
Nasiona drobne 65° | 320 130

¢ - dle cylindra sortujacego ziarno krétkie
d - dla cylindra sortujscego ziarno pod}uzne

5.2. Zasada dzialsnia maszyny

Tryjer typu K 236 A 1 jego warianty 83 stosowane w zakiadach
przygotowujagcych material siewny i sadzonkowy, miynach zbo=-
zZowych i wszelkich zakladach przetwérstwa zbozowego. Wykona-
nie maszyny jest kombinowaney posiada ona 2 lezace jeden nad
drugim cylindry, ktére sg wiaczane po sobie w trakcie sorto-
wania.

Znajdujacy sle u géry cylinder sortujacy ziarno krétkie, ozna-
czony liters K /kurz - krétki/, sfuzy do oddzielania obeych
domieszek nasion, ktére majg ksztait okragly wzgl. kulisty i
sy kréteze od ziarna sortowanego. Jednoczesdnie nastepuje od-
dzielenie ziaren uszkodzonych i ziabun, ktére nie wyrosty,
Réwnolegle pod cylindrem sortujgcym ziarno krétkie jest poko-
zony cylinder do sortowanie ziarna podiuznego, oznaczony li-
terq L /lang - dtugi/, ktéry stusy do oddzdielania ask¥adnikdw
dtuzszych od materialu sortowanmego /np., ziaren owsa od paze-
nicy/.

WielkoSé komérek w segmentach paszcza ustmlana Jest w zalez-
noéci od rodzaju sortowanego materiatu.

Warunkiem uzyskania mo#liwie najwyZszej jakodci sortowanias i
zapewnienia dlugiego okresu prawidZowego funkcjonowania maszy-
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ny jest ustawienie jej w zespole, gdzie nastepuie dokZadne
oczyszezenie wstepne materiatu doprowadzanego do maaszyny.

Jegli konieczne jest przezbrojenie dolnego cylindra i przysto-
sowanie go do sortowania ziarma krétkiego, nalezy postepowad
zgodnie ze wskazdwkemi podanymi w punkcie 4.2.2.

6. Ustawienie

Przy przeprowadzaniu prac transportowych i montaZowych nale-
zy przestrzegad przepisdéw bezpleczeristwa pracy obowigzuja-
cych w kraju ugytkownika maszyny /patrz str. 31 - 38/.
Instalecje elektryczng moze wykonadé tylko specjalista posia-
dajacy zezwolénie na przeprowsdzanie tego typu prac.

6,1, Transport

W normalnym przypadku tryjer jest wysyiany w stanie zmonto-
wanym.

Jesli odbiorca dysponuje odpowiednimi drogami transportowy-

mi do miejsca montazu, powinien odbyé sie transport wewnatrz-
zakXadowy bez rczkladania maszyny na czedci, aby zapobiec zby-
tecznym nakiadom pracy i ewentualnym uszkodzeniom maszyny.
Przy transporcie nslezy zatrudnié pracownikéw, ktérzy =g za-
znajomieni z przepisami bezpieczeristwa w tym zakresie.
Pracownik odpowiedzialny za transport maszyny i bezpieczenstwo
brygady trensportowej musi nalezycie ocenié dopuszczalne ob-
cigzenie i mozliwosci uzycia potrzebnych dZwignic i Srodkdw

zawiesgzenia Yadunku.
Transport powinien sie odbywaé mozliwie w opakowaniu, w skrzy-

ni lub zabezpieczeniu z desek, przynajmniej jednak na prazy-
Srubowanych od do*u pXozach., Pod plozy nalezy poXozyé rolki
transportowe o Srednicy od @ 80 do # 120 mm i d}ugosci okoZo
1500 mm, Rolki te moga by¢é wykonane z drewna lub rur stalowych.
Transport do miejsca ustawienia moze w zaleznosci od stojace-
go do dvspozycji miejsca odbywaé sie w nastepujgey sposébs

wg rysunku 1, 2 kompletnie w praszczyZnie poziomej
wg rysunku 3 maszyna roztozona w plaszczyinie poziome]j

wg rysunku 4 maszyna roztozona W ptaszczyinie pionowej
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Transport wg rysunku 1, 2

Po wyjeciu maszyny z opakowania nalesy liny podnogne zgodnie
Z rys. 1 przeXozyé przez 4 Sruby pierdcieniowe. Wazne jeat
sprawdzenle prawidowego zamocowania Srub pierscieniowych.
Kat rozwarcia lin powinien byé mniejszy od 90°.

Przez nieprzestrzeganie tych wskazdwek moze dojéé do zerwa-
nia liny lub peknigcis sruby pierscieniowej, a w efekcie do
powaznie jszych uszkodzen.

Jesli wysoko$é pomieszczenia w budynku nie wystarcza do wyko-
nania zawieazenia zgodnie z rysunkiem 1 i 2, nalezy przez
sruby pierscieniowe przetozydé belke ceowa lub teowg 200 o
dtugosci 3500 mm.

Belke tg neslezy dokiadnie przymocowad do Srab pierécienio-
wyeh /rys. 2/. Lina podnodna musi w tym przypadku znajdowad
sig dok¥adnie w polowie dlugosci.

Szczezdlna uwage nalesy zwrdcid na przymocowanie liny do bel-
ki i srub pierscieniowych. Lina nie powinna sig przesuwaé.
Transport przeprowadze sie mozliwie wg rysunku 2.

§rednica liny podnosnej musi by< dostosuwsna do ciesaru pod-
noszonago zZadunku.

Belkg nalezy umiescié w taxi sposdb, aby si}s podnoszenia roz-
ktadata sig¢ réwnomiernie na wszystkie 4 Sruby pierdcieniowe.
W zadnym przypadku nie wolno przekadaé liny podnognej przez
wystajace koZa pokretne maszyny. Liny nie wolno réwniez zakla-
da¢ od dotu jako petli wokél obudowy maszyny, poniewa% moga
powstad od lin wgniecienia w blaszanych Scianach msszyny.

Rysunex 1 Rysunek 2
f Transport poziomy /kompletnie/
A :
ASg0" > :
N _,,I,._

L

| !
I
[
[

~+-b

a - czgsSé gérna b - czesdé dolna
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Transport wg rysunku 3

Jesli tryjer jest transportowany po roziozeniu w plaszczyi-
nie poziomej /rys. 3/, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

1. Wymontowaé silnik przekladniowy 44, drzwi 27, 28 i 30 craz
czesel os2ony 26, 29.
Roz%aczyé poXaczenia i zamocowania kabli.

2. Odkregcié zXacza Srubowe i podniedé gdérng czesé.

3. Przeprowadzié trensport gérnej czesci wg rysunku 1 wzgl, 2.

4, W miejscu ustewienia postawié gérng czesé na kantéwkach,
usungé Sruby pierscieniowe i szyny }aczgce 6. Zamocowad je
na czeéci dolnej. Jest to konieczne, poniewaz ddlna czesé
podczas transportu bez szyn gczacych moZe zostad zdefor-
mowana.

5. Przeprowadzié transport dolmej czedci do miejsca ustawie-
nia.

Rysunek 3

Transport poziomy /maszyna roztozona/

a - czeBt gbrna
b - czebt dolna

Transport wg rysunku 4

Jesli tryjer nie moze byé przetransportowany w piaszczydnie
poziomej ani w stanie kompletnym ani po rozZoZeniu na czesci
ze wzgledu na zbyt maty przedwit budynku, mozliwy jest trans-
pnrf w ptaszczyinie pionowej po uprzednim roztozeniu /rys. 4/.
W tym przypadku naleiy postepowaé zgodnie z rys. 3, z tym e
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$§ruby pierscieniowe nalezy wkrecié w przwidziane do tego
otwory na wlotowej stronie czoXowej czefci gbérnej i dolnej.

Ustewienie czedci odbywa sig w pozycji roboczej maszyny.

Pod gérng czesé nalezy podlozyé odpowiednie kantdwki.

MontaZz maszyny wykonuje sie w odwrotnej kolejno$ci na miejs-
cu ustawienia,.

Rysunek 4

Transport pionowy /maszyna rozlozona/

x £90
X
6
a"u-,._‘ ™~
b
I

a - czesé gorna
b - czesé dolna

6.2. Prace przygotowawcze

Przed rozpoczgciem ustawienia maszyny nalezy przepraiadzié
kontrole wzrokowg stanu maszyny i sprawdzié zgodnosé dostar-
czonych czesci z listg wysylkowg. Ruchome czgdci maszyny na-
lezy prébnie poruszyé recznie oraz usungé uszkodzenia, ktdre
powstaty podczas transportu lub sktadowania maszyny.
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6.3. Wskazdéwki do ustawienia

Przygotowania powinny sie odbywad zgodnie z zatwierdzonym
orojektem lub planem fundamentéw. Plan fundamentdéw na stronie
34 jest plarem tylko orientacyjnym.
Ralezy zachowad odpowiednia iloéé miejsca dla otwierania drzwi
i wymiany segmentéw = komdrkami. Laszyna powinna byd ustawio-
na w pomieszczeniu osZonietym przed wpiywami czynnikdéw atmos-
feryecznych.
I'a wstepie nalezy zomocowaé w podtozu leje wylotowe odpowied-
nio do wylotdéw maczyny.
Ba planie fundameniéw zakreskowano powierzchnie przylegania
czedci podstawy 1 i 2. Czedci te musza dokladnie przylegad
podstawa do nodfogi. Nalezy vrzy tym zwrdcié uwage na to, aby
tryjer byZ ustawiony w kierunku poprzecznym i poduznym pozio-
mo.
Krzywe ustawienie podstawy maszyny moZe spowodowad wystapienie
naprezeri w czesdciach podstawy i uXozyskowaniu. Konsekwencjg
tego moge by¢ nierdwnomierny bieg maszyny i przedwczesne zu-
zycie Yozyska lub pekniecie elementdw ukozyskowania.
Jesli wystepuje wadliwe przyleganie wskutek nierdwnogci pod-
*ogi, nalezy pod%oZyé podktadki z blachy o odpowiedniej gru-
bosci. W prytach podstawy znajduja sig po dwa otwory przelo-
towe o ¢ 14 mm. Nalezy uZyé Srub M 12 z nakretkami szescio-
katnymi i podkZadkami, ktére musza odpowiadaé rodzajowi i gru-
bosci podlogi.
Do montaZu na podiodze betonowej wymagane sg nastepujace Sru-
bys

4 Sruby kotwowe  A¥ 12 x 160 TCGL 0-529

4 nakretki szesciokatne M 12 TGL 0-934-6

4 podkXadki 13 TGL 0-125

Nalezy zwrdcié uwage na to, aby tryjer zostal zamontowany
dok%adnie poziomo w kierunku pod*ufnym i poprzecznym.

Kréciec 31 nalezy podlsczyé do przewodu zasysajacego.
PowyzZej przytgczenia do krdééca 31 naleiy w przewodzie zasysa-
jacym zamontowaé zasuwe do regulacji ilesci powietrza.

w 33w

Blachy komérkowe nalezy przechowywaé w dobrze widocznym i
przystosowanym do tego miejscu w poblizu maszyny, gdzie wyklu-
czone sg korozja, uszkodzenia mechaniczne i wypadki wskutek
przewrdcenia sie blach.

Dalaze prace w ramach ustawienia, jak poXozenie przewoddéw od-
powietrzania, podgczenie rury zasilajgcej i rur zaypowych do
odprowadzania czystego materia?u i odpaddw nalezy wykonaé wed-
tug projektu.

Pod¥zczenie elektryczne maszyny nastepuje do szafy sterowni-
czej SZ 547 wzgl. SZ 548 lub do centralnej rozdzielni zgodnie
z danymi podanymi przez projektanta.

Wewngtrz maszyny sa zainstalowane wszystkie elementy elektrycz-

ne a przewody zalozone w skrzynce zaciskowej.

W krajach RWPG obowigzujg dla instalacji elektrycznej przepi-
sy wg IEC 204 /w NRD wg TGL 200-0655/. Przy wykonywaniu insta-
lacji w innych krajach nalesy przestrzegaé wewngtrznych prze-
piséw obowigzujacych w danym kraju.

Schemat obwodowy na stronie 36 - 37 dotyczy instalacji poje-
dynczej maszyny.

Uziemienie meszyny /podstawy/ umozliwia znajdujaca sie po
stronie obskugi podstawy 2 Sruba z bem szesciokatnym, do ktd-
rej mozna przymocowaé odpowiednie przytaczenie.
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6.3.1. Plan fundamentdw dla K 236 A i jego wariantéw
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Dane maszynys
Masa 2400 kg
Powierzchnia przyle- 2
gania 3600 cm
Max. atat. nacisk na > 2
podXoZe 7 B/em® /0,7 kafem“/
Otwory dla Srub _ .
kotwowych 60 x 60 x 150 gkebokosé
§ruby mocujace: beton - Sruby kotwowe AM 12 x 125
TGL 0-5%9
drewno - druba grzybkowa M 12 x ...
TGL 0-603

/dXugodé wg grubodci podogi/
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do 6.3.1,

1

c pod*gczenie aspiratora

d - Srodek wlotu /doprowadzanie/
e - opadanie kurzu
f

- betonowe otwory wlewowe
g - wymagana dla obsiugi powierzchnia podatawowa
Odprowadzanie
I - materia¥ oczyszezony przy sortowaniu K-L
- wysortowane ziarno krdtkie przy sortowaniu EK-K
IT - wysortowane ziarno podtuzne przy sortowaniu K-L
- oczyszczony materiat przy sortowaniu K-K
ITI - wysortowane ziarno krdtkie

6.3.2. Schemat obwodowy K 236 A i jego wariantéw

UWAGA!

Silnik jest przysczony dla napie¢cia sieciowego 380 V. Dla na-
pigcia sieciowego 220 V nalezy przyiaczenie silnika przes-
tawié w skrzynce zaciskowej na silniku. W tym celu nalezy
otworzyé pokrywe. Konieczne jest nastepujace pofozenie most-

@

kéw zaciskowych:

|§1 I:1 _’2 3 I_’4 5 6 7 '
B ¥ | / f I
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Schemat obwodowy /ustawienie pojedynczej maszyny/

Schemat obwodowy /ustawienie pojedynczej maszyny/
dla K 236 A z wariantami dla sieci 50 Hz - 380 V

dla K 236 A z wariantami dla sieci 60 Hz - 220 V
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Znaczenie symboli na schemacie obwodowym dla K 236 A 1 Jego
wariantbw

Symbol Inaczenie
e R e
_.H) 16A Wytacznik gidwny do zamykania
-_"'\._ Prad znamionowy 16 4
m i Bezpiecznik

| Zakres ustawienia od 6,4 & do 10,5 A

F2 ; Zestyk termicznego przekagnika nadprg-
| dowego F 2

3 1
F2l£ t c Termiczny przekafnik nadprgdowy F 2
LI

Transformator ste rowniczy

szﬁ Stycznik Q2 zestyki giéwne
Q2¢ Styeznik Q2 szpula

02 \ Stycznik Q2 zestyk pomocniczy

Silnik

= i
H% F@\ Przycisk guzikowy
a% | WyXgcznik kradcowy
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7. Uruchomienie i obsZuga
7.1, Przygotowanie do uruchomienia

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy przestrzegaéd
ogdélnych wskazdwek smarowania i pielegnacji umieszezonych w
rozdziale 8.

Yalezy skontrolowaé poziom oleju w silniku przektadniowym.
Potgczenia Srubowe powinny byé sprawdzone na mocne osadzenie
i jeéli konieczne, nalezy je dociagnad.

Sprawdzié naped *adcuchowy. PrawidXowe naprezenie aficucha
wystepuje wtedy, jezeli ciggna arcucha daja sie dcisnaé o

10 mm,

Kierunek obrotdéw silnika i eylindréw jest podany na podstawie
maszyny w obrebie silnika przy pomoecy strzatki.

Yalezy sprawdzié, czy do maszyny, cylindra i przewoddéw ruro-
wych nie dostely sie jakied obce ciaa. ilaszyna powinna dad
sig recznie obracaé, W zaleznosci od rodzaju sortowanego ma-
teriatu, nalezy tryjer wyposazyé w blachy z komérkami o wtas-
ciwym podziale.

llaszyna moze zostad wigczona tylkec na biegu jaXowym.
Doprowadzenie sortowanego materiatu moze nastapié tylko przy
Wlaczonej maszynie. Przed wylaczeniem maszyny nale2y zamkngé
doptyw ziarna, aby zapobiec przesypywaniu sie ziarna poza ma-
3zyne.

Ustalenie ilodci blach z komdrkami dla danego materiatu do
sortowania odbywa sig¢ zgodnie z wskazdwkami podanymi w roz-
dziale 7.1.2.

Nalezy przestrzegadé przepisdw bezpieczenstwa przedstawionych
na stronie 54 - 57.
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T«1.1+ Znaczenie symboli

PonizZej podane jest znaczenie symboli umieszczonych na maszy-

nie:

Symbol

Znaczenie

11§51

2| |\f

N RS

Elektryczny *scznik kradcowy 1

Zasuwa do czyszczenia

Podnoszenie rynienki

Opuszczanie rynienki

Obroty w prawo

Znak biyskawicy

Drzwi otwieraé tylko po zatrzyma-
niu maszyny P i

UWAGA I

Przy wymienianiu segmentdw z ko-
mérkami zaXozyé blokade ?

Wielkosé segmentu
Kierunek obrotdw
Szerokosé komdrki

< Hevs

7.1.2. Ustalenie wielkodci komdrek

Dla zapewnienia wkadciwej jakodci pracy /efekt sortowania/ ko-
nieczne jest uzywanie komdrek o wielkosci dopasowanej do rodza-
ju sortowanego materiazu.

Poniewas w réznych tabelach trudno jest uwzglednié réznocrod-
nosé gatunkdéw cortowanego materiaiu, nalezy przy doborze wias-
ciwej wielkosci komérek dla danego materiaXu opieraé =ig na
naatepujgce] zasadzies:

Cylinder do ziarna krétkiego

Komdrki @ = 0,8 = 0,9 Sredniej dugosci ziar-
na dla ciezko i *atwo sypiacego
sie materiazu podstawowego /np.
zboze/

= 0,95 - 1,8 Sredniej dtugosci
ziarna dla ciezko 1 tatwo sypia-
cezo sie materiatu podstawowego
/np. nasiona grube/

Cylinder do ziarna podZzuznego

Komérki @ =1,1 - 1,2 najd?usszej dtugosci
ziarna dla ciezko i *atwo sypia-
cego sie materiatu podstawowego

=1,3 - 1,4 najdiuzszej diugosci
ziarna dla *atwo i cigzZko sy-
piacego sig materiaiu podsta-
Wowego

Przy sortowaniu ziarna krétkiego nalezy ustalone wielkosci
komérek raczej przesuwaé w strone wartosci wigkszej /np. dla
0,8 dtugoséci ziarna = 5,Y mm lepiej zastosowaé 6,3 mm niz

5,6 mm/ i ewentualnie wystepujace straty w ziarnie skorygowad
przez podniesienie krawedzi rynienki. Dzigki temu procesy od=-
mieszania wzgl. warstwowania moga przebiegadé w cylindrze w
spoadb optymalny i zagwarantowana jest takze maksymalna jakosé
sortowania,.

Przy doborze komérek dla ziarna podZuznego istotng role odgry-
wa sam problem oddzielania. Wybdr mniejsze] komérki podwyZsza
efekt oddzielenia i straty ziarna, wigksza komérka zaé wywolu-

je odwrotny skutek.
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RéwnieZ w tym przypadku mozliwe jest wyrdwnanie poprzez zmia-
ne krawedzi rynienki. Jednak decydujacy wptyw na jakosé pracy
ma gidwnie wielkos$é komdrki.

Przykiad:

Rodzaj ziarna drednia maks. komérki dla  komérki dia
dtugosé  dlugosé ziarna ziarna
ziarna ziarna krétkiego @ podtuznego @

/mm/ / /mm/ /mm/
Pazenica 6,4 8,5 5,6 9,5
Zyto 6,8 9,0 5,6 10,0
Jeczmien 7,0 9,2 6,3 11,0
Owies 7,6 10,3 Tis 1 12,0
Zycica wielokwiatowa
"Marino" 4,4 6,8 4,5 9,0
"Dilana"™ 6,4 6.1 5,6 - 6,3 11,0 - 12,0

Praktycznie dla ustalenia sredniej dlugosci ziarna wystarcza
zmierzyé 20 - 30 ziaren /czystych i bez uszkodzen/ wybranych
rrzypadkowo z materialu podstawowego. Pomiaru dokonuje sieg
przyrzgdem do pomiaru diugosci w mm. Dla ustalenia maksymal-
nej d*ugosci ziarna nalezy zmierzyé okolo 100 ziaren.

Tele3. Nakladanie i wymiana segmentdw komérek

Przed wymiang i naXozeniem kazdego segmentu 15 wzgl. 39 na-
lezy cylindry 10 i 38 ze wzgledow bezpieczenstwa ustalié przy
pomocy urzadzenia blokujacego 7. Urzgdzenie blokujace znajdu-
Je sig na stronie ezotowej wlotu. Jest ono dostepne po otwar-
ciu drzwi 30,

Urzgdzenie blokujgce 7 sktada sie z nastepujacych czedci:

DéZwignia blokujgca 8
Béwignia 9

Elektryczny wytgcz-
nik kraricowy AT

Koto Xardcuchkowe 22
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Urzadzenie blokujace dziaZas w nastepujacy sposéb /patrz

strona 16/:

Przez otwarcie drzwi 30 zostaje uruchomiony elekiryczny wykacz-
nik krafcowy 47. Diwignia blokujgca 8 zostaje podniesiona do
g6ry az przyspawany trzpied zaskoczy w przerwe migdzy zebami
ko%a taricuchowego 22, Diwignia 8 jest naciskana w prawo do
ustalenia diwigni blokujgcej.

Dzigki temu zapobiega sig¢ zamknigeciu drzwi, uruchomieniu wy-
Yacznika kraficowego jak rdwniez nieprzewidzianemu zadziaXaniu
8ilnika,

Po zakonczeniu prac na cylindrze nalezy poprzez obrét diwigni
9 w lewo przesunaé dZwignie blokujééa 8 z powrotem w poloszenie
dolne. Przez to zostaje zwolniona przerwa miedzy zebami koza
Tancuchowego i drzwi mozna ponownie zamkngé. Tym samym wylgcz-
nik krarfcowy 47 jest ponownie w potozeniu roboczym.

W normalnych przypadkach tryjery sa dostarczane z kompletnym
poszyciem cylindréw. Wymiana sagmentdéw z komérkami powinna
byé mozliwie wykonywana pojedynczo jeden po drugim, aby za-
pobiec skreceniu cylindra /przekrecenie tarcz X i Y/.
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Fymiana odbywa sig w nastepujacy sposdbr

1.

7.
8.

b

= e
| W

Zlozowaé zewnetrzne zaciski

7luzowaé¢ Srodkowy zacisk.

Uyjacé segment.

WioZy¢ nowy segment.

7awiesic¢ sSrodkowy zscisk.

Dociagnaé zewnetrzne zaciski.

/prsy tym paleiy zwrécié uwage pa to, aby wycigcia byiy
mocno osadzone w elementach oporowych, w razie koniecznos-
ci dociagnaé przy pomocy Srub dociskowych f42/ i $rub na-
pinajacyeh /43/.

Docizgn=¢é Srodkowy zacisk.

Béwnomiernie dociagnaé S$ruby dociskowe, aby blachy z komdr—
kami Scisle przylegaly.

N+

1 - zacisk zewngtrzny
2 - zacisk Srodkowy
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W celu oczyszczernia cylindrdéw przy zmianie materialu sortowa-
nego nalezy zdjaé wezystkie segmenty. Odbywa si¢ to w naste-
pujacy sposdb:

1. Zluzowaé Sruby dociskowe.

2. Zluzowasé zewnetrzne zaciski.

3. Zluzowad Srodkowy zacisk.

4, Wyjaé segment.

5. Dociagngé Srodkowy zacisk.

6. Dociggnaé zewngtrzne zaciski.

Fakadanie segmentéw przy oprdéinionym bebnie cylindra odbywa
sie w nastepujacy sposdb:

1. Zluzowaé zewnetrzne zaciski.
2. Zluzowaé Srodkowy zacisk.

3. Wtozy¢ segment /zwrécié uwage, aby nie wystapily skrecenia/.

Kontrola: krawedzie segmentéw muszg dok}adnie przylegaé w
punktach A, B i C!
4. Zawiesié Srodkowy zacisk.
5. Docigznaé zewnetrzne zaciski.
6. Dociagnaé Srodkowy zacisk.
7. Dociagnaé Sruby dociskowe.

7.2. Uruchomienie

Maszyng nale3y uruchomié z szafy sterowniczej na pocszatku bes
napeinienie ziarnem do sortowania.

Ustawienie rynienki nastepuje wg rozdziaiu 4.2.1.

Prawidtowe ustawienie rynienki i wZasciwy dobér blach = ko—
mérkami naleiy sprawdzié przez pobranie prdbek na wylotach.
Przy ustawianio rynienki obowigzuje nastegpujsca zassda:

Do sortowania diuZszego ziarna konieczne jest niskie ustawie-
nie rynieniki /tzn. krawedzi sortujgcej rynienki/, z kolei do
sortowania ziarna kréiazego wymagane jest wysokie ustawienie
rynienki.

Rynienkg¢ moina ustawiaé podczas pracy maszyny.
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T.3. Zmiana rodzaju materialu sortowanego

Przy zmienie materiaXu sortowanego nalezy tryjer oczyscid.
Nalezy zwrécié szczegdlna uwage ne nasteoujace punkty:

1. Maszyna musi byé calkowicie oprézniona.

2. Segmenty z komdrkami nalesy zdjaé zgodnie z rozdzisZem
Telads

3. Rynienki 12 i 40 nalezy opréznié przez przechylenie i
oczvécid.,

4. Wysunaé zasuwy 36,

5. Oprdznié cokéi.

8. Przevnisy konserwacji i utrzymywania
8.1. Wskazdwki ogdlne

Wszystkie miejsca uozyskowania tryjers posiadajg ozvska to=-
czne. Przed uruchomieniem nrébnym w zakladzie producenta zos-
taly one nasmarowane odpowiednim smsrem. To samo dotyczy na-
peinienia olejem silnika przektadniowego.

Kazdy smar ma tylko ograniczony okres skutecznosci, podczas
ktérego zachowuje wymagane wtasciwosdeci smarowe. Naiefy na to
zwrécis uwage w przypadku diuzszego postoju lub diugiego
okresu skiadowania maszyny od jej dostawy do ustawienis,

Przy wymontowywaniu czedci YoZyska, ktére musza zostadé zde-
montowane w celu usuniecia nieuzytecznego smaru, nalezy pos-
terowaé zgodnie ze wskazdwkami zawartymi w rozdziale doty-
czgeym demonteiu &.4.

Ponowne smarowanie lub napeinianie na nowo smarem okreslonych
miejsc YoZyska odbywa sig wg rozdziatu 8.2.1. - przepisy sma-
rowania. Nalezy zachowaé podane w przepisach odstepy smarowa-
nia /godziny pracy maszyny/.

Miejﬁca smarowania /wg przepiséw smarowania/ 7, 9, 10 i 13 sa
dostepne dopiero po uprzednim zdjeciu po dwa segmenty plasz-
cza 15 1 39. Na atronie czolowej wylotdw cylindrs nalezy od-
krecié pokrywy Zozyska kota $limakowego i pokryé smarem /ok,
5 em”/ ozyska toczne.
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8.2, Przepisy konserwacji

Kontrola 2ozysk tocznych odbywa sie regularnie w odstepach,

po kazdych 600 godzinach eksploatacji maszyny.

Wystepowanie odgloséw drapania lub zgrzytania wskazuje na nie-
prawid*owe smarowanie wzgl. inne uszkodzenie Yozysk. Jesli po
uzupeinieniu smaru nie nastapi popraws, nalezy dsne ozysko
toczne wymienié.

Temperatura obudowy ozyska nie powinna przekraczaé + 50 °C.
Przyczyna wyiszej temperatury moze byé nieprawid¥owe smarowa=-
nie lub uszkodzenie Zozyska., Nalezy stosowad tyiko $rodki
smarowe, ktdére zalecono w przepisach smarowania,

Segmenty ptraszcza tryjera, szczegdlnie po zakorficzeniu kampanii,
powinny byé obowiszkowo zabezpieczone przed korozjg. Nalezy

je przechowywaé w suchych pomieszczeniach. Dalazg mozliwodd
zabezpieczenia przed korczja stanowi naXozenie warstwy sykaty-
wy 10 - 20 4m.

Czynnosci konserwacyjne
grupy I: konserwacja po 700 godzinach eksplo-

atacji
=~ wymiana oleju w silniku przekiad-
niowym wg przepiséw smarowanis

Objasnienie: czynnosci grupy 1 nalezy powtdrzyé tyl-
ko po zamontowaniu nowego wzgl. poddanego
remontowi generalnemu silnika przektad-
niowego /dla dotarcia przektadni/

Czynnoéci konserwa- konserwacja kazdorazowu po 1000 godzin
Syine grupy ils eksploatacji
- kolo $limakowe, S$limak, Z*aficuch i wal
przestawiania rynienki 1, 2, 3 i 4 nas-
marowaé wg przepiséw smarowania,
- kontrola z¥gczy srubowych.

Objasnienie: Yaficuch drabinkowy nalezy dok}adnie oczys-
¢ié w nafcie, benzynie do czysszczenia, ¥ri
lab 1nnym podobuym érodku i zanurzyé w go-
racym smarze o temperaturze ok. 120 °¢



Czynnosci konserwa-
cyjne grupy III:

Czynnosci konserwa-
cyjne grupy IV:

Czynnos$ci konserwa-
cyjne grupy Vs
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konserwacja kazdorazowo po 2000 godzin

eksploatacji

- smarowanie miejsc 5 - 14 /wg przepisdw
smarowania/,

- kontrola zXaczy Srubowych,

= kontrola uszczelek gumowych na cylindrze,

- kontrols naprefenia Zaficuchdéw drabinko-
wychs.

konserwacja kazdorazowo po 8000 godzin

ekaploatacji

- wymiana oleju w silniku przektadniowym
zgodnie z przepisami smarowania /wy-
koneé na maszynie rozgrzanej eksploata-
cjal,

- demontaz silnika przekadniowego i sma-
rowanie }ozysk rotora wg przepiséw asma-
rowania.

konserwacja po 15 000 godzin eksploatacji

granica eksploatacji maszyny wzgl.
remont generalny

- demontaz catej maszyny i dokiadne wymy-

cie miejsc tozyskowanias benzyng do czysz-

czenia,

- kontrola wazystkich czesci i wymiana
czesei uszkodzonych,

- napeinienie na nowo lozysk odpowiednimi
érodksmi emarowymi wg przepiséw smarowa-
nia,

- pokrycie maszyny nowg farbsa,

el v

8.,2.1. Przeglad miejsc smarowania
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st D0 1000 godzin eksploatacji

~—————— po 2000 godzin eksploatacji

— ~——— —..po B0O00 godzin ekasploatacji /max. 2 lata/
1/ orzy smarowaniu zdjgé pokrywe
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Przeglagd srodkéw smarowych

Nr miejsca Fazwa Skrét Oznaczenie
smarowanﬁa symboliczne
1, 2, 3, 4,
5, 6, 7, 8, smar staly SWB 433 z6xty
9, 10, 11, 12, TGL 14819/
13, 14, 16 02
15 olej przek- GL 100
Yadniowy TGL 21160 czerwony
Przepisy smarowanis
Czgstotliwosé |Nr miejsce smasrowania Uwagi
|_smarowania

po 1000 godzin
eksploatacji

1,2, 3, 4

nasmarowaé arcu-
chy i koXo $lima-
kowe

po 2000 godzin
eksploatacji

5, 6, 7, 8, 9, 10, 11,
12, 13, 14

4 skoki praski 3
smarowej lub 4 em

po 8000 godzin
eksploatacji

15 wymiana oleju ok.
3,3 1 /po raz
pierwszy po 700 h/
16 wykonuje tylko

elektryk
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8.3. Przepisy rozruchu

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy wlgeczyé tryjer
na okoXo pét godziny na biegu jatowym z uwzglednieniem wska-
zéwek umieszczonych w rozdziale 7.1.

8.4. VWskazéwki dotyczace naprawy i regulacji

Do przeprowadzenia kontroli i drobnych napraw mozna otworzyd
drzwi i zdjaé czesci ostony na stronach czotowych i gérnej.
Podczas wykonywania prac na cylindrach nalezy je zablokowaéd
wg opisu W punkcie 7.1.3. Jeéli zachodzi potrzeba wykonania
prac o wigkszym zakresie, naleiy postepowad wg rozdziatu
8.4.1. - demontaz,

8.4.1. Demonta% przy przeprowadzaniu napraw

Demontaz cylindréw

Nalezy od¥gczyé elektryczne kable przytaczeniowe do silnika
przektadniowego, skrzrnki zaciskowej i wyZacznika krarficowego.
Drzwi 27, 28 1 30 oraz blachy osZony 24, 25, 26 i 29 nalezy
zdjaé.

Segmenty z komdérkami 15 i 39 wymontowuje sig¢ zgodnie z za-
sadami podanymi w rozdziale 7.1.3. Nalezy zdjaé Yancuchy dra-
binkowe 21 i 45, Sruby raczace podstaw 1 i 4 oraz 2 i 5 nale-
zy odkrecié i gérny cylinder wraz z czesciami podatawy 4 i 5
podniesé przy pomocy déwignicy na srubach pierdécieniowych.
Nalezy zwrdécié uwage na to, aby przy odstawianiu gdérnego cy-
lindra pod%oZono odpowiednie poakadki pod czeci podstawy

w celu zapobiezenis uszkodzeniom cylindra.

Jesli konieczny jest dalszy demontaZ dolnego cylindra wraz z
dolng podstawa, nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:
Usunaé dolne zawiasy drzwiowe.

Odkrecié zZacza Srubowe silnika przek2adniowego. Wyciagnaé
silnik w kierunku osiowym.

Usungé blachy ostony przy wlocie dolnego c¢ylindra.
Zdemontowaé zasuwg do czyszczenim 36. Po Sciaggnieciu koa
taricuchowego 41 i usunieciu leja we wlocie mozna odkrecié
z¥gcze srubowe loiyska kolnierzowego na podstawie.
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Jednoczesnie nele2y odkrecié zigcze srubowe cokoiu 3 i dolmnej
podstawy 2.

Do od}aczenia dolnej podstawy 2 od cokuiu 3 1 dolnego cylin-
dra konieczne jest uzycie dZwignicy z odpowiednimi koziotka=- 1:2~R
mi podporowymi.

Line stuzacg do podniesienia cylindra nalezy zamocowadé pomie-
dzy wlotem 35 i YoZzyskiem koinierzowym.

Przy demontazu strony przeciwleglej nalezy postepowaé w sposdb
analogiczny.

8.4.2, Wekazéwki dotyczgce regulacji

Nastawianie skali rynienki 37 - patrz strona 21.

Rynienke 12 nalezy przekrecié do oporu /krawedZ sortujaca ry-
nienki uderza o blache transportowsg 17/. d - krawed? sortujsca

Tarcza z symbolami /kraweds sortujaca/ zostaje ustawiona na

warto$é "O" i zemocowana na wale przez dociagnigcie Sruby mo- 9, Ewentualne usterki i ich usuwanie

cujacej.

Celowe jest oznaczenie poXozenia obu tarczy zebatych. Uaterki Sposdb usuwania

Nastawienie skali rynienki na dolnym cylindrze wykonuje sieg

analogicznie. Piersdcien skali jest tu wykonany jako odbicie ilaszyna po waczeniu - sprawdzié, czy wyiacznik krafico=-
lustrzene /skals na prawo od pionowej linii érodkowej/. nie dziaZa wy drzwi czotowych zostal prawi-

dtowo wecisdniety.
- elektryk powinien skontrolowaéd
wg schematu obwodowego czesci

TNastawianie blach transportowych /cylinder 10 i 38/ prowadzgce prad i oksblowanie.

Wymiary nastawcze /mm/ )
Maszyna pracuje nieréw- - sprawdzié napedy ZXancuchowe,

nomiernie ewentualnie naprezy¢ tancuchy.
Warianty a b c
K 236 A, K 236 A 04 40 120 60 Pracuje tylko silnik - zerwany ZXarncuch lub uszkodzenie
lub dolny cylinder napedu Z*aricuchowego
K 236 A 01 40 205 35
Cylinder rozsypuje - nieprawidowo zatozone segmenty
pZaszcza

- zacisk nie dociagnigty.
Podniesdé segmenty piaszcza i bez
skrecenia eylindra /segment po-
winien we wszystkich miejscach
dokYadnie przylegaé/ utozyé na
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gumowej tadmie uszczelniajacej,
ponownie dociggnaé zacisk i Srod-
kowy napinacz /uszczelnienie my-
si doktadnie przylegad/.

Niewtasciwy efekt - zatoZona segmenty plaszcza o nie-

rozdzielenis odpowiedniej wielkogeci komérek,

- nieprawidZowe wmontowanie blachy
transportowej,

= Z& wysokie natezenie przepiywu
lub zbyt duge zanieczyszczenie
materiaiu podawanego,

- niewladciwe nastawienie rynienki,

= zbyt duza i10$¢é ziarma podtuzne-~
80 W rynience /ustawié wyzej ry-
nienke/,

- zbyt duza ilodé ziarna krétkiego
W cylindrze /fustawié nizej ry-
nienke/,

- krawgdzie transportowe we wnet-
rzu cylindra /poluzowane uszczel~
nieni®a itp,/,

= zuzyte komérki sortujace.

Powstawanie zwigkszo- - awaria aspiratora,
nej ilosci kurzu lub lej w cokole /3/ jest petny, na-
wychodzenie kurzu z lezy go opréznid.

wnetrza maszyny

Z wylotéw maszyny nie = Wyciggnieta zasuwa do czyszczenis,

wystepuja oczekiwane zamkngé zasuwe /waungé/,

produkty W przypadku zatkanias zatrzymaé
maszyne, oczyscié wyloty i rure
spustowg,

10. Przepisy bezpieczefatwa pracy

Przy ustawianiu i podczas eksploatacji tryjera nalezy prze-
strzegat przepiséw bezpieczehstwa i higieny pracy obowigzu-
Jacych w kraju uzytkownika, W tym zakresie nalesy przepro-
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wadzit szkolenie personelu obstugi. Osobom obsugujacym
maszyne naleZy wyjabnit dzialanie wszystkich urzgdzeh zabez-

pieczajgcych,
Nalezy zwracat uwage przede wszystkim na nastepujgce momen-

ty:

- ustawiajgc maszyne nalezy wybraé takie stanowisko, aby ma-
8zyng mozna byto wygodnie obsiugiwaé i konserwowad,

- drzwi powinny daé sie catkowicie otworzyd,

- maszyng wolno uruchamiaé tylko przy zamknietych drzwiach
i przysrubowanych oskonach,

- wchodzenie na maszyne podczas pracy maszyny jest zabronione,
- podczas wymiany segmentu ptaszeza cylindra powstaje jedno-
stronne przeciazenie, ktdére powoduje nieprzewidziany ruch
obrotowy cylindra. Aby temu zapobiec i tym samym wykluczyé
niebezpieczeristwo wypadku zamontowano urzadzenie blokujg-

ce.

Przy kazdej wymianie segmentdéw pZeszcza nalezy urzadzenie
ustawiaé w potozeniu blokujacym, a po skoficzeniu prac prze-
krecié ponownie w poXozenie spoczynkowe.

= prace zwiazane z czyszczeniem maszyny i smarowanie miejsc
tozyskowania wolno wykonywaé tylko na wylaczonej uprzednio
maszynie,

=~ prace na instalacji elektrycznej powinien wykonywaé specja-
lista posiadajgcy uprawnienia do przeprowadzania tego typu
prac. Przed pierwszym uruchomieniem i w okreslonych oaste-
pach czasu nalezy skontrolowad wylgczniki kraricowe pod
wzgledem prawidlowego dziatania,

- w czasie montaZu i ustawiania maszyny nie wolno przebywaé
pod wiszgeymi cieZarami,

- przy wymianie segmnetdw lub podczas prac wykonywanych we
wnetrzu maszyny nalezy przed rozpoczeciem pracy usungé na-
piecie z elektrycznego przewodu doprowadzajacego przez wy-
krecenie bezpiecznikdéw. Przy tym nalesy zapobiec temu, aby
niepowotane osoby nie mogly nieswiadomie wigczy¢ maszyny.

- W zaleznosci oa warunkéw miejscowych nalezy uwzglednié w
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projekcie moZliwosé ustawienie ruchomego podestu dla uxa-
twienia przeprowadzenia wymiany segmentéw plaszcza gdérne-
go cylindra, a jednoczesnie zapewnié bezpieczenstwo dla
personelu obstugujacego,

zalecane wymiary ruchomego podestu z balustrada umiesz-
czong na stronie tylnej:

wysokosé 0,6 m
dXugosé 2,5 m
szerokosé 1,0 m

znaki symboliczne powinny byé ze wzgleddw ochrony pracy i
dziatania maszyny stale dobrze czytelne /symbole 1 ... 8,
patrz strona 40/.
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11, Schemat montazowy uchwytu

Ze wzgledu na transport uchwyty i sruby dodatkowych segmen-
téw praszcza sg dostarczane osobno, Uchwyty nalezy przed na-
ktadaniem plaszcza cylindra zamontowad wedtug przedstawione-
20 ponizej rysunku,

1 - $ruba z Ybem grzybkowym M 8x20 TGL 0-603

2 - nakretka szesciokatna M 8 TGL 0-934-6
3 - segment pZaszcza

4 - uchwyt

5 - podkladka §,4 TGL 0-125-St



