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1.0. Prezedmowa

Szanowny Uzytkownikul

Zakuplony wyrdb etanowi wysoce wydaJn

f maszyne do czyszczenia
nasion,

Przy opracowywaniu te) maszyny wykorzystaliémy nasze wielolet-
nie dodwiadozenia w budowie czyszczalnl materianiu siewnego.
Ze wrgledu na swq budowe 1 konastrukcje maszyna ta moie

stosowana do czyszcrenin nnsion wazystkich rodzajdw
roélin oleistych,

byé
zbd% 1

Jedoczesnie moze réwnies znnleZé zastosowanie

Jako maezyna do czyszczenia 1 sortowania w zestawach maszyno-

wych do prezygotowywania ziarna roslin strgqczkowych., 2

e zwlieckagzo-
na prrerobowoécip maszyna mos

® byé réwniez stosowana do czy-
szozenla zbosa oraz zlarna rodlin olelgtych

przeznaczonych na
apozycie.

Proaimy o dokladne przestrzeganie wekazdwek zaw
Instrukcji obsiugi,

szczalni.

artych w te]
azeby zapewnié niezawodnosdé pracy cz

y-
Sprzedawca tego wyrobu stuzy Jednouczsdénia

porada we wszystkich
kweastiach zwigzanych = montasem, serwisem /zaktady serwisowe/

oraz zaopatrzeniem w czefci znmienne,

Dazgo do etatego polepazania Jakosci Jeatesmy zainteresowani

wezelkimi dodwiadczeniami haszych uiytkownikdw z zakresu

eksploatac)i maszyny. Dlatego prosimy o informowanis nas o

swych doéwiadczeniach 1 podawanie ewentualnych waskazdwelk.

Uwagal

Rysunki podane w instrukejt obastugi nile
Za wzgledu na dalezy rozwdj 1 uprawnieni
~emian w szczegbtach 1 kesztatoie czedel,

88 rysunkami winzgcymi,
8 nie da sig unikngé



ad zewnetrzny
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J. Dane technicuns

g/ prey czynzezoniu mate—

rintu alawnepo /zn poda tawe
przyjmije sie pazenice/ 4 odpo-
wlednio watepnio oczyszczonym

matorinle czyntosé kodcown wedlug
normy TGL 14 196

kg/s cleskiopo wngowo zbota

/rys. 28/ okoto 0,036 kpe/a ko-
niezmy 1 ogrodniczych drobnych

naslon o nieznaczne} zawar toscl
zanleceynzezen,

Przerobowosdé ), 35
0,49
I
Zapotrzebownanis mocy1 3 kW
Obroty ailnikna napedowego 1450
Obroty dmuchawy wirowa )t
czyezczenlie zinrnm 900
roflin straczkowych 1100
Wysokodé mamzynys 1960
Srerokodé mapzyny: 1525
Wysokodd wamyoywanin 859
coi-Wyaokodd workowania dla
materialu slewnegot 780

"y

\

110668 powietrea
dmuchawe wirown

t¥ocrona prrag

przy czyorczeniug

rhota 1525
rlarna rodlin atraesko-
wych - 1,61

obr/min

obr/min
obr/min

mmn

mm

min

mm



4. Opiln tachniceny
/rys{1, ryn.2 1 rys. n/

Czyarcrmnlnin ninrna "quPrpe K 541 A przewidzinnn Jogt‘do by
arcronina z2inrnn nlawnepo w poatnet

materintu surowepo rodlin olalatyeh { rof1in' naslennyoh o pred-
pisowa) cryatodol koticowa ) w jednym orrelocis. Do tago oeliu

mAszyna wyposnfonn jant w nastepu jnee zedpoty oddzielajpeo-
sortujrce!

mntarinitu Aurowepgo mbhds,

zenpbt alt /1/

rortowntik powletrzny /2/ orns

Kn%zdy zesapdt atanowi oddzielnn prupe kondtrukeying. 7e
"altowy" 1 "portownik powia trzny"

urenadzeaniami do workowanina /21/,
silnikiem napedowym /%5/ /ryd. A/

wpoky
razom 7 lejem znaypowym /4/,
olemantami przelotowymi 4
whbudownne ng w ramie gtdwnej,
Zeapdt wpit /1/ umocowany Jent na wielo
rach gumowyoh /8/ /ryn. 3/ 4 w

on dwa stopnia przemsiewanin,
orne sortownikn

waro twowych amor tyes to-
ykonuje truoh drgnjncy. Poaindd
aito gérne /24/, aito dolng /25/

powletrenapgo /26/. Oprées tego pito gérne Wy~
posnione jJent w dwn wntrnoacze pita /31/,

4 nito dolns w pespdt
ra szceotkami /10/.

Sortownik powintrzny akinda ale »

rami oddgzislania /39/, kanatu podawania materinty /297y kanaiy -

sortownika /32/ oran alamantdw ragulaci przeptymwy powie tren '
/41y A2/ v dfatpntamt rapulacid /15/,

dmuchawy wirowey /37/ v komss



- 7. Sposddb dziatania /patrz ryg, 8/ - :

Surowy materint przeznacsy

ony do ezymzczenia doprowadzany Jeet
. réwnomiernie ze skrzynki

zadypowe) /A4/ zn pomoca watka potlajg-
0ego /28/ do kanatu podawania materiatu /29/,

podnoszony przes strumien wyclggowy powiet
wany poprzez klape wnhliwg /35/ na zeapit sitowy. Strumien wy-
clagowy pomietrzn odeyan s Aurowego materiniu lekkie zaniedzy-
Iézczenia oraz pyt. Cleskie zanieczyazczenin.'dak kamienie 1€p,
wypadajg ¢ maszyny przez kanal powie treny. Na zdwo Jonym zospole
sitowym nastegpuje sortowanie przeznacgonego d
teriatu surowego wedtug gruboded wzglednie gz
Sito gdérne /24/ oddzieln grube zaniecs
orgdol Zodyg, giéwki omtdw Jako odloty nie przeslewnne; nato=

miast sito dolne /25/ oddziela drobniejsze ranleczyszczenin jak
riarna slabo wypeilnione 1 pimmek jako odloty prresiewans,

rdzle zostaje on
rza 1 nastepnie poda-

O czyszezenia ma-
erokofci ziarna,

yezczenia jJak klosy,

Prezed sapchaniam otwordw gita gSrnego zabezpieczajy dwa wotreg-
saoze /31/ /rys. 6/. Podozaa odpiewania aito dolnae cZyazCcrond .
Jest ciggle prses zeapét mzczotek /q10/. Surowy czyssce
riat rbilera mie na sicie dolhym zeapotu eltowego /1/, przacho-
ded preez krate sortownikn powle trznego /26/ 4 podawany jest na
tryjer komérkowy /3/. w kanale sortownika powlé trenego /32/ wy-
ciagowe powietree oddzieia dnlezs zanieczyazczania.'ktdryoh
predkodé unoszenina lety ponisey predkosci unosgenin petnowar-
todclowego riarna. Lakki materint oddzielony w kanale

ony mate-

powietrp-
nym i kanale mortownika pomietreznego mortowany jest w komorss 3
/33/y /34/ & /39/ za pomoch  powietrza i odprowadzany poprzes
klapy wahliwe /40/ 1 /36/ na wylot /c/ 4 /v/. C
Powietrra odlotowe zawierajace pyr tlrocsons Jest prres dmucliawe tg
wirowq /37/ poprzes rury powletrga odlotowego /38/ do

: komory $
pytowej weglednie nn zewnalre. Za pomocy dwéeh zaoitw regulaoy)-+ !

nyoh /41/ 4 /42/ moina regulowaé bezstopriowo predkodé powie- .
trea w kanale powle trenym podawanid materiaty /29/ oraz w kAng=
le mortownika powletrznego /32/. Zmiaha pozyodd zasuw regulas=

cyjnych /41/ 1 /42/ wykonywana Jest za pomoog dZwigni obstugi  .-mn
re strrzatkq /ryn, 5/. _ g : SRR A
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39
40
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42
43
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rys. B:

. 1eJ ensypowy

zeapét srozotkowy

sito gdrne

pito dolne

watek podawania materiniu

kandt powletrzny podawania matarintu
zasuwa wylo town

watrenonor gitn
kannt sortownikna powietrznego
komora oddzimlania kana}u podawania materintu

komora oddeielanin kanatu sor townika powis trenego
klapa wahliwa

klapa wahliwa
dmuchawa wirowa
rura wywiewna
komora oddzielanina
klapa wahliwa
zaguwa regulacyjna
asuwa regulacyjna
blacha kierunkujpca

wylot ¥ aitn gdrnepo y i
nylot & aita dolnego

wylot & klapn wahling

wylot oddrislncrn 'plow

mnteriat aiewny po czyszezeniu powie trznosi towym



3, Obastuga podezas ekoploatacyi

Przygotowywanie do ekaploatacji

1.

Przed plerwszym rozruchem czyszczalni ziarna naleiy
planu smarowania nasmnrowné waz

he w krdtkich odstepach czasu. .

wedlug
yatkle punkty smarne amarowa-

W czyszczalni zatozy¢ blachy sitowe o pasujgcych otworach
zgodnie z rodzajem plodu,

ktéry bedzie poddawany czyszczeniu,
Przydatne dziurkowanie sit

a mozna wybraé z tabeli 8it. Dane
te nalezy uwazaéd Jedynie jako wartosdci przecigtne, poniewas

ostateczny wybdr sita zalezy od réznych czynnikéw Jak gatun-
ku ptodu, roku zbioru, cezystodcl wyjléciowe], rodzaju zanie-
czyszczeld, pochodzenia oraz istnlejqcych wymiardw sit, W celu
zmiany agita nalezy z zespolu sitowego wyciggngé ramg zmiano-
wgq 8ita dolnego /rys. 12 1 15/. Diwignig znajdujqcy sie przy
ramie sita nalezy przechylié w bok od sleble, zdjgé liestwe
mocujqcyg 1 blachg sitowg wyciggnaé wzdiuz /rys. 13/, Weungé
blachg sitowg o innym dzlurkowaniu, zatozyd liétwq mocujgcy

1 cofngé diwignie mocujgecn. Zmienione sito z ramg wsungo

W zespdt sitowy. Pochylenie sita gérnego mozna zmienid prrez

. odpowiednie oparcie blachy sitowe) o tylng scilanke skrzynki

3

LS
L)

v
;3
\

sltowe), Przy duzej domieszoe wielkie) rzodkwi dwirzepy 1
wykl sito gérne zaklada 8ip w gdérne oparocie,

aby rzodkiew 1
wyka mogty szybcie} "zeJsén

z 8ita gérnego /rys. 14/.
Pod kaqalam sortownika powietrznego /32/ nalezy zalozyd

”Biatkefhortownikal/26/ {;yﬂ. 53 10/,

Nalezy zwrdcad uwage ha to, aby podczas czyszczenla zasuwa

kanatu sortownika byia nastawiona dla

nasion drobhych)' w pozycji 12 ,,. 15 mm od géry
zboza e _ w'pozycji120 mm od géry
nasion rodlin - e =

stragozkowych: W quyoji 20 ... 25 mm od géry

r



4. Zespdt szczmotek /10/ Nalesy tak nastawid,

nasion ros$lin straczkowych okoto 4

aby secrotki cpy-
s8zczgce réwnomiernie przylegaty do gita dolnego /25/, W tym

célu nalesy podregulowaé rolki prowadzgoee
Bciankach bocznych zespotu sitowego /rya.
zbyt wislklego docimku zespotu amzey
puje zbyt wielkie zufycie ggzezotek,

umiesrczone na
16/. Nolety unikad
otek /10/, poniewns nagte-

Przy rozruchn maszyny zapuwa w

ylotowa /30/ w skrazynce gasy-
powe] /4/ musi byé zamknieta,

Pozyola zasumy regulneyiney /41/ po atronie wlotowej kanalu
powietrznego podawanina materiaiu /29/ musi wynosié prey
sortowaniu ziarna okolo 2 eue 4

drobnych nasion okoto 043 aaw 1 2

«ee 6 wartodel podzintky,

¥ kanale watepnego mortowania usuwane s czedfci matoriatu
BUrowego o wyzmzym clesarze Jednostkowym nis materian}, ktéry
nalezy otrzymywné oras l%ejaze zanieozysscrenin Jak plewy i
pyt. Jedli przez zmiane pozyc)i zasuwy rostanis przyktadowo
znacznle gmieniona predkodé powletrza w kanale sortownikn

powletrznego, wéwezas w tym samym stopniu nalesy podregulo-
waé urzadzenie.

Dla sortowanych rodzajéw ptoddw nnlesy utrz

ymywad nastepujg-
ce obroty: %

‘pabkl klinows nnlesy zakindnd wedtug danych ponitszej tabeld,

Zbo%e 1 drobne naslona ‘ i

31lnik napgdowy Dmuchawa wirown Anped zebporu © ..V i
_ aitowego J ';}

; : e i NCTOPHY S S

3 kN v
n = 1420 Obl“/mirl n = 900 Ol)r/mj_n n = 400 '[Z)ll)]ﬁ'/l'l],‘l,_ﬂ",l | ¥ "

) tarczy = 160 mm ¢ tarczy = 252 mm @ tarczy = 302 .
P tarczy = 134 mm > !
Nasiona roslin stradzkowych E
3 kW .
n = 1420 obr/min n = 1100 obr/min fn = 400 obr/min
3 tarczy = 178 mm @ tarczy = 232 mm g tarcsy = 320 ym
B tarcrzy = 146 mm



T. Powintree zamlerajnce py} powstnjinecy podezam sortowanina po-
wiatrznago nalesy odprowndznd 7 magzyny. Jeéld powletrra =
pylem nis mozna odprowadzné bezpodrednio na rewnntrz, wiw-
czas na koncu przewodu wywlownepo nalezy przewldzied komore
oddrielnnia pytu. Komora pytowa mumsi byé moiliwie szczelna i
odpowiadaé minimalnym wyminrom, podanym na planie ustawin-
nia. Komora pytowa musi miedé otwdr wylotowy powletrza o po-
wiarrchni okolo 0,6 m%. Przewdd wywlewny nalesy ukladadé mo%- -
1iwis be# dodatkowych kolanek. Catkowita diupofé, mierspd
od wylotu maszyny do otworu wywlewhego nie mo%e prezekracszad
5 m. Otwér wylotowy powletrza przy czyszezalni przewidriany
Jent do ukXadnnia przewodu wywiewnego w czterech kierunkaoh.
Konieczne do tego celu rury, kolanka; rury preéjdolowe, koi-
céwki 4 rury z kolnierzami nie nale%q o hormAalhegd wypopa=
3anin cryarczalni, lecs w zaletnodol 64 whrunkédw iHstnlowh
nia przewodu wywlewnsgo musra byé zamnwians oddeininie, {Vﬂ
Podezas ukladnnia przewodu rurowego hnleiy swraaad u«age‘rd
dobre usgczalnienia polaczen koinierzowych, aby hnikhqé '
nieposndanego wydostawania sie pytu. Dodntkowe oreddi pres-
wodu rurowsago podane a4 w katalogu ozgdcl zamlennyoh, !

W przewodzie podiaczmonym do wiacznikn milnika Hatesy sains
atalowad samoeczynny wyltacznik silnikowy. :

311nik posinda konieczny ukiad A na napipcle 380 Vv, wykona-
ny prger producenta /patre rys. a/. W przypadku haplecia i;

220 V ukind A naleiy emienié na uk¥ad A w skrzyhce gacle4.

kowe) /patre rys. b/. g

ys. = Uktad A - 380 V Rys. b Uklpd A - 220 V
31lnik Silnik
AR l ¥ O X
Y |
Voo | A
== (4 \ D |
—o0

| ] _.

3. Paskl klinowe znlozyé wedlug podanego planu napgdu. Zwréecié

uwage przy tym na dostateczne napreienie paskiw.

Pasek klinowy napedu walka podajgcego nale#y polgczyé prey
pomocy. dostarczonego spinacza, ktdéry znajduje sig w wyposa-
zeniu lub jest zamocowany na jednym 2 kodcédw tego paska.

10. Zalozyc¢ wiasciwle dostawione urzgdzenie bezplieczeimtwa.

1. Nalezy sprawdeié, czy Sruby do mocowania korbowodu, skrzyni

F} slt, mtoteczkl i1td. sq mocno dokrgcone i w razie potrzeby
»  dokrecié je.



10, Doglad 1 konserwacja

W interesie utrzymania atate] gotowosci eksploatacyjnej 1 wyso-

kie) trwalodci czyezczalni K 541 A hales
Jace punkty:

1'

2.

4'
5.

Yy prrzestrzegaé nastepu-

Smarowanie wezystkich punktdw smarnych nalezy wykonywad
wodtug planu smarcwenia /rys. 27/.

Zwracaé uwagg nby paski klinowe zbytnie nie drgnty. W ko-
niecznym przypadku podregulowné -naprezenie.

Po zakonczeniu kempanii czyszczenla maszyng gruntownie
oczydcié., Dotyczy to gidéwnie:

czgbcl gérne) zawlerajgce] wezelkle skrzynki klapowse, obu-
dowg dmuchawy, oddzielacz plew i zaguwy. Do czyszczenia
wzlernikl /47/ wyjaé.

wnetrza zespolu nitowego wkacznie ze wezystkimi kanatam!
gptywowymi, dnami, listwami, urzadzeniem ze szczotkami,

sltem gérnym wzglednie dolnym oraz kratg sortownika po-
wletrznego.

- wnetrea

w

rynny 1 skrznek workowania.

porg wymieniaé zusyte lub uszkodzone czgscl maszyny.

Za pomoch zgarniacza sprezystego usungé reasztki materiatu
zapypowego w skrzyni zasypowe) pod walkiem zaoilajgcym.

Magazynowanie

Blachy sit emianowyoh i wymienne cylindry aortujace nanlezy -
przechowywaé w pozycji stolace) w pomisazcgzeniu chronionym
przed wptywami atmosferycznymi, aby unikngé korozji oraz

mechaniocznych uszkodzeri. Dotyczy to rdwniaes innych czegdci
zamiennych,



d1

(12

n

= 252/ 232
= 134/ 116

= 900/1100 naped podeczas czyszcezenia zboza

naped podezas
— czyBezcezoenia

nagion rodlin
straczkowych

320/ 302

. T
7
d1 =
d2 = 90
n = 400
d, = 80

d = 355

n =

30

d = 160/178
n = 1420

aZ +*agfy

npa3dsBy 1Bmamac



Rys. 4 Silnik wbudowany Jest w ramie maszyny
Prrzez

przechylanie podetawy eilnika istnieje mozliwosé
regulacji napreisenia paska klinowego

Rys. 6 Zapchania otwordw aita gérnego unika sie przez rasto-
anwania dwich weatrzasaczy

Klopfarstallung = pozyc)a watreneacey
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Pow 1 A l.‘rgnqgh

Rya. 5 Zmlang pozyc])l zaruwy regulagine) wykonujle sle Ea
) y X y

pomocy dZwignl obslugl ze strzalkn




Rya. 12 Fodczas zmiany sita nalezy =z zespolu aitowego wyclpg-

nq:‘ rnme zmianown nitAa dolnego

kil

.iml\

R,
! \\

Rys. 13 Déwipgnie przy rnmis nita prznnh_‘;_i.!_f‘, w bok, =zdjfd
liatwe mocujnen L blache sitown wyclagnad wedlus




Rys. 16 W tym celu nalezy podregulowad rolki

prowadzace umie-~
szczone prey Sciankach

boeznych

zespeiu pgitowego

s oo 1 4 W N

e e T —
gt

Rys. 10 Po zatoteniu nitn sortow

nikn powletrznego nalety ponow-
nis oprzaed przytrzymywace 14 dokrecié drube

L



e L
Rya. 14 Pochylenie sita sdrnego mozna zmienid przez odpowle-

dnie podpnarcie blachy sltowe} o tylng sclanke skrzynki

sitows]

W ‘nlr)’y&‘w\bm s

‘1 »

Rya. 15 Zmiana slta /oito dolne/



b/

Wymiana wielowarstwowych amortyzatordw gumowych
Odkrecié polpczenie nm fruby wielowaras twowego amor tysa-

tora gumowsgo.

wielowarstwowy amortyzator Fumowy .

zwrotne/.

Bo byto zamocowad bez powstanin naprezein.

amortyzatora gumowego.

runku oai wrzdiuznej maszyny.

Inntrukejn smarownnin

Przy pomney d#wigni pbdniesé meapst aitowy 1 wymlenid
Pokrecié mimoéréd do polotenin merowego /polozenie

Tak untawié wielowarstwowy amartyzator gumowy, by mo#na
Dokrecié mocno polaczenia na 4ruby wielowarstwowsgo

Sprawdzié, cry kosz sit rdéwnomiernie wychyla nle w kie-

Rr. Smary Przapiny amarowania
punkfu Hazwa | Ornn-— dymbol |Czestodé |I11046 Uwagi
":“r czenie BmAaro- amaru
g wania _
smar | SAA 531 G co 8 1/2 obrét
1 ataty | TGL 31171 zlelony | roboczo- |emarow-
' godzin . |nicy kap-
turowej
2 \ co 50
3 :T:: ggg 433 26157 roboczo- |3-4 suwy 3 z obu
4 y 14819/02 y godzin towotnicy stron
. smar | SAA 531 G TR 5 % bbu
ataty | TGy 31171 | zlelony godziﬂ gtron.
6 Ay ggg e Y ggbggzou {_4 i“;y
ntaly | 14819/02 | 261ty [godzin [tOWOtnioy
lozyaka
7 IWB 433 ‘07 nnpainid
8 nan TGL c0b1000 nmn{agni A1 ztbbu
ataly roboczo- |wzgle 0 atron
9 © | 14819702 | 261ty godzin ha plagzyeny
10 s1iegowe
nanosié eomar
SWA 542 L7 co 4000 |pcwinien
1" amar . | ray roboczo- |wykonywad :
ataty 4819702 | crorwy godzin [elektrylk R




ya. 27 'l nn AMOrownn | p

O roboeczopodzin

50 roboezopodzin

co 1000 rohpe zogodzin

4000 roboe zoprodzin




